Cilindro senza stelo ad
= EE ammortizzo progressivo

Ll serie REA/REB

(Max. velocita: 300mm/s) (max. velocita: 600 mm/s)

Curva della velocita

/ Cilindro senza steload
ammortizzo propressivo

La nuova serie REB e capace di raggiungere una velocita di 600mm/s
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Lamine semiconauttric/

ldeale perlo  Zeeeie..Spostamento rapiao

Prodofti di vefro
Substrati a cristalli liquiar

Maggiori prestazioni
(Velocita massima 600mm/s)

Introdotta la serie REB con una velocita massima di 600mm/s.
Paragonata con il tipo precedente (serie REA: 300mm/s).
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alf pezzi sensibill agi urti

Alta

Precisione

« REA

Esecuzione

E%\EE?io diretto

REBR

Esecuzione base*
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Esec. a slitta

REAS

g- 5 =

Esecuzione montaggio diretto
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Esec. ad alta precisione

REAH (1 asse)

Esec. a slitta

REAL
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Cilindro senza stelo ad ammrtizzo progressivo

Serie REA/REB

Max. velocita
(600mm/s)

Max. velocita
(300mm/s)

Esec. ad alta precisione

REAHT (2 assi)

Esec. ad alta precisione

REBH (1 asse)

Esec. ad alta precisione

REBHT (2 assi)

Guide lineari (2 assi)

ke

Guida lineare (1 asse)

@é
SN Cuscinetti a ricircolo di sfere

su guida

Boccole di scorrimento

su guida

Boccole di scorrimento tra corpo

e barretta
Boccole di scorrimento nel corpo

Momenti
ammissibili

Diametro
10 15 20 25 32 40 50 63

Series REB (600mm/s)

Base
cilindro

Tipo di guida
CY1R
CY1H

CY1HT

O

Modello

Diametro
10 15 20 25 32 40 50 63

Elevati
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Serie REA/REAR/REBR/REAS/REAL/REAH/REBH
Criteri di selezione

Cilindro consigliato

Criteri di selezione

Esecuzioni

Caratteristiche

« Utilizzo con diversi tipi di
guide esterne

* Corse lunghe

« Utilizzo con diversi tipi di
guide esterne

« Utilizzo con sensori magnetici

« Utilizzo senza guide per
impieghi leggeri

* Spazio limitato

Modelli con guida non integrata

Serie REA

Diametro: 925, 232, 240, 250, 263

* Ampia scelta da 925
+ 063

* Disponibili corse lunghe.

Serie R EA R

Diametro: 210, 215, 220, 225, 232, 240

Serie REB R

Diametro: 215, 925, 232

* Disponibile con una
velocita max. di
300mm/s o 600mm/s.

» Cilindro a montaggio diretto.

* Possibilita di applicare
sensori magnetici.

* Rotazione del corpo
contenuta.

* Compatto

* Realizzabili montaggio
laterale e superiore

¢ Garanzia di scorrimento
costante

* Per traslazioni generiche

¢ Garanzia di scorrimento
costante

* Necessita di funzionamento
uniforme anche con carichi
sporgenti

¢ Garanzia di scorrimento
costante

* Necessita di grande
precisione ed elevati momenti
ammissibili

« Utilizzo nei sistemi pick &
place, ecc.

Modelli con guida integrata

Serie REAS

Diametro: 210, 215, 920, 925, 232, 040

N

— "

=~

Serie R EA L

Diametro: 210, 215, 220, 225, 232, 240

=

L
\»

"x&. =)
T

Serie REAH

Diametro: 210, 215, 920, 25, 332

Serie REBH

Diametro: 215, 925, 032

 Carico applicabile
direttamente sul
corpo grazie alla
guida integrata.

¢ Possibilita di
alimentazione
centralizzata su un
solo lato.

* Possibilita di
montaggio sensori.
* Disponibile con una
velocita max. di
300mm/s o 600mm/s.

(RE[H/guida ad alta
precisione)

* Scorrimento costante grazie
a speciali boccole di
scorrimento su guide.

* Scorrimento costante anche
con carichi sporgenti grazie ai
cuscinetti a ricircolo di sfere.

» Grande precisione di
scorrimento ed elevati
momenti ammissibile grazie
alle guide ad alta precisione

* Montaggio facilitato grazie alle
cave a T sul corpo

* Box di protezione per il tubo e
le guide lineari
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Cilindro

senza stelo

ad ammortizzo
progressivo

Simbolo

serie REA

Esec. base/s25, 332, 340, 050, 063

Codici di ordinazione

SMVC

O

MK/MK2
- ANE
REA 25| —300
Cilindro senza stelo ad amm. progr. l
Esecuzione base (=,
( ) Diametro Corsa (mm) REC
25 | 25mm Vedere tabella corse standard. —
32 | 32mm C.X
40 | 40mm ® Attacco filettato ———
50 50mm _ Rc (PT) MTS
63 63mm TF | G(PF) ——
Caratteristiche C.S
MQ
Fluido Aria —
Pressione di prova 1.05MPa RHC
Max. pressione d'esercizio 0.7MPa cC
Min. pressione d'esercizio 0.18MPa I—
Temperatura d'esercizio —10 + 60 C (senza congelamento)
Velocita pistone 50 + 300mm/s
Lubrificante Senza lubrificazione
Tolleranza sulla corsa 0+ 250st: *§ 251 = 1000st: *§* 1001mm e pit: *5°
Corse standard
Diametro Massima corsa
(mm) Corse standard (mm) realizzabile (mm)
25 200, 250, 300, 350, 400, 450, 500, 600, 700, 800 4000
32 200, 250, 300, 350, 400, 450, 500, 600, 700, 800
40 200, 250, 300, 350, 400, 450, 500, 600, 700, 800, 900, 1000 5000
50 200, 250, 300, 350, 400, 450, 500, 600, 700, 800, 900, 1000 6000
63 200, 250, 300, 350, 400, 450, 500, 600, 700, 800, 900, 1000
Nota 1) Sono realizzabili corse intermedie con incrementi di 1mm.
Nota 2) Su richiesta sono disponibili corse di oltre 2000mm. (Vedere ref.-XB11 a p. 4.3-87)
Forza Bloccaggio
(N)
Diametro (mm) 25 32 40 50 63
Forza di presa 363 588 922 1,470 2,260
Pesi
(kg)
Diametro (mm) 25 32 40 50 63
Peso base 0.71 1.34 2.15 3.4 5.7
Peso aggiuntivo per 50mm di corsa 0.05 0.07 0.08 0.095 0.12
Esempio di calcolo: REA32-500 Peso base 1.34kg
Peso aggiuntivo ....... 0.07/50mm 1.34 + 0.07 x 500 + 50 = 2.04kg
Corsa .......... 500mm }
4.3-5



Serie REA

/\ Avvertenze specifiche del prodotto

| Montaggio |

| Smontaggio/Manutenzione

/\ Precauzione

1. Evitare ammaccature o altri

superficie esterna del tubo.
Questo puo dare luogo a danni al raschiastelo e all'anello di guida
causando un funzionamento difettoso.

2. Prestare attenzione alla rotazione del cursore.
La rotazione del cursore durante lo scorrimento pud essere
controllata collegandolo ad un altro asse (guida lineare, ecc.).

3. Non utilizzare in caso di accoppiamento
magnetico fuori posizione.

Nel caso di accoppiamento magnetico difettoso riportare
manualmente il cursore esterno fino alla posizione di fine corsa (in
alternativa correggere la posizione del cursore del pistone con
pressione pneumatica).

4. Assicurarsi che entrambe le testate siano
fissate sulla superificie di montaggio prima di

utilizzare il cilindro.
Evitare che il cursore esterno sia fissato sulla superficie.

danni sulla

5. Non applicare un carichi laterali sul cursore
esterno.

Nel caso di carico collegato direttamente al cilindro, le variazioni
dell'allineamento durante lo scorrimento possono generare
malfunzionamenti. Si raccomanda che il metodo di collegamento del
cilindro sia flessibile e permetta variazioni di allineamento e
piegamenti causati dal peso del cilindro stesso. Si veda in Fig. 2 il
montaggio consigliato.

Connessione diretta Supporto
Stelo guidato con viti, ecc. .
V Slelo guidato),
HEZ1L \ T =
& s S
mn i P i
) ] [ ] 0 au T
Q , ) | — i 1 b

E

~Cilindrosenza_\ Famo
Slelo il

Cilindro senza stelo

Per un corretto scorrimento creare un certo
gioco tra supporto e cilindro. Il supporto si
estende oltre il centro dello stelo ed evita che
il cilindro sia soggetto a momenti.

Variazioni di allineamento tra carico e
stelo possono provocare funzionamenti
scorretti.

Figura 1

) Figura 2
Montaggio scorretto

Montaggio raccomandato

6. Prestare attenzione al peso ammissibile in

caso di funzionamento verticale.

Prestare attenzione al peso ammissibile in caso di funzionamento
verticale (il valori di riferimento riportati a p. 4.3-9 vengono
determinati dal metodo di selezione del modello. Superando il carico
ammissibile & possibile il distacco tra cursore e pistone con relativa
caduta del carico. Consultare SMC in caso di applicazioni al limite
dei valori massimi (pressione, carico, velocita, corsa, frequenza,
ecc.).
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A\ Precauzione

1. Verificare il corretto fissaggio delle testate al

momento del riassemblaggio.

Per procedere allo smontaggio, bloccare la testata posteriore con
una morsa e svitare l'altra con una chiave. Prima di rimontarli,
applicare uno strato di Loctite (N. 542 rosso), ed avvitare di ulteriori
3/5 giri a partire dalla posizione anteriore allo smontaggio.

| Regolazione corsa

A\ Precauzione

1. Questo meccanismo non serve per regolare I'ammortizzo (avvio
regolare, fermata morbida). Questo meccanismo fa corrispondere
la posizione di fine corsa del cilindro con il dispositivo di arresto del
meccanismo, ecc. (campo di regolazione da 0 a -2mm)

2. Prima di realizzare la regolazione, interrompere l'alimentazione
pneumatica, scaricare l'aria residua e adottare misure per evitare
la caduta di carichi, ecc.

| Regolazione corsa finale

(Assicurarsi di attuare con aria interrotta.)

APrecauzione

1. Allentare dado bloccaggio A.

2. Inserire la chiave nella brugola di regolazione e girare a
sinistra o destra fino a combinare la sede dell'anello
d'ammortizzo (fine corsa) con la posizione del dispositivo di
arresto esterno muovendo avanti o indietro.

3. Dopo aver completato la regolazione di fine corsa,
stringere nuovamente il dado di bloccaggio A e applicare
Loctite N. 262 o simili.

Vite esagonale regolazione Coppia di serraggio del dado A
Modello Piano chiavi (mm) Modello | Coppia di serraggio (N-m)
REA25 5 REA25 1.2
REA32 5 REA32 1.2
REA40 6 REA40 2.1
REA50 8 REA50 3.4
REA63 8 REA63 34
Dado bloccaggio A

Vite di regolazione Sede anello ammortizzo

e Indietro

Indietro Nota) /\

Avanti \j !

Chiave
Nota)

Poiché viene regolato a corsa
completa al momento della
fabbricazione, non muovere indietro.

SVC



Serie_REA _
Guida alla selezione 1

Condizioni di esercizio

Fn: Forza di spostamento ammissibile (N)

Pv: Massima pressione d'esercizio per operazioni verticali
(MPa)

Wamax: Peso massimo dei raccordi di collegamento (kg)

¢ W: Peso del carico (kg)
* Wg: Peso del raccordo di connessione (kg)

* i: Coefficiente d'attrito della guida
* Lo: Distanza tra il centro dello stelo e il punto di applicazione del carico (cm)
* Modo di funzionamento (orizzontale, inclinato, verticale)

* P: Pressione di esercizio (MPa)
» U: Velocita massima (mm/s)
¢ Corsa (mm)

}

Modo di

funzionament
Y Y
Operazione orizzontale | |Posizione inclinata Operazione verticale
> Verificare il peso
27T\ g del carico e la
> pressione
A A ‘ g esercizio
» -
Y A 4 Y
Primo calcolo provvisorio Primo calcolo provvisorio Primo calcolo provvisorio
del diametro del diametro del diametro
oD 1.6x |- oD 16x | 12 oD 16x | =2
’ P ’ P ' P
Operazione inclinata l
Forza di spostamento ammissibile (Fn) (n = 1, 2, 3) ‘F”V +PWB Wv W+ W:> VgV
- _ v Determinazione >Fv
Orizzontale | F1 = Ll x (W + Ws) x 9.8 : > |€ della pressione e del peso
Inclinato | F2 = (W + Ws) x 9.8 x (LcosO + sin@) ammissibile
- v (Vedere pag. 4.3-9 per del carico
Verticale | Fs=(W+Ws)x9.8x(H+1) peso dei raccordi

Vedere tabella della forza ammissibile (Fn) del diagramma A.

di connessione.)

(Vedere pag. 4.3-9 per

operazioni verticali.)

Ws > Wemax Determinazione del

Verificare il collegamento dei raccordi

peso dei raccordi
di connessione
(We)

We Wsmax
(Vedere diagramma a p. 4.3-8. )

Secondo tentativo di determinazione del
diametro e della forza di spostamento
(Fn) e la distanza dal centro dello stelo

(Lo)

i (Vedere diagramma B a p. 4.3-8. )

Terzo tentativo per determinare il
diametro utilizzando il grafico della
massima velocita (U) e peso del carico (W).

\ 4
Determinazione diametro

Il diametro selezionato & il
piu largo tra quelli ottenuti
con i tre tentativi di
determinazione.

\ 4 Nota 1)

Rivedere I'ordine dei prodotti
basandosi sulle condizioni operative

(Vedere da p. 4.3-86 a p. 4.3-90.)

Scelta del modello

Nota 1) Le esecuzioni speciali devono
essere valutate in funzione delle
condizioni di lavoro.

4.3-7
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Serie REA

Guida alla selezione 2

|

Parametri di progettazione 1

Metodo selezionato

<Data A: Distanza dal centro staffa cilindro ————

Capacita ammissibile di movimento>

225 232 240
500 500
z > 400 ~ = AN
E 300 < 300 AN = 300 ~<
[T N [T 200
S 200 g 20 N o ~
8 = N g ——
2 100 N S 100 [M=cf=-=cl--op - S S 100 |=d=cocfooof---
[72] NS D — (%2
] c — S
S 5o ~ — 8 50 . 8 50 u
_g 20 S o 40 | g 40 |
g 30 g 30 : $ 30 T
i
g 2 E » o § 2 :
3 Area ammissibile I Area ammissibile 2 Area ammissibile:
& 10 g 10 g8 10 :
s 5 ; 5 ;
g s g 5 i g s :
& i ; S :
y ll
g 1
i
1 1 Il Il Il Il Il Il 1 Il Il Il Il v Il Il Il 1 Il Il L L v L L L
0123456 7 8 9 10111213 012345678 9101112131415 012345678 9101112131415

Distanza dal centro dello stelo Lo (cm)

Distanza dal centro dello stelo Lo (cm)

Distanza dal centro dello stelo Lo (cm)

Distanza dal centro dello stelo Lo (cm)

250 263
Z 1000 Z 1000
T &£ ~
g = T 500
g B 400 —~—
2 500 SN o ]
c \ 2
S L S 300
8 300 ~—_ )
) ~ o 200
£ 200 £
[}
£ Area ammissibile| =
— ©
% 100 % 100
o . s

& a Area ammissibile
S 5 50
o 50 S
N 40 N
£ 30 o 30

20 20

10 Lt L L L L L L 10 L1 1 1 1 1 1 1

012345678 09101112131415 012345678 9101112131415

Distanza dal centro dello stelo Lo (cm)

<Diagramma B: Velocita massima

Guida peso carico >

100 REA63
80 i N
REA50 N S

50 L NN _—

40 REA40

30 e NN -
S LT _TREA32[ [~ NN I~
< | NN
% T REAZS T NG TN -]
kel N
T 10 AN
o NS,
o ~ —~
(%]
Jo)
a e T e e <

1

100 200 300
Velocita pistone (mm/s)
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Serie REA

Guida alla selezione 3

|

Parametri di progettazione 2

Flessione dovuta al peso del cilindro

Operazione verticale

Fermate intermedie

Quando un cilindro  viene  montato
orizzontalmente, si produce una flessione
causata dal proprio peso come mostra il
diagramma e quanto piu lunga e la corsa, piu
grande ¢ la variazione rispetto al centro dell'asse.

Piattaforma carico

Stelo guidato L)
) —
= =3
(@)
=T
] B - o
_"I["Spazio
(0.2 +0.5mm)

x E necessario quindi utilizzare un metodo di
collegamento come quello mostrato nella figura
sottostante per assimilare detta flessione.

Valore normale: (flessione dovuta al proprio peso)

Il carico dovrebbe essere sostenuto da cuscinetti
a ricircolo di sfere.

(guida LM, ecc.). Nel caso si utilizzino boccole di
guida, la resistenza allo scorrimento aumenta a
causa del peso e del momento dinamico e cid
potrebbe causare malfunzionamenti.

Peso del carico

(Peso supporto cursore+
peso del carico)

Caribxo

Cilindro sinusoidale senza stelo

+1.5 to 2mm (REA)
Carico ammissibile| Max. pressione
Modello peso Wv d'esercizio Pv
% (kg) (MPa)
—I — I — 18. .
o o] t REA25 8.5 0.65
‘ REA32 30.0 0.65
REA40 47.0 0.65
REA50, 63
EERT0 REA50 75.0 0.65
REA25, 32 REA63 115.0 0.65
18 é‘,‘ y Note) Nel caso si superi la pressione massima di utilizzo,
17 I [',‘_! 7 si potrebbe verificare il distacco tra pistone e
16 } cursore.
I SIS
14 E8 e
12 S,
I NV
1o Ny —7<
9 )/ AW
£ i /Yy
E S )/ AW
< 1177
5 5 /4
2 . 177
83 7
> LN
1 Z 7
0 1000 2000 3000 4000 5000
Corsa (mm)

= | dati dell'inclinazione riportati nel grafico sopra,
indicano il movimento esterno entro i limiti di corsa.

Max. peso dei collegamenti

Il cilindro REA (Esecuzione base) non &
direttamente collegato al carico ed & guidato da
un altro stelo (guida LM, ecc.). Il peso degli
elementi di collegamento non deve superare
quello riportato nella tabella.

Peso max. dei collegamenti Wemax (kg)

Modello Max. carico (kg)
REA25 1.2
REA32 1.5
REA40 2.0
REA50 2.5
REA63 3.0

* In caso di pesi superiori a quelli indicati sopra, consultare
SMC.

O
A

L'effetto ammortizzo (avvio regolare, fermata
morbida) si aziona solo prima di fine corsa nei
campi di corsa indicati nella tabella sotto.

L'effetto ammortizzo (avvio regolare, fermata
morbida) non pud essere utilizzato per fermate
intermedie o durante la fase di ritorno da una
fermata intermedia e nemmeno usando stopper
esterni.

Corsa ammortizzo

MK/MK2

REC

e G 6.1
s s s
ma s les
ma
cc
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Serie REA

Struttura
1 19 f 19
] ' I
IR ,
’7: all / =
Ui |
[ 1 ] [ | f N
1 ! H—1 T f >
=3
\\ \
\ N\ \
B @ a6 ® a0 é} 1®
Componenti
N. Descrizione Materiale Note N. Descrizione Materiale Note
1 |Corpo Lega d'alluminio Anodizzato 11 | Magnete B Magnete terre rare
2 |Testata posteriore Lega d'alluminio Anodizzato 12 | Paracolpi Gomma uretanica
3 |Sede anello ammortizzo Lega d'alluminio Cromato 13 | Fermodella tenuta d'ammortizzo Lega dalluminio Cromato
4 |Tubo Acciaio inox 14 | Anello ammortizzo Ottone Nichelato per elettrolisi
5 |Pistone Lega d'alluminio Cromato 15 | Viteregolabile Acciaio al carbonio Nichelato
6 |Albero Acciaio inox 16 | Vitestopper Acciaio al carbonio Nichelato
7 |Dado bloccaggio B Acciaio al carbonio Nichelato 17 | Dado bloccaggio A Acciaio al carbonio Nichelato
8 |Elem. magn.del pistone Acciaio rullato Zinco cromato 18 | Anello diritegno Acciaio al carbonio per utensil
9 |Elem.magn. del cursore est. Acciaio rullato Zinco cromato 19 | Rondella elastica Filo d'acciaio
10 |Magnete A Magnete terre rare

Avvio

Accelerazione

=
o
|_|.r'

—=uf

=>

w2

T

=

R
Q::%I R.ﬁ;”_r_"\-.
iR

=>
. e

:ii_ir%
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Principi di Funzionamento

| Avvio/Accelerazione |

L'aria in movimento dall'attacco del cilindro attraversa l'interno dell'anello
d'ammortizzo e scorre nella camera sinistra del pistone attraversando lo
spazio tra la guarnizione d'ammortizzo e la scanalatura ad U, attraverso la
superficie esterna dell'anello d'ammortizzo. Inoltre, I'aria di scarico che si
trova nella camera destra del pistone passa dall'interno dell'anello
d'ammortizzo attraverso l'attacco e viene rilasciato nell'atmosfera da
un'elettrovalvola.

Quando la pressione differenziale (spinta) generatasi su entrambi i lati del
pistone, supera la resistenza all'avviamento dell'apparecchiatura, il pistone
comincia a compiere un movimento verso destra. Quando il pistone inizia a
muoversi verso destra, la scanalatura ad U della superficie esterna dell'anello
d'ammortizzo diventa gradualmente sempre piu profonda e un flusso
corrispondente alla velocita del pistone scorre nella camera sinistra del
pistone accelerandolo. La scanalatura ad U realizzata nell'anello di
ammortizzo fa in modo che il processo di accelerazione si compia in modo
progressivo (come nella funzione sinusoidale).

\ Decelerazione/Fermata \

In meccanismi d'ammortizzo convenzionali, quando la guarnizione
d'ammortizzo installata sul pistone, viene premuta sull'anello d'ammortizzo a
fine corsa, la camera destra del pistone viene pressurizzata generando
unimmediata forza d'arresto. Tuttavia, in cilindri sinusoidali senza stelo,
detta forza d'arresto non viene sviluppata. Con la corsa d'ammortizzo
progressiva, viene ridotta la portata di scarico ottenendo cosi fermate
morbide a fine corsa.

SVC



Cilindro senza stelo

Serie REA

Esec. base
Dimensioni
REA 25, 32, 40
H Lo+ 4-MM G NN 0B
G Prof. effettiva della filettatura J
2- Attacco
fffffff S S | — -
NB | NB‘ T
N K w N T
F S +Corsa F NA
R ZZ +Corsa N
(mm)
Modello Attacco B D F G H 1 K L MM x J N NA | NB NN
REA25 1/8 46 | 278 | 13 8 205 | 34 10 70 M5 x 8 15 30 13 M26 x 1.5
REA32 1/8 60 35 16 9 22 40 15 80 M6 x 8 17 36 15 M26 x 1.5
REA40 1/4 70 43 16 11 29 50 16 92 M6 x 10 21 46 19 M32 x 2.0
Modello S w X Y74 R T
REA25 111 50 30 137 8 17
REA32 124 50 40 156 8 17
REA40 150 60 40 182 10 19
REA 50, 63
L3z
2-1/4 14
_Qg% I L a Al 2
Y N T g
1 -t {‘);\
4-TC |
4] Prof. effettiva filettatura R 14 ‘ 8Q
23 K w 4M8 03 22 Filet. effettiva
. " g =o.1 prof. R
14.5 25 Prof. effettiva filettatura 12 | 25
2 S +Corsa 2 0B
ZZ +Corsa
(mm)
Modello B © D E(h8) | K L | NA QxR S TC xR w X | 22
REA50 86 32 53 30803 582 | 25 110 55 M8 x 16 176 M12x1.25x7.5 60 60 180
REA63 100 38 66 328030 722 | 26 122 69 M10x 16 188 M14x1.5x11.5 70 70 192
Dadi di montaggio: ogni cilindro comprende 2 pz.
(mm)
Q Codici |Diametro applicabile (mm) d H B C
SN-032B 025, 032 M26 x 1.5 8 32 |37
H SN-040B 240 M32x2.0 | 11 41 | 47.3
N
H
4.3-11
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Cilindro

senza stelo

ad ammortizzo
progressivo

Montagg

Serie REAR

10 diretto

210, 915, 020, 925, 032, 340

Codici di ordinazione

REAR

25

300

Z73

Cilindro senza stelo hd
ad ammortizzo progressivo - | RelPT)
TF | G(PF)
Esecuzione montaggio diretto ® 02 020- 040
Diametro e
10 | 10mm
15 | 15mm
20 | 20mm
25 | 25mm
32 | 32mm
40 | 40mm

Corse standard e

Vedere tabella della corsa standard a p. 4.3-13.

Questi sensori sono stati cambiati.
Contattare SMC o riferirsi a www.smcworld.com

FON=MON  FONV=MINV
FOP=M9P FOPV=MOPV
FOB=M9B FOBV=M9BV

Sensori applicabili
Per 910, 215, 020

Vedere "Guida sensori" (E274-A).
Ulteriori informazioni a p.5.3-2.

Numero di sensori
- 2
1

n n

oTipo di sensore

‘ Senza sensore

Nota 1) In caso di 820 con guida sensori ma senza sensori,
il cilindro & preposto per sensori reed.

= Scegliere il sensore idoneo dalla tabella sottostante.

® Guide sensore
- Con guida sensori
N

Nota 1) Se dotato di guide per sensori gli anelli magnetici

Senza guida sensori

sono incorporati.

Nota 2) In caso di @15, gli anelli magnetici per sensori
sono incorporati anche se i cilindri sono sprovvisti
di guida per sensori.

Tensione di carico Lunghezza cavo (m) o ")
Tipo Z“gi'gl‘; Coglngisc'g”e = Connessioni modello | o5 3 5 Carico applicabile
s elettriche (uscita) ce <2 sensore [ () (L) @
s . No - pay 512V | <100V A90 ° ° — Cl .
nsori ili &
Ced | — |Grommet 5 12v | 10V | A3 | e | e | — | — |PelPL
3ili (Equiv. aNPN)|  — 5V — A96 ° ° — cl —
Sensori 3 filo (NPN) FON [ J [J —
allostato| — |Grommet| Si 3 filo (PNP) 24V | 12v — F9P [ ] [ ] — — Rele, PLC
solido 2 fili F9B ® [ —
Nota 1) Lunghezza cavi: ~ 0.5m ....... —  (Esempio) FON
3M s L FONL
Per 025, 232, 240
o Tensione di carico . 4i | Lunghezza cavo (m) N°& )
) Funzione | Connessione |  Led Conne_ssmnl Uzl 9 i . s
Tipo speciale | eletiica elettriche sensore | o5 3 5 Carico applicabile
(uscita) S ca -) (L) 2)
s ) S 3fili — 5V — 276 [ ] [ — Cl —
nsori i
enso — | Grommet . 12V 100v | Z73 ° ° ° —
reed 2 filo 24V Rele, PLC
No 5,12V | <100V Z80 [ J [ ] — Cl
i [} O
3 filo (NPN) 5, 12V Y59A ° ol
s ) — 3 filo (PNP) Y7P ° ° o
ensori
- o) —
allo statg Grommet|  g; 2 il 2y |2 — Y598 b hd Rele, PLC
P Indicazione 3 filo (NPN) Y7NW () [ ) O
solido | ; ;. nosics 512V c
(LED bicalore) 3 filo (PNP) Y7PW | @ ° o
2 fili 12v Y7BW [ ] [ J O —
Nota 1) Lunghezza cavi: 0.5m........ — (Esempio) Y59A
Y59AL
Y59AZ

Nota 2) | sensori allo stato solido indicati con "O" si realizzano su richiesta.

4.3-12
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Cilindro senza stelo

Montaggio diretto

Serie REAR

Caratteristiche
Fluido Aria
Pressione di prova 1.05MPa
Max. pressione d'esercizio 0.7MPa
Min. pressione d'esercizio 0.18MPa
Temperatura d'esercizio -10+60C
Velocita pistone 50 + 300mm/s MK/MK2
Lubrificante Senza lubrificazione EE—
Tolleranza sulla corsa 0+250st: 40, 251+ 1000st: *14,  >1001st: *':8
Montaggio Esecuzione montaggio diretto
REC
Corse standard SO
C.X
Diametro Massima corsa Corsa massima
(mm) Corse standard (mm) realizzabile (mm)  |con sensore (mm) MTS
10 150, 200, 250, 300 500 500 C.S
150, 200, 250, 300, 350, 400 —
15 450, 500 1000 750 MQ
20 200, 250, 300, 350, 400, 450 1500 1000
25 ) ) ) ) ) RHC
- 500, 600, 700, 800 2000 1500
CcC
200, 250, 300, 350, 400, 450 —
40 500, 600, 700, 800, 900, 1000 2000 1500
Note) Sono realizzabili corse intermedie con incrementi di 1Tmm.
Forza Bloccaggio
(N)
Diametro (mm) 10 15 20 25 32 40
Forza di presa 53.9 137 231 363 588 922
Pesi
(kg)
Oggetto Diametro (mm)) 49 | 15 | 20 | 25 | 32 | 40
REARC]
Peso base | (con guida sensori) | 0-111 | 0.277 | 0440 | 0.660 | 127 | 2.06
(p_er Omm REARCI-CIN
di corsa) (Con guida sensori) 0.080 | 0.230 | 0.370 | 0.580 | 1.15 1.90
P — -
(oo G g soneorey %% | 0.034 | 0.045 | 0.071 | 0083 | 0.113 | 0.133
Peso aggiuntivo per 50mm di corsa
(se dotato di guida sensore) 0.014 | 0.020 | 0.040 | 0.050 | 0.070 | 0.080
Metodo di calcolo/Esempio: REAR25-500 (Con guida sensori)
Peso base 0.660kg, peso aggiuntivo ... 0.083kg/50mm, corsa cilindro... 500mm
0.660 + 0.083 x 500 + 50 = 1.49kg
4.3-13

O
A



Serie REAR

/\ Avvertenze specifiche del prodotto

|

Montaggio |

] Smontaggio/Manutenzione

A\ Precauzione

1.

. Assicurarsi

Evitare ammaccature o altri danni sulla superficie
esterna del tubo.

Questo puo dare luogo a danni al raschiastelo e all'anello di
guida causando un funzionamento difettoso.

. Prestare attenzione alla rotazione del cursore.

La rotazione del cursore durante lo scorrimento pud essere
controllata collegandolo ad un altro asse (guida lineare, ecc.).

. Non utilizzare in caso di accoppiamento magnetico

fuori posizione.

Nel caso di accoppiamento magnetico difettoso riportare
manualmente il cursore esterno fino alla posizione di fine
corsa (in alternativa correggere la posizione del cursore del
pistone con pressione pneumatica).

. Il cilindro e fissato mediante viti situate nei fori delle

testate posteriori. Verificare che siano saldamente
serrate.

prima di azionare il cilindro che
entrambe le testate posteriori siano fissate a una
superficie di montaggio.

Evitare di operare con il cursore esterno fissato alla superficie.

. Non applicare un carico laterale al cursore esterno.

Il montaggio di un carico direttamente sul cilindro pud
provocare variazioni dell'allineamento non rettificabili, che a
loro volta si tradurranno in un carico laterale che provochera
errori di funzionamento. Il cilindro dovra prevedere un metodo
di collegamento che permetta un certo gioco nell'allineamento
e certa tolleranza nella flessione provocata dal suo stesso
peso. Nella Figura 2 si consiglia un metodo di montaggio.

Supporto di montaggio
Connessione diretta

Stelo guida con viti, ecc. Stelo quida \ Vﬂ
\ v
[0 1 e o & :
ammn AL;;V_E; ammn ipﬁaz'o ‘
[ e—— — ————— :{—ﬂ
—_—Y - 1 H 1

Cilindro
senza stelo

£Cilindro

senza stelo

Per un corretto scorrimento creare un
certo gioco tra supporto e cilindro. Inoltre
il supporto di montaggio si estende oltre il
centro dell'asse del cilindro, in modo tale
che esso non sia soggetto a momenti.

Variazioni di allineamento tra carico
e stelo possono provocare funziona-
menti scorretti.

Figura 1
Montaggio incorretto

Figura 2
Montaggio raccomandato

7. Nelle operazioni verticali, prestare attenzione al

peso ammissibile del carico.

Prestare attenzione al peso ammissibile
funzionamento verticale (valori di riferimento a p. 4.3-17)
Vedere metodo di selezione. Se si applica un carico superiore
al valore ammissibile, l'accoppiamento magnetico puo
rompersi e far cadere il carico. Consultare SMC in caso di
applicazioni al limite dei valori massimi (pressione, carico,
velocita, corsa, frequenza, ecc.).

4.3-14

in caso di

A\ Precauzione

1. Sono necessari utensili speciali per lo smontaggio.

Lista utensili speciali

N. Diametro applicabile (mm)
CYRZ-V 10, 15, 20
CYRZ-W 25, 32, 40

O
:



Serie_REAR _
Guida alla selezione 1

Fn: Forza di spostamento ammissibile (N)

Mp: Max. momento ammissibile quando i raccordi o altri
accessori di connessione vengono montati
direttamente (N-m)

Pv: Massima pressione d'esercizio per operazioni
verticali (MPa)

Wamax: Max. peso del carico se installato direttamente

sul corpo (kg)

Wv: Peso ammissibile del carico per operazioni verticali

(kg)

Condizioni di esercizio

* Presenza dei sensori

* P: Pressione di esercizio (MPa)
» U: Max. velocita (mm/s)

* W: Peso del carico (kg)
* Ws: Peso del raccordo di connessione (kg)

+ |1: Coefficiente d'attrito della guida
+ Lo: Distanza trail centro dello stelo e il punto di applicazione del carico (cm)® Corsa (mm)

¢ Metodo di funzionamento

* L1: Distanza tra il centro dell'asse del cilindro e il baricentro del raccordo A nZio; .
(orizzontale, inclinato, verticale,

di connessione, ecc. (mm)

Metodo di
funzionament

MK/MK2

Y Y

REC

Funzionamento orizzontale | | Funzionamento inclinato| | Funzionamento verticale
g A _ Verificare il peso del carico —
” e la pressione d'esercizio
N N »le MTS
4 4 4 C.S
Primo calcolo provvisorio del diametro | | Primo calcolo prowvisorio del diametro Primo calcolo prowvisorio del diametro —
F1 / Fz2 / F3 MQ
oD 1.6x oD 1.6x . —
P P oD 1.6x P
Funzionamento inclinato —
i issibi = W+WB Wv - W+ WB>Wv
Forza di spostamento ammissibile (Fn) (n=1, 2, 3) A terminazione dell e Py CC
Orizzontale | F1=Hx (W +Ws)x9.8 >« - pressione e del peso S
Inclinato F2 = (W + WB) x 9.8 x (LLcos + sin@) Wederg massimo peso ammissibile del carico (Vedere funzionamento
del carico se montato Verticale a p. 4.3-17.)
Verticale F3=(W+WB)x9.8x(lL+1) direttamente s:l corpo ap. p.4.3-17.
Vedere tabella della forza ammissibile (Fn) in A. WB > WBmax

Determinazione del peso dei

Rivedere raccordo connessione

Il diametro selezionato &
il maggiore tra quelli ottenuti

conitre
determin

raccordi di connessione
(We)

(Vedere
tabella corse
standard a p.
NG }_4.3-13)

Rivedere sensori e corsa

Calcolo della ™
corsa con sensori

Presenza
di sensori

(Vedere Tabella A a pag. 4.3-16.)

Secondo tentativo di determinazione del
diametro mediante grafico della forza di
spostamento (Fn) e la distanza dal centro
dello stelo (Lo)

Presenza di
€ Y

A

1
guida esterna

No

Nota 2)
W8 x L1> Mp

(Vedere massimo momento ammissibile e
precisione antirotazione del corpo a p. 4.3-18.)

(Vedere tabella B a pag. 4.3-16.)

Terzo calcolo provvisorio del diametro
utilizzando il grafico della massima
velocita (U) e del peso del carico (W).

Calcolo del
momento
rotazionale

WBxLi Mbp

(Vedere massimo momento ammissibile

Y e precisione antirotazione del corpo a p. 4.3-18.)

| Determinazione diametro

Nota 2)
NG

U Calcolo della
tentativi di corsa ammissibile

azione.

Nota 1)

Y

Controllo dei componenti realizzati su
richiesta in base alle condizioni d'esercizio

Nota 1) Le esecuzioni speciali devono essere
valutate in funzione delle condizioni di
lavoro.

Nota 2) Se si eccedono le caratteristiche si
raccomanda 'uso di una guida
esterna.

(Vedere da p.4.3-86 a p.4.3-90.)

Scelta del modello

ZSVC 4.3-15



Serie_REAR _
Guida alla selezione 2

Parametri di progettazione 1

Metodo di selezione

<Tab. A: Distanza dal centro dell'asse del cilindro

Forza di spostamento ammissibile>

200 400 N
3 z Z 300
= 50 g 100 = 200 N
40 N [y \

2@ o N ®
2 3 3 50 AN T 100 =SE===E===p=a>k
4 2 g :
E 2 E 30 £ 50 ;
5 g E !

[
2 o \ o 30 T
s N 5 ™ € 2 i
g aé 10 “E’ Campo utilizzabile 1
% 3 2 10 I
3 5 B . @ B T
a Campo utilizzabile 2 s S T
2 @ 2] 1
5 5 L 5 O ;
g g Campo utilizzabile g :
s} 5 5
[T e 2 :

1
1 I I I I L 1 == L l l L L 1L I I LY I I

Distanza dal centro dell'asse del cilindro Lo (cm)

0123456 7 8910111213

Distanza dal centro dell'asse del cilindro Lo (cm)

01234567 8 9101112131415

Distanza dal centro dell'asse del cilindro Lo (cm)

Distanza dal centro dell'asse del cilindro Lo (cm)

REAR40

500
z £ 300
c c
w L 200 Y
o 2
S 50 = 100
@2 40 N g
€ 50
§ N § x
o 20 2
c \ s %
g g 20
g 10 S
2 — 8 10
g s Campo utilizzabile F Campo utilizzabile
5 S s
g g
S s
1 ! L L L I | 1 | I | I L L L
01 2 3 4 56 7 8 9 1011 01 23456 7 8 910111213

Distanza dal centro dell'asse del cilindro Lo (cm)

<Tab. B: Velocita massima —— Tabella del peso del carico>
700 —7
i ———
50 REARA0
40 T _REAR32 -1 J-NL--F-—{--d-——-
SO T T o T IS
REAR25 \\
o> 20 N
£3 i i === ""\<\<
= e DS
2 REAR15 b - -
8 -~
o [--f--q-—==-F--— "'"‘({“‘*({ o
n AN NN U U U U U . N S . [
ol N S
o REAR10 N
_;_-_-_-!Y:__
R U PR RO I ______x___ B B
1 \\
~
05 100 200 300
Max. velocita U (mm/s)
4.3-16
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Forza di spostamento ammissibile Fn (N)

500

N
300 N

200

100 FE=E===F===fF===

50

40

30

20 — -
Campo utilizzabile

10

5

|- -1+ — -+ 4L

1 1 1 1 1 1
012345678 9101112131415
Distanza dal centro dell'asse del cilindro Lo (cm)




Serie_REAR _
Guida alla sselezione 3

Parametri di progettazione 2

Inclinazione del peso del cilindro

Operazione verticale

Max. peso del carico se montato direttamente su corpo

Quando si monta un cilindro orizzontalmente, si
produce una flessione dovuta al peso, come
mostra il diagramma, e quanto piu lunga € la
corsa, maggiore € il numero di variazioni nel
centro dell'asse. E necessario pertando adottare
un metodo di connessione capace di assorbire
detta flessione.

Stelo guidato

Piattaforma carico

P
I
o]
I
I
o‘r,

Il carico dovrebbe essere sostenuto da cuscinetti
a ricircolo di sfere. (guida LM, ecc.). Se si
impiega una guida su bronzine, aumentera la
resistenza allo scorrimento a causa del peso del
carico e del momento e cid provochera
funzionamenti irregolari.

Peso del carico

(Peso supporto cursore+
peso del carico)

o

1
Carico
1

|
i

@ &
4 ¢ | Note) [LJ L;J
(= e o i
Spazio ") Cilindro senza stelo
(0.2 to 0.5mm)

Note) Tenendo conto della flessione che il cilindro Diametro amrl:](iesssc?bile Max. pressione
subisce a causa del suo stesso peso, dotare cilindro Modello | i carico W/ desercizio Pv
Iimpianto della tolleranza adeguata affinché il (mm) (kg) (MPa)
cilindro sia in grado funzionare in modo 10 REAR10 2.7 0.55
costante durante l'intera corsa, senza toccare 15 REAR15 7.0 0.65
la superficie di montaggio o il carico, ecc. 20 REAR20 1.0 0.65

25 REAR25 18.5 0.65
1 M 32 REAR32 30.0 0.65
b <~ = & _‘__ Cig 40 REAR40 47.0 0.65
------------ Note) Le operazioni al di sopra della massima pressione
‘ d'esercizio pud dare come risultato il distacco
dell'accoppiamento magnetico.
REAR25, 32, 40
REAR20
REAR15
REAR10
||
18 TS
17 oI E‘/
16 SISHItSH
£ 15 [of SIS °"/
xfluifee
Eu sf,gllz 117
3 L3I
S PININ
2 1! 11777
810 171771
3 o 11777
i 17177
[ ]V //
6 I/ /
5 I/ /V/
4 11/
8 [/
2 ///
1
0

1000 2000 3000 4000 5000
Corsa (mm)

# | dati sopra indicati si intendono con cursore esterno
a meta corsa.

O
A

Quando si applica un carico direttamente sul
corpo, esso non dovra superare i massimi valori
mostrati nella tabella sottostante.

MK/MK2
RS

Direzione del carico

Anello ditenuta C

4.3-17

Modello Max. peso del carico Wemax (kg) | g
REAR10 0.4 E
REAR15 1.0

REAR20 1.1

REAR25 1.2 REC
REAR32 1.5 [
REAR40 20 C.X

mrs
o
wa
oo




Serie REAR

Guida alla sselezione 4

Parametri di progettazione 3

Fermate intermedie

Momento massimo ammissibile e precisione antirotazione
del corpo (Con guida SeNSOti) (valori di riferimento)

L'effetto ammortizzo (avvio regolare, fermata
morbida) si aziona solo prima di fine corsa nei
campi di corsa indicati nella tabella sotto.

L'effetto ammortizzo (avvio regolare, fermata

I valori di riferimento per precisione antirotazione e momento massimo ammissibile a fine corsa sono
indicati sotto.

f Precisione antirotazione

Guide sensore

7% .
Anello di tenuta C
Corpo

Nota 1) Evitare operazioni che prevedano I'applicazione di coppie di rotazione (momenti). In questi casi & consigliato

Nota 2) | valori riferiti sopra saranno soddisfatti entro i limiti di corsa ammissibile. E necessaria tuttavia cautela poiché
quanto maggiore € la corsa, (angolo di rotazione) maggiori sono le possibilita che I'angolo di flessione aumenti.

Nota 3) Quando il carico viene applicato direttamente sul corpo, il suo peso non deve superare il peso ammissibile per

morbida) non pud essere utilizzato per fermate Diametro | Precisione | Max. momento Nota 2)
intermedie o durante la fase di ritorno da una (mm) | antirotazione ammls;lblle (Mo) Tol(lgr;r;za
fermata intermedia e nemmeno usando stopper (N-m)
esterni. 10 6.0 0.05 100
15 4.5 0.15 200
Corsa ammortizzo 20 3.7 0.20 300
Modello Corsa (mm) 25 37 0.25 300
REAR10 20 32 3.1 0.40 400
REAR15 25 40 2.8 0.62 400
REAR20 30
30
SEARE l'uso di una guida esterna.
REAR32 30
REAR40 35
il carico indicato a p. 4.3-13.
4.3-18
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Costruzione/o10, 015

Cilindro senza stelo

Montaggio diretto

Serie REAR

@

© @

/ K 7 !

el e

/

RN

VLS L

REAR10

Componenti Componenti
N. Descrizione Materiale Note N. Descrizione Materiale Note
1 |Corpo Lega dalluminio Anodizzato duro 18* | Anello di tenuta A Resina speciale
2 |Tubo Acciaio inox 19% | Anello di tenuta B Resina speciale
3 |Albero Acciaio inox 20* | Tenuta pistone NBR
4 |Elem. magnetico del pistone| Piastrain acciaio rulato Zinco cromato 21* | Raschiastelo NBR
5 |Elem. magn. del cursore est.| Piastra in acciaio rullato Zinco cromato 22* | Guarnizione ammortizzo NBR
6 |Magnete A Magnete terre rare 23 | Piastra schermo magnetico | Piastra in acciaio rullato Cromato
7 |Magnete B Magnete terre rare 24 | Guide sensore Lega d'alluminio Anodizzato
8 |Pistone Ottone Nichelato per elettrolisi 25 | Anello magnetico Magnete terre rare
9 |Distanziale Piastra in accialo rullato Nichelato 26 | Brugola Acciaio al cromo Nichelato
10 |Anello diritegno Acciaio al carbonio per utensili Nichelato 27% | Anello di tenuta C Resina speciale
11 | Anello ammortizzo Acciio inox # | kit guarnizioni comprendono i componenti dal numero 17 al 22 e si ordinano
12 |Testata posteriore A Lega daluminio Anodizzato duro mediante il codice di ciascun diametro.
13 |Testata posteriore B Lega dalluminio Anodizzato duro
14 | Anello di connessione Legafila\IL‘Jmm\o Anodizzato duro Parti di ricambio: Kit guarnizioni
Acciaio inox REAR10
15| Seeger C per asse Filo acciaio Nichelato (REAR15) Diametro ici
ilo acciaio duro Codici Contenuto
16 Brugola di regolazione Ao dl oM Nichelato (mm) -
10 REAR10-PS | componenti
17" | Guarnizione tubo cilindro C NBR 15 REAR15-PS 17,18, 19, 20, 21, 22, 27

Kit di accessori guida sensore

CYR([10

Diametro l

E—

l Corsa

'\

Kit accessori per guida sensore

Diametro (mm) Codice kit Contenuto
10 CYR10E-J | componenti 24, 25, 26, 27
15 CYR15E-0 | componenti 23, 24, 26, 27 Nota2)

Nota 1) O indica la corsa.
Nota 2) Il modello con @15 presenta magneti interni

SMVC

4.3-19
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Serie REAR

Costruzione/z20 = g40

N

I [1 I_I [T I/
\
o o ; J g é
Componenti Componenti

N. Descrizione Materiale Note N. Descrizione Materiale Note

Corpo Lega dalluminio Anodizzato duro 21* | Anello di tenuta A Resina speciale
2 | Tubo Acciaio inox 22* | Anello di tenuta B Resina speciale
3 | Albero Acciaio inox 23* | Tenuta pistone NBR
4 | Elem. magnetico del pistone Piastra in acciaio rullato Zinco cromato 24* | Raschiastelo NBR
5 | Elem.magnetico del cursore est| Piastrain acciaio rullato Zinco cromato 25* | Guarnizione ammortizzo NBR
6 | Magnete A Magnete terre rare 26 | Piastra schermo magnetico |Piastra in acciaio rullato Cromato
7 | Magnete B Magnete terre rare 27 | Guide sensore Lega d'alluminio Anodizzato
8 | Paracolpi Gomma Uretanica 28 | Anello magnetico Magnete terre rare
9 | Fermo della tenuta d'ammortizzo Lega dalluminio Cromato 29 | Brugola Acciaio al cromo Nichelato
10 | Pistone Lega dalluminio Cromato 30* | Anello di tenuta C Resina speciale
11 | Distanziale Piastra in acciaio ullto Nichelato # || kit guarnizioni sono composti dai componenti a partire dal numero 20 a 25 e dal
12 | Anello di ritegno Acciaio al carbonio per utensil Nichelato numero 30 in avanti, e vanno ordinati insieme al diametro del cilindro al quale

Otne Nichelato per elettrolisi sono destinati.
13 | Anello ammortizzo (REAR 32, 40)
Acciaio inox REAR 20, 25
14 | Dado bloccaggio B Acciaio al carbonio Nichelato
15 | Testata posteriore A Lega dalluminio Anodizzato duro Parti di ricambio: Kit guarnizioni
16 | Testata posteriore B Lega dalluminio Anodizzato duro
17 | Anello d'installazione Lega dalluminio Anodizzato duro Di(anrqnn(i;ro Codice kit Contenuto
18 | Seegertipo Acciaio inox REAR 25, 32 20 REAR20-PS
Filo acciaio duro Nichelato (REAR 20, 40) .
25 REAR25-PS | componenti
19 Brugola Acciaio al cromo Nichelato
32 REAR32-PS 20, 21, 22, 23, 24, 25, 30

20* | Guarnizione tubo cilindro C NBR 40 REAR40-PS

Kit di accessori guida sensore

Kit accessori per guida sensore

CY R 20 E ] Diametro (mm) Codice kit Contenuto
20 Per sensori reed CYR20E-[J
l Per sensori stato solido CYR20EN- | componenti
Corsa 25 CYR25E-[] 26, 27, 28, 29, 30
32 CYR32E-[]
. 40 CYR40E-[J
Diametro

Nota 1) O indica la corsa.

4.3-20
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Cilindro senza stelo
Montaggio diretto

Serie REAR

Dimensioni
]
©
©
4-Lamatura oB
Prof. Lamatura C
T Y - H
8-MM prof. filettatura M
o prof. filettatura CB HA
4-J lunghezza
o -
@_ | -@ -é/ filettatura E N
_ 1 = il 2
X S i EQ 6o
Dle o 4 E o ==
hd
w_ K Guida sensore HS Y REAR10 REAR15
CR HR =
Q +Corsa G Tappo
Z +Corsa
A w K
'i U © © )
o }
I —_— - X
H _e- _é Z
2.p attacco
(mm)
Modello A B (& CB CR D F G GP | GW H HA HC HR HS HT JXE
REAR10 10.5 6.5 3.2 2 0.5 12 6.5 6 27 25.5 26 24 25 24 5 14 M4 x 6
REAR15 12 8 4.2 2 0.5 17 8 7 33 31.5 32 30 31 30 8.5 17 M5 x 7
REAR20 9 9.5 52 3 1 22.8 9 6 39 37.5 39 36 38 36 75 21 M6 x 8
REAR25 8.5 9.5 5.2 3 1 27.8 8.5 6 44 42.5 44 41 43 41 6.5 235 M6 x 8
REAR32 105 | 11 6.5 3 1.5 35 10.5 7 55 53.5 55 52 54 51 7 29 M8 x 10
REAR40 10 11 6.5 5 2 43 13 7 65 63.5 67 62 66 62 8 36 M8 x 10
Modello K L LD M MM N P PW Q Qw T w ws X Y 4
REAR10 9 38 35 4 M3 4.5 M5 26 68 14 19.5 20 8 15 39.5 80
REAR15 14 53 4.3 5 M4 6 M5 32 84 18 21 25 7 18 54.5 98
REAR20 11 62 5.6 5 M4 7 1/8 38 95 17 20.5 40 7 22 64 107
REAR25 15 70 5.6 6 M5 6.5 1/8 43 105 20 21.5 40 7 28 72 117
REAR32 13 76 7 7 M6 8.5 1/8 54 116 26 24 50 7 35 79 130
REAR40 15 90 7 8 M6 11 1/4 64 134 34 26 60 7 40 93 148
- 4.3-21
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Serie REAR

Posizione idonea di montaggio per rilevamento di fine corsa

Campo di funzionamento sensori

(mm)
Diametr:JOdl sensere D-A9C1 | D-For1 {B-Z70) Bﬁg
(mm) D-Z801 | p.y7rw,
10 13 | 7 - -
15 8| 5 - -
20 6| 4 - -
25 - | - 7
32 - - 9 6
40 - - 11| s

210 = 220 (mm)
Tipo di A B c D
Diametro sensore
(mm) D-A9] | D-F9C1 | D-A9(C] | D-FOL] | D-A9C] | D-FOC1 | D-A9[] | D-FoCl
10 28 32 48 44 48 44 28 32
15 17.5 21.5 76.5 72.5 — — 56.5 60.5
20 195 23.5 87.5 83.5 39.5 35.5 67.5 71.5
Note) Per modelli @15 non si possono installare sensori nell'area C.
225 + 240 (mm)
Tipo di A B C D
sensore
) p-z70 |BYSU | pzzmy (D-YSU | p.zzpy | D-YSD | g7y | D-YSO
Diametro p-zsD |DY7C | pzgo |DYO | pzgo | DY | pzgm | D-Y7U
) D-Y70OW D-Y7OW D-Y700W D-Y7OW
25 18 18 97 99 43 43 74 74
32 215 21.5 108.5 108.5 46.5 46.5 83.5 83.5
40 23.5 235 124.5 1245 48.5 48.5 99.5 99.5

Montaggio sensori

Inserire il sensore nell'apposita cava
nella direzione mostrata in figura.
Dopo averlo sistemato nella posizione
corretta, serrare la vite di montaggio
mediante un cacciavite di precisione.

Note) Per serrare la vite di montaggio del sensore, usare un
cacciavite di precisione con manico da 5 a 6mm di diametro.
La coppia di serraggio dovra essere di circa 0.05 + 0.1N-m.
Essa si ottiene, come norma, ruotando di 90° dopo il punto
di prima resistenza.

Sensori

Vite montaggio sensore (M2.5 x 4¢)
(compresa)

Caratteristiche dei sensori

(1) I sensori (guida sensori) possono essere aggiunti al tipo standard (senza guida sensori). Ai kit di
accessori per guida sensori si fa riferimento alle pagine 4.3-19 e 4.3-20 e possono essere ordinati
unitamente ai sensori.

(2) Si vedano procedure di installazione dell'anello magnetico per sensore nelle istruzioni di
smontaggio.

4.3-22

N
:

installati.

l'isteresi, e non sono garantiti. Possono
verificarsi notevoli variazioni a seconda
dell'ambiente circostante (variazioni nell'ordine

del £30%).

Nota 1) In alcuni casi i sensori non possono essere

Nota 2) | campi d'esercizio sono standard, compresa



Cilindro

senza stelo

ad ammortizzo
progressivo

Serie REAS

Esecuzione a slitta/Boccole di
scorrimento

Codici di ordinazione

REA S

25

—300—A72

- Attacco filettato l ; ;
Cilindro senza stelo l Numero di sensori
ad ammortizzo progressivo - R (P - 2
TF G (PF) S 1
Tipo cursore * da @20 + @40 = [T
(Guida su bronzine)
Diametro ¢ o Tipo di sensore
10 10mm \ = \ Senza sensore
= Scegliere il sensore idoneo dalla
15 15mm tabella sottostante.
20 | 20mm * | modelli senza sensori sono
25 25mm comunque dotati di guide.
32 32mm
40 40mm
e Corse standard
Vedere tabella della corsa standard a p. 4.3-24.
. . o / Vedere "Guida sensori" (E-274-A) per ulteriori dettagli.
Sensori applicabili Ulteriori informazioni a p.5.3-2.
. R 9 Nota 1
Tensione di carico Tipo di sensore |Lunghezza cavo (mf
Tipo Funzione speciale Connessione | Led Uscita Direzione connessione : b
P p elettrica o @ elettrica 05 | 3|5 | Carico applicabile
erpendicolarel In linea e L@
3 fili
= Equiv.aNPN) — | 5V - — |A76H | o (@ | —|— cl —
] si N —
o Grommet 200V A72 A72H | ®© (@ | — | — o
'g _ 12V 100V A73 A73H | © (@ | ® |—
2 No 2 filo 5v,12v | <100v | A80 [A8OH | @ @ |—[—[ ©C Rele,
Q - 24V PLC
(7] Si 12V A73C — [ N BN BN J —
Connettore
No 5V, 12V <24V A80C — [ N BN BN Cl
3 filo (NPN) F7NV F79 ® @ O |—
" 5V, 12V Cl
Grommet 3 filo (PNP) F7PV F7P e | @|l0|—
-g 2 fil 1ov F7BV J79 ® @ O |— .
= Connettore J79C = o o0 O
(7] 3 filo (NPN FZNWV| F79W | @ (@ | O |—
g Indicazione di diagnostica ) ( ) 5V, 12v Cl
£ (LED bicolore) [ Bfilo(PNP) | _ — |FIPW | e (@ O | — Relé,
. Si ol 1oy F7BWV| J79W | @ |@ O [—| PLC
o Resistente all'acqua (LED bicolore) Grommet — F7/BA | — | @ | O |—
c - -
] Con timer 3 filo (NPN) — FINT | — (@ | O |—
n — - - 5V, 12V Cl
Con uscita diagnostica (LED bicolore) — F79F ® (@ O |—
Uscita di diagnostica mantenuta 4 filo (NPN) . lctal) .
(LED bicolore) F7LF | & |10 /—
Nota 1) Lunghezza cavi: 0.5m ........ — (Esempio) A80C
3m.. . (Esempio) A80CL
5M e Z (Esempio) ABOCZ
Nessuno N (Esempio) ABOCN
Nota 2) | sensori allo stato solido indicati con "O" si realizzano su richiesta.
Nota 3) Il modello D-F7LF non ¢ utilizzabile con il diametro 10.
4.3-23
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Serie REAS

Caratteristiche
Fluido Aria
p Pressione di prova 1.05MPa
Max. pressione d'esercizio 0.7MPa
Min. pressione d'esercizio 0.18MPa
Temperatura d'esercizio -10+60C
Velocita pistone 50 + 300mm/s
Lubrificante Senza lubrificazione
Tolleranza sulla corsa 0+ 250st: %/, 251 + 1000st: *#, 1001st e piu: *'8

Corse standard

Diametro c tandard Massima corsa
(mm) orse standard (mm) realizzabile (mm)
10 150, 200, 250, 300 500
150, 200, 250, 300, 350, 400
15 450, 500 750
20 1000
25 200, 250, 300, 350, 400, 450
500, 600, 700, 800
1500
32
200, 250, 300, 350, 400, 450
40 500, 600, 700, 800, 900, 1000 1500
Note) Sono realizzabili corse intermedie con incrementi di 1mm.
Forza Bloccaggio
(N)
Diametro (mm) 10 15 20 25 32 40
Forza di presa 53.9 137 231 363 588 922
Pesi
(kg)
Diametro (mm) 10 15 20 25 32 40
Peso base 0.48 0.91 1.48 1.84 3.63 4.02
Peso aggiuntivo per 50mm di corsa | 0.074 0.104 0.138 0.172 0.267 0.406

Metodo calcolo/Esempio: REAS32-500
Peso base 3.63kg Peso aggiuntivo...... 0.267/50mm Corsa cilindro ... 500mm
3.63 + 0.267 x 500 + 50 = 6.3kg

4.3-24
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Cilindro senza stelo -
Esecuzione a slitta/Boccole di scorrimento Serie REAS

/\ Avvertenze specifiche del prodotto

|

Funzione |

A\ Attenzione

1

. Prestare attenzione allo spazio tra le piastre e

il blocco di scorrimento.
Il cilindro in movimento pud causare problemi a mani e dita.

. Non applicare al cilindro carichi superiori al

valore ammissibile riportato nelle "pagine di
scelta del modello".

|

Montaggio |

A\ Precauzione

1.

Evitare di operare con il cursore esterno
fissato alla superficie.

Il cilindro deve funzionare con le piastre fissate sulla superficie
di montaggio.

Realizzare il montaggio in modo che il

cursore esterno effettui una corsa completa
con la minima pressione d'esercizio.
Se la superficie di montaggio non & completamente piatta, le
guide si curveranno aumentando in questo modo la minima
pressione d'esercizio e causando una prematura usura delle
guide. Realizzare il montaggio in modo che il cursore esterno
effettui una corsa completa alla minima pressione d'esercizio.
Sarebbe preferibile una superficie di montaggio estremamente
piatta, e, nel caso fosse impossibile, utilizzare spessori di
compensazione.

MK/MK2
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Serie REAS

Guida alla selezione 1

Pv: Massima pressione d'esercizio per operazioni verticali (MPa)
WAa: Peso ammissibile del carico basato su queste condizioni
d'esercizio (kg)
Wv: Peso ammissibile del carico per operazioni verticali (kg)
O: Coefficiente corsa
Peso carico nella corsa

Condizioni di esercizio

* W: Peso del carico (kg)

« P: Pressione di esercizio (MPa) + Corsa (mm)

« Lo: Distanza fra baricentro del carico e superficie di
montaggio del blocco di scorrimento (cm)

« U: Velocita massima (mm/s)

» Metodo di funzionamento (orizzontale, inclinato, verticale)

l

o= :
Max. peso carico
Metodo di
funzionamento
\4 \4
Operazione orizzontale | Operazione inclinata Operazione verticale
>
M > Verificare il peso del carico
e la pressione d'esercizio
17T\ 71\ » 1 <
> | €
\ \ Y
Primo calcolo provvisorio | | Primo calcolo provvisorio Primo calcolo provvisorio
del diametro del diametro del diametro
w /0.3 x Weosf + Wsinf 0.3xW+W
oD 28x ,/ — oD 50x /J—mM8M— oD 5.0x
P P P
W > Wv
Determinazione della P>Pv
pressione e del peso
*5e1 canco..
. L Vedere operazione
Operazione inclinata (Vec
W Wy verticale a 4.3-29.)
P Pv
»lea
> | <€
VY (Vedere formule a p. 4.3-27 ¢.)
Calcolare il coefficiente della corsa (0) _ Peso del carico a corsa
con la corsa e i diametri provvisori ~ Peso massimo del carico
\ 4
Selezionare un esempio di calcolo
per trovare il peso ammissibile basato
sull'orientamento di montaggio del cilindro
(Vedere pagine 4.3-27 e 4.3-28.)
Verificare diametro, corsa e Lo W > Wa Ricavare (Wa) dalla formula
ottenuta con il calcolo
provvisorio del diametro
(Vedere Diagramma B a p. 4.3-27
Secondo calcolo provvisorio del
diametro in base al grafico della
massima velocita (U) e del peso
del carico (W)
Note 1) Le esecuzioni speciali devono
essere valutate in funzione delle
v condizioni di lavoro.
(Dopo due tentatlyl si seleziona ) | Determinazione diametrol
il diametro maggiore.
Y Nota 1)
Rivedere I'ordine dei prodotti
basandosi sulle condizioni operative
(Vedere da p. 4.3-86 a p. 4.3-90.)
Scelta del modello
4.3-26 ~
< SNVC



Serie REAS

Guida alla selezione 2

] Parametri di progettazione 1

Come calcolare G quando si seleziona
il peso ammissibile del carico

Esempi di calcolo del carico ammissibile
in funzione della posizione di montaggio

Poiché il peso massimo del carico cambia in funzione della corsa del
cilindro, come si vede nella tabella sotto, O deve essere considerato un
coefficiente determinato in base a ciascuna corsa.

Esempio) per REAS25-650
(1) Max. peso del carico = 20kg
(2) Peso del carico per 650st = 13.6kg

13.6

(3G = 20

= 0.68 ¢ il risultato.

Formula di calcolo per G (G 1) ST: Corsa (mm)

Modello REAS10 REAS15 REAS20
o- 10(0.86—1.3x10’3><ST) 10(1.5—1.3x10’3xST) 10(1.71—1.3)( 102 x ST)
3 7 12
Modello REAS25 REAS32 REAS40
o- 10(1.98—1.3x10’3xST) 10(2.26—1.3x10’3><ST) 10(2.48—1,3x10-3xST)
20 30 50

Nota) Calcolare con O = 1 per tutte le applicazioni fino a @10-300mmST,
215-500mmST, 20-500mmST, 25-500mmST, 832-600mmST and

#40-600mmST.
00— T~ 1T 11—
L1 I 3N 11 __IT_J__1_1]
30 N
[ e e G I N N I
20%7#,%,,?,4,,,, ,A,\,% ‘9& 6:?‘,970 I N E
13.6) frmde=stasdocb o S .
g9 N NN
Py ! . ~
o IQ 6\
3 A 8
> N % ) NG N\
S i**"**"*ﬂ""*\‘?@ N N S A e
o 1
3 I i i e g 1 ***\K*"**\***\
o 3 s : N N N
5 \\'0 : NG
1
1 t
0 500 (650) 750 1000 1500

Corsa cilindro (mm)

<Diag.(®): Velocita massima— Tabella del peso del carico>

100
80
50 REAS40.
gg ,,,,, ——TREAS32 I~
,,,,, JEVSE) IV NS NN A N Y AN N
—~ 20 REAS25 \\
g [ NS N | S p— s 7»7>\ 77777 ~cf---
R REAS20 T~ I~
8 !
S REAS15 =
o ~
§ ,,,,, [P m—— e e e e e
D_ 77777 hl i ittt i Sy il R 7777'7§\"V777
REAS10
~
,,,,, SN O P A ,,,,,,,,x,,,,,,,,“,,,x
1 ~
0.5
100 200 300

Max. velocita U (mm/s)

O

1. Operazione orizzontale (montaggio sul piano)

W E—Y
dH m
TH :
; B —— =
Peso carico massimo (centro del blocco di scorrimento) (kg) C
Diametro (mm) 10 15 20 25 32 40 C X
Max. peso carico (kg) 3 7 12 20 30 50 e —
Corsa (max) <300st | <500st | <500st | <500st | <6oost | <600st | [MTS
| valori di carico cambiano con la lunghezza della corsa per ogni cilindro a causa della —
deformazione degli steli guida. (Prestare attenzione al coefficiente O.) C S
Inoltre, a seconda della direzione d'esercizio, il carico ammissibile pud essere diverso dal L
carico massimo. —_——
2. Operazione orizzontale (montaggio a parete) I
}. )  — . y _
H - — - — 3E 1 —
i b CcC
1= = — L :‘q} - w
&l |
Lo
Diametro | Peso ammissibile
(mm) del carico WA (kg)
Lo: Distanza tra superficie 10 B(Z%
di montaggio e baricentro 4+ 20
del carico (cm) 15 _ 0364
10.6 + 2Lo
0 744
20 12 +2Lo
O 140
25 13.8 + 2Lo
O 258
32 17 + 2Lo
O 520
40 20.6 +2Lo
3. Funzionamento verticale
Diametro | Peso ammissibile
(mm) del carico WA (kg)
C 4.16
10 22+Lo
G 13.23
15 27 +Lo
O 26.8
20 29+Lo
O 44.0
25 34 +Lo
C 88.2
32 42+ Lo
O 167.8
40 5.1 +Lo
1
Lo: Distanza tra superficie di montaggio e baricentro del carico (cm)
Nota) Per evitare cadute, prendere adeguate misure di sicurezza.
4.3-27
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Serie_REAS _
Guida alla selezione 3

Parametri di progettazione 2

Esempi di calcolo del carico ammissibile in funzione della posizione di montaggio

4. Funzionamento inclinato (in direzione d'esercizio)

7. Funzionamento orizzontale (carico perpendicolare a sbalzo)

Angolo| <45 <60 | <75 <90
k 1 0.9 0.8 0.7
Coefficiente angolare (k): k= [to 45 (=6)] =1,
[to60]1=0.9,
[to75]=0.8,
[to90]=0.7

Diametro Peso ammissibile
(mm) del carico WA (kg)
O 10.5:K
10 3.5c0s 0 + 2 (2.2 + Lo) sin 6
O 35K
15 | Seos6+2(@7+L0)sin6
o 72:K
20 8005 0+2 29+ Lojsin©
O 120-K
25 | Goose+2(34+Lo)sinG
O 210-K
32 | Tosev2(42+Lojsne
O 400-K
40 | Booser2(51+Llojsing

I'm! F
.'Ill :-— Ty
/ S
[
Lol i
T
l\L —

F: Drive (dal cursore alla posizione Lo) forza resistente (kg)
Lo: Distanza tra superficie di montaggio e baricentro del carico (cm)

Lo: Distanza tra superficie di montaggio e baricentro del carico (cm)

5. Funzionamento inclinato (montaggio inclinato lateralmente)

ey
i
i

Diametro (mm) 10 15 20
Peso ammissibile del carico 0 5.25 6175 O 36
Wa (kg) 22+Lo 2.7+Lo 29+Lo
Diametro (mm) 25 32 40
Peso ammissibile del carico O 60 © 105 © 200
Wa (kg) 34+Lo 42+ Lo 51 +Lo

8. Funzionamento orizzontale (carico laterale e sbalzo Lo)

Diametro|  Peso ammissibile _
Lo: Distanza tra la superficie di montaggio e il (mm) del carico WA (kg) imnt ) _ m
baricentro del carico. (cm) o 12.0 k! H— - :j:z_ -
10 | Z2pariosne - 77
15 O 36.4
5.2 +2 (2.7 + Lo) sin 6
O 744
20 6.2+2(29+Lo)sin6
25 O 140 Lo: Distanza tra superficie di montaggio e baricentro del carico (cm)
7+2(3.4+Lo)sind
32 O 258 Diametro (mm) 10 15 20
86+2(42+L0)sind
O 520 Peso ammissibile del carico| _O 8.40 0 25.48 O 521
40 10.4 +2 (5.1 + Lo) sin 6 Wa (kg) 4+1Lo 52+Lo 6.2+Lo
6. Funzionamento orizzontale (Lo) Diametro (mm) 25 32 40
I W | Peso ammissibile del carico G 98 G 180 O 364
Wa (kg) 7.0+ Lo 8.6 + Lo 10.4 + Lo
dl
Rl

—J:t|-

77

Lo

Lo: Distanza tra centro del cursore e il
baricentro del carico (cm)

4.3-28
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= Tor60
- Tor60
32 Tor70
- Tovao

O



Serie_REAS _
Guida alla selezione 4

|

Parametri di progettazione 3

Operazione verticale Fermate intermedie
Nel caso di funzionamento verticale, si deve rispettare il carico ammissibile L'effetto ammortizzo (avvio regolare, fermata morbida) si aziona solo prima
e la pressione massima d'esercizio mostrati nella tabella sotto. di fine corsa ed entro i campi di corsa indicati nella tabella sotto. MK/MK2
Nel caso di superamento dei valori massimi sottoelencati, il carico potrebbe L'effetto ammortizzo (avvio regolare, fermata morbida) non pud essere ———————
cadere. utilizzato per fermate intermedie o durante la fase di ritorno da una fermata RS
intermedia e nemmeno usando stopper esterni. —
Diametro Peso ammissibile ng. pressione E
(mm) Modello del cz(akrg:)o Wv d esc(a'\r/cl:éz;? Pv Corsa ammortizzo
10 REAS10 27 0.55 Modello Corsa (mm) REC
15 REAS15 7.0 0.65 REAS10 20 C.X
20 REAS20 11.0 0.65 REAS15 25 =
25 REAS25 185 0.65 REAS20 30 MTS
32 REAS32 30.0 0.65 REAS25 30 —
40 REAS40 470 0.65 REAS32 30 C.S
Note) Usare cautela poiché esiste la possibilita di distacco tra pistone e cursore se il REAS40 35
funzionamento avviene con una prssione d'esercizio superiore al limite massimo MQ
consentito. R
RHC
Regolazione corsa

La vite di regolazione viene impostata presso il ns. stabilimento nella
posizione ottimale per accelerazioni e rallentamenti morbidi, e deve
essere attivata a pieno regime. La regolazione della corsa & possibile su
ogni lato fino a 2mm. (Non regolare piu di 2mm, poiché potrebbe non
essere possibile ottenere accelerazioni e decelerazioni costanti.)

Regolazione corsa

Allentare il dado esagonale, regolare con una chiave fissa dal lato del
cursore, quindi serrare il dado esagonale.

Regolazione corsa

(max. 2mm)

! Vite di regolazione

Dado esagonale
Piastra

Posizione vite di regolazione (alla consegna),
Coppia di serraggio del dado esagonale

Modello | T (mm) | Coppia di serraggio (N-m)
REAS10 1
REAS15 | 1 167
REAS20 1.5 3.14
REAS25 1.5 10.8
REAS32 3
REAS40 | 2 23.5

4.3-29
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Serie REAS

Costruzione/z10, 215

NI 2A

3

/

/
/

A

REAS10

27@

Componenti Componenti

N. Descrizione Materiale Nota N. Descrizione Materiale Note

1 | Tubo Acciaio inox 17 | PiastraB Lega d'alluminio Anodizzato duro

2 | Tubo cursore esterno Lega d'alluminio 18 | Testata attacco Lega d'alluminio Anodizzato duro

3 | Albero Acciaio inox 19 | GuidaA Acciaio al carbonio Cromatazione dura

4 | Elem.magn. del pistone Piastra in acciaio rullato Zinco cromato 20 | GuidaB Acciaio al carbonio Cromatazione dura

5 | Elemmagn. def cursore esterno Piastra in acciaio rullato Zinco cromato 21 | Vite di regolazione A Acciaio al cromo molibdenol Nichelato

6 | Magnete A Magnete terre rare

7 | Magnete B Magnete terre rare 22 | Regolazione rotazioneB | Acciaio al cromo molibdeno Nichelato

8 | Fermo della tenuta d'ammortizzo Lega d'alluminio Anodizzato 23 | Dado esagonale Acciaio al carbonio Nichelato

9 | Pistone Ottone Nichelate per elettrolisi 24 | Guida montaggio sensore Lega d'alluminio

10 | Blocco traslazione Lega d'alluminio Anodizzato duro 25 | Sensori -

11 | Distanziale Piastra in acciaio rullato Nichelato 26* | Guarnizione tubo cilindro C NBR

12 | Distanziale per cursore Piastra in acciaio rullato Nichelato 27* | Guarnizione asse guida NBR

13 | Seeger Acciaio al carbonio per utensili Nichelato 28* | Anello di tenuta A Resina speciale

14 | Boccola Materiale guida ritegno olio 29% | Anello di tenuta B Resina speciale

15 | Anello ammortizzo Acciaio inox 30* | Tenuta pistone NBR

16 | PiastraA Lega d'alluminio Anodizzato duro 31* | Raschiastelo NBR

32* | Guarnizione ammortizzo NBR
L g s : LW e . # | kit guarnizioni sono composti dai componenti da 26 a 32 e possono essere ordinato

Parti di ricambio: Kit guarnizioni con il cilindro relativo.

DIETENS Codice kit Contenuto

(mm)
10 REAS10-PS | componenti
15 REAS15-PS 26, 27, 28, 29, 30, 31, 32

4.3-30
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Costruzione/z20 + 040

Cilindro senza stelo
Esecuzione a slitta/Boccole di scorrimento

Serie REAS

\ AT

19

ﬁ%

?f

o

-

\)

\
\_
T
Componenti Componenti
N. Descrizione Materiale Note N. Descrizione Materiale Note
1 [Tubo Acciaio inox 18 | Dado bloccaggio B Acciaio al carbonio Nichelato
2 | Tubo cursore esterno Lega dalluminio 19 | PiastraA Lega d'alluminio Anodizzato duro
3 | Albero Acciaio inox 20 | PiastraB Lega d'alluminio Anodizzato duro
4 | Elem.magn. del pistone Piastra in acciaio rullato Zinco cromato 21 | Guida A Acciaio al carbonio Cromatazione dura
S ; 22 | GuidaB Acciaio al carbonio Cromatazione dura
5 Elem.magn. del cursore esterno Piastra in acciaio rullato Zinco cromato — :
6 | Magnete A Magnete terre rare 23 | Vite di regolazione A Acciaio al cromo molibdeno Nichelato
7 | Magnete B Magnete terre rare 24 | Regolazione rotazione B | Acciaio al cromo molibdeno Nichelato
8 | Paracolpi Gomma uretanica 5
- — 5 | Dado esagonale iai i Nichelato
9 | Fermo della tenuta d'ammortizzo Lega d'alluminio Cromato 2 o gta : Acciaio al cart?olmo
10 |Pistone Lega d'alluminio Cromato ulda montagglo sensore Lega d'alluminio -
: T - . oltanto se
11 | Blocco traslazione Lega d'alluminio Anodizzato duro 27 | Sensori - dotato di sensore
12 | Distanziale Piastra in acciaio rullato Nichelato 28* | Guarnizione tubo cilindro C NER
13 | Distanziale per cursore Piastra in acciaio rullato Nichelato 29" | Guarnizione asse guida NBR
14 | Seeger Acciaio al carbonio per utensili Nichelato 30* | Anello di tenuta A Resina speciale
15 | Pattino Materiale antiatito 31* | Anello di tenuta B Resina speciale
" "
16 | Testata anello ammortizzo Lega dalluminio Anodizzato 32 TenuteT pistone NER
Nichelato per 33* | Raschiastelo NBR
17 | Anello ammortizzo Otne elettrolisi (REAS32, 40) 347 | Guarnizione ammortizzo NBR
Acciaio inox REA50, 25 # | kit guarnizioni sono costituiti dai componenti da 28 a 34 e possono essere ordinati
con il cilindro relativo.
Parti di ricambio: Kit guarnizioni
Diametro Codice kit Contenuto
(mm)
20 REAS20-PS
25 REAS25-PS | componenti
32 REAS32-PS 28, 29, 30, 31, 32, 33, 34
40 REAS40-PS

O
A
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Serie REAS

Dimensioni/z10
4-M4 profondita filettatura 6
20.5 47 + Corsa/ 125 8
12 25 2
2-M5 - Asse per conessione
N
/
| e T (b
N @ i = i
@ ® N
S
5 %8 2 2 ¢ + 8
O e - i
& @ =
OV ot & g & ¢
N . 3
1
C . | | 4-M5
o H——‘ Prof. filettatura 9.5
14 £ 6.5 Sensori
[}
25 7.5 45 6.5 - .
= La guida di montaggio sensore
” M8 x 1.0 60 + Corsa puo essere installata anche
9.5 80 + Corsa 95| sul lato opposto
05,

4.3-32
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Dimensioni/z15 = g40

Cilindro senza stelo
Esecuzione a slitta/Boccole di scorrimento

Serie REAS

Diam Lamatura oB

Prof. lamatura C

MK/MK2
RS

TT S +Corsa T
2-P HG Asse per conessione 2
\ PA MM prof. filettatura M
 _ s T
i / . ~
2p . _HG 26 PR ) ma— al (
- \\Z I o € S s
> & & )
o a a 4-J x K (prof.) 9
%) &5 {"— L:c g 8 & — TECSTTT T \—@“Mﬁ
HT
©o © [ ry O EEset
il 99 e =
ks R —
i BE =
) HS NN ) G
HP 5 HA < A L Sensori
H -
HP § Q +Corsa
H O [N Z +Corsa N| La guida di montaggio sensore
REAS15 ta puo essere installata sul lato opposto
T < tb
ta w Ei -
Testata anteriore ﬁ o
\ < u
et
o 234 E
- 38
(mm)
Modello A B (o] D d EA EB FA FB G GP H HA HG
REAS15 7.5 9.5 5 16.6 12 6 13 3 6 6.5 52 40 29 13
REAS20 10 9.5 5 21.6 16 - - - - 8.5 62 46 36 17
REAS25 10 11 6.5 26.4 16 8 14 4 7 8.5 70 54 40 20
REAS32 12.5 14 8 33.6 20 8 16 5 7 9.5 86 66 46 24
REAS40 12.5 14 8 41.6 25 10 20 5 10 10.5 104 76 57 25
Modello HP HS HT Jx K L LD M MM N NN
REAS15 39 15 21 M6 x 9.5 60 5.6 8 M5 7.5 M8 x1.0
REAS20 45 255 10 M6 x 9.5 70 5.6 10 M6 9.5 M10x 1.0
REAS25 53 23 10 M8 x 10 70 7 10 M6 11 M14x 1.5
REAS32 64 27 17 M10 x 15 85 8.7 12 M8 11.5 M20 x 1.5
REAS40 74 31 14 M10x 15 95 8.7 12 M8 10.5 M20 x 1.5
Modello P PA* PB PW Q Qw S T TT ta tb w V4
REAS15 M5 30 50 75 75 30 62 125 22.5 0.5 1 72 97
REAS20 1/8 40 70 90 90 38 73 16.5 25.5 - - 87 115
REAS25 1/8 40 70 100 90 42 73 16.5 255 0.5 1 97 115
REAS32 1/8 40 75 122 110 50 91 18.5 28.5 0.5 1 119 138
REAS40 1/4 65 105 145 120 64 99 20.5 35.5 1 1 142 155

O
A

+ Le dimensioni PA sono separate rispetto al centro.

4.3-33

REC
cx_
o
wa
oo




Serie REAS

Posizione idonea di montaggio per rilevamento di fine corsa

Campo di funzionamento sensori

=] = ]
= o o 1
[ J
|
B A
(mm)
Dimensione A Dimensione B
Tipo di
SEMEIE D-AT2 | erwiow D-A72 | oo
D-ATCH/ASOH D-ATCH/ASOH
DATacsec | D-F7EWYV D-A7aciagoc | 2-F7WV
D-A73/A80 D-F7LF %21 | D-F7NTL | D-A73/A80 D-F7LF 21| D-F7NTL
. D-F701J79 D-F701J79
Diametro D-F79F D-F79F
o D-J79C * |p F7AL D-J79C |1 e7BAL
D-F70V D-F7CV |°"
10 35 355 39.5 40.5 45 445 405 395
15 345 35 39 40 62.5 62 58 57
20 64 64.5 68.5 69.5 50 495 455 445
25 44 445 485 495 71 705 66.5 65.5
32 55 555 59.5 59.5 83 825 785 775
40 61 61.5 65.5 65.5 94 935 89.5 885

Nota 1) Il modello D-F7LF non puo essere montato sul diametro @10.

Montaggio sensori

Nel montare un sensore, avvitare la vite di montaggio nel dado esagonale (M3 x 0.5) inserito nella
scanalatura della guida sensore (la coppia di serraggio deve essere di circa 0.05 + 0.1N-m).

Sensori

Cacciavite di precisione

Dado esagonale (M3)
(compresa)

Vite montaggio sensore (M3 x 8)
(compresa)

4.3-34

N
:

(mm)
Tipo di D-F70/J79
sensore D-J79C
oA i L | DFTLF
D-A73C/A80C| D-FTCW/J79W
Diametro D-F7OWV
(mm) D-F7BAL
10 6 3 45
15 6 4 45
20 6 3 45
25 6 3 45
32 6 3 45
40 6 35 45

Nota) | campi d'esercizio sono standard, compresa
l'isteresi, e non sono garantiti. Possono
verificarsi variazioni notevoli a seconda
dell'ambiente circostante (variazioni nell'ordine
di £30%).



Cilindro

senza stelo

ad ammortizzo
progressivo

Codici di ordinazione

Serie REAL

Esecuzione a slitta/Cuscinetti a
ricircolo di sfere

REA

L

25

—1300

A72

Cilindro senza stelo
ad ammortizzo progressivo

Tipo di cursore
(guida a sfere)

Diametro e

l Filettatura

Re (PT)

TF

G (PF)

* 920 + @40

10 10mm 25

25mm

15 15mm 32

32mm

20 20mm 40

40mm

Vedere "Guida sensori" (E-274-A) per ulteriori dettagli.

Sensori app"cab“i Ulteriori informazioni a p.5.3-2.

l Numero di sensori

- 2

1

n n

¢ Tipo di sensore

‘ Senza sensore

Nota 1) Scegliere il sensore
idoneo dalla tabella
sottostante.

Nota 2) | modelli senza sensori
sono comunque dotati di
guide.

® Corse standard

Vedere tabella della corsa standard a p. 4.3-36.

Tensione di carico Tipo di sensore Cavo Nt 1
A lunghezza (m)
) ’ : Connessione P : Carico
Tipo Funzione speciale ; L . Direzione connessione
P P elettrica — Uscita o ca elettrica 0.5 | 3 [ 5 |Msum| applicabile
, - G [ O[@[ M
Perpendicolare| In linea
3 fili
- (Equiv.aNPN)| — | 5V — — |A7H | o (@ | — —| ¢ -
3 R . Si —| — | 200v | A72 [A72H | @ (@ |—|—|
T _ romme 12v | 100v | A73 [A73H | @ |@ | @ |—
2 No 2 filo 5V, 12V | <100V A80 A80H ® (O — | — Cl Rele,
5 , 24v PLC
(7] Si 12V — A73C — o o0 &
Connettore
No 5V,12V | <24V | A8OC — o o|® &
3filo (NPN) v 1oy F7NV | F79 e (0O |—
- 12
Grommet | |3flo(PNP)|  |°V) F7Pv | Fp | o (@0 |—| ©
O J—
a o il 1oV F7BV J79 e |0 .
= Connettore J79C — o o & o
o -
b o _ 3filo (NPN) sV 12V FZINWV| F79W | @ |@ |O|—]
o Indicazione di diagnostica [ 3tio (PNP) , — F7PW | @ | @] O | — Rele,
S (LED bicolore) Si 24V _ PLC
[ - F7BWV| J79W | @ | @ | O |—
S [Res Iracqua (LED bicol 2l 12v o B
2 esistente all'acqua ( icolore) Grommet — F7BA | — | @ —
o Con timer 3 filo (NPN) — FINT | — | ®@|O|—
n . - - 5V, 12V Cl
Con uscita di diagnostica (LED bicolore) = F79F | © (@ | O |—
Uscita di diagnostica mantenuta 4filo (NPN) Nota 3)
(LED bicolore) o - FILF | @ |® O\ —| —
Nota 1) Lunghezza cavi: 0.5m .......— (Esempio) A80C
3m.......L (Esempio) ABOCL
5M e Z (Esempio) AB0OCZ

Nessuno N (Esempio) ABOCN

Nota 2) | sensori allo stato solido indicati con "O" si realizzano su richiesta.
Nota 3) Il modello D-F7LF non é utilizzabile con il diametro g10.

O
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Serie REAL

Caratteristiche
Fluido Aria
Pressione di prova 1.05MPa
Max. pressione d'esercizio 0.7MPa
Min. pressione d'esercizio 0.18MPa
Temperatura d'esercizio -10+60C
Velocita pistone 50 + 300mm/s
Lubrificante Senza lubrificazione
Tolleranza sulla corsa 0+ 250st: §'°, 251 + 1000st: ‘34, 1001st e piu: *'%,

Corse standard

Diametro Massima corsa
(mm) Corse standard (mm) realizzabile (mm)
10 150, 200, 250, 300 500
15 150, 200, 250, 300, 350, 400
450, 500 750
20 1000
25 200, 250, 300, 350, 400, 450
500, 600, 700, 800
1500
32
200, 250, 300, 350, 400, 450
& 500, 600, 700, 800, 900, 1000 1500
Note) Sono realizzabili corse intermedie con incrementi di Tmm.
Forza di bloccaggio
(N)
Diametro (mm) 10 15 20 25 32 40
Forza di presa 53.9 137 231 363 588 922
Pesi
(kg)
Diametro (mm) 10 15 20 25 32 40
Peso base 0.58 1.10 1.85 2.21 4.36 4.83
Peso aggiuntivo per 50mm di corsa| 0.077 0.104 0.138 0.172 0.267 0.406

Metodo calcolo/Esempio: REALS32-500
Peso base 4.36kg Peso aggiuntivo...... 0.267/50mm Corsa cilindro ... 500mm
4.36 + 0.267 x 500 + 50 = 7.03kg

4.3-36
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Cilindro senza stelo -
Esecuzione a slitta/Cuscinetti a ricircolo di sfere Serie REAL

/\ Avvertenze specifiche del prodotto

|

Funzione |

A\ Attenzione

1.

Prestare attenzione allo spazio tra le piastre e
il blocco di scorrimento.

Il cilindro in movimento pud causare lesioni a mani e dita se
queste vi restano impigliate.

. Non applicare al cilindro un carico superiore

ai valori consentiti e indicati nelle "pagine di
scelta del modello".

|

Montaggio |

A\ Precauzione

1. Evitare di operare con il cursore esterno

fissato alla superficie.
Il cilindro deve funzionare con le piastre fissate sulla superficie
di montaggio.

Realizzare il montaggio in modo che il

cursore esterno effettui una corsa completa
con la minima pressione d'esercizio.
Se la superficie di montaggio non € completamente piatta, le
guide si curveranno aumentando in questo modo la minima
pressione d'esercizi e causando una prematura usura delle
guide. Realizzare il montaggio in modo che il cursore esterno
effettui una corsa completa alla minima pressione d'esercizio.
Sarebbe preferibile una superficie di montaggio estremamente
piatta, e, nel caso fosse impossibile, utilizzare spessori di
compensazione.

O
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Pv: Massima pressione d'esercizio per operazioni verticali (MPa)
WA: Peso ammissibile del carico basato su queste condizioni

d'esercizio (kg)

Serie REAL

Guida alla selezione 1

Condizioni di esercizio

Wv: Peso ammissibile del carico per operazioni verticali (kg)
O: Coefficiente corsa

Peso del carico entro i limiti di corsa

*W: Peso del carico (kg)
*P: Pressione di esercizio (MPa) * Corsa (mm)
« Lo: Distanza fra baricentro del carico e superficie di montaggio

del blocco di scorrimento (cm)

* Metodo di funzionamento (orizzontale, inclinato, verticale)

* U: Velocita massima (mm/s)

!

o= -
Max. peso carico
etodo di
funzionamento
\ l \ 4
Funzionamento orizzontale | Funzionamento inclinato Funzionamento verticale
»
>
M > Verificare il peso del carico
e la pressione d'esercizio
M M »le
> | <€
Y \ 4 4
Primo calcolo provvisorio del diametro Primo calcolo provvisorio del diametro PI'ImO calcolo provvisorio
del diametro
w 0.1 x Weosf + Wsing 0.1xW+W
oD 16x,/ — oD 50x /—mM8M oD 50x ,/———mM
P P P
Determinazione della pressione
e del peso ammissibile
: - del carico
Funzionamento inclinato (Vedere operazione verticale a 4.3-41.)
»le
> <€
v (Vedere formule a p. 4.3-39 ¢.)
Calcolare il coefficiente della corsa (G) con _ Peso del carico a corsa
la corsa e i diametri provvisori Peso massimo del carico
y
Selezionare un esempio di calcolo
per trovare il peso ammissibile basato
sull'orientamento di montaggio del cilindro
l (Vedere pagine 4.3-39 e 4.3-40.)
Verificare diametro, corsa e Lo W > Wa Ricavare (WA) d_alla formula
ottenuta con il calcolo
provvisorio del diametro
W Wwa
(Vedere Diagramma B a p. 4.3-39.)
Secondo calcolo provvisorio
del diametro in base al grafico
della massima velocita (U)
e del peso del carico (W)
\ /
( Dppo due tentapw si seleziona |I) |Determinazione diametro|
diametro maggiore.
\ 4 Nota 1) Nota 1) Le esecuzioni speciali devono
_ Controllo dei componenti realizzati su essere valutate in funzione delle
richiesta in base alle condizioni d'esercizio condizioni di lavoro.
(Vedere da p. 4.3-86 a p. 4.3-90.)
Scelta del modello
4.3-38 ~
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Serie REAL

Guida alla selezione 2

| Parametri di progettazione 1

Come calcolare G quando si seleziona
il peso ammissibile del carico

Esempi di calcolo del carico ammissibile
in funzione della posizione di montaggio

Poiché il peso massimo del carico cambia in funzione della corsa del
cilindro, come si vede nella tabella sotto, G deve essere considerato un
coefficiente determinato in base a ciascuna corsa.
Esempio) per REAL25-650

(1) Max. peso del carico = 20kg

1. Funzionamento orizzontale (montaggio sul piano)

(2) Peso del carico per 650st = 13.6kg I .r e
(3 0= % = 0.68 & il risultato. - T =
Formula di calcolo per G (G 1) ST: Corsa (mm)
Peso massimo del carico (centro del blocco di scorrimento) (kg)
Modello REAL10 REAL15 REAL20 o 10 15 20 25 32 20
o - 10(0.86—1.3x10’3xST) 10(1.5—1.:;x10“’><ST) 10(1,71 -1.3x10°xST) Max. peso carico (kg) 3 7 12 20 30 50
3 7 12 Corsa (max) <300st | <500st | <500st | <500st | <600st | <600st
Modello REAL25 REAL32 REAL40 Ign%:fi (cgrzz;iac%z;i[rgsﬁg:ecgrggggg?:szz:;jella corsa a causa della deformazione degli steli
. . 0(1.98_ 13x10°xST) ] 0(2_26_1_3 <10 xST) ] 0(2_48 —13x109x8T) er:gg,r:assesti:r?]r;(‘ia della direzione d'esercizio, il carico ammissibile pud essere diverso dal
20 30 50

Nota) Calcolare con O = 1 per tutte le applicazioni fino a 210-300mmST,
©15-500mmST, 920-500mmST, 625-500mmST, 32—-600mmST and

Corsa cilindro (mm)

240-600mmST.
1510 oy s s g iy G S U PR S S R
L [T T -1 NI -1 1T ]
30 N
20 N
%77%7*7%77%7»,\k&6‘ f‘\?(? U SN N
(13.6) mmdz=cheadoa bl IS o N2
= !\’9& 2N
T 10 : % N
o f?& <% q
5 \'9’5‘ %
° 5 41 2 N N
3 4***********\6*\*\* Al N S\ N
N o s E o o e B g o S B S o N
$ LI, C T EY N
2 Ngal N
N [ N
i
1
0 500 (650) 750 1000 1500

Max. velocita U (mm/s)

100
80
50 REAL40 B N S S S S
AOF T —JREAL32F — 1 — N —F—+—4————
0 I S Y Y N Y N A
REAL25
20 ~
- TF -yl 1
g REAL20 S~ T~
z 10 f
3 REAL15
S N
P **‘***’**********\\*\**\R*\‘**”k
3 Tttt o~ b~
& REAL10 T
?7*747%,,,,%,*,4\,,%,?,4&
1 ™~
05
100 200 300

2. Funzionamento orizzontale (montaggio a parete)

r =t
] F———

<Diagramma B Velocita massima — Tabella del peso del carico>

o Wl === EES
7
7
/|
Lo
sl -
Diametro Peso ammissibile
(mm) del carico WA (kg)
Lo: Distanza tra superficie di montaggio e 10 _6150
baricentro del carico (cm) 89+2lo
15 G 455
11.3 + 2Lo
C 101
20 13.6 + 2Lo
O 180
25 15.2 + 2Lo
O 330
32 18.9 + 2Lo
O 624
40 225 +2Lo
3. Funzionamento verticale
Diametro | Peso ammissibile
(mm) del carico WA (kg)
0 5.00
10 1.95 + Lo
G 15.96
15 24 +Lo
O 311
20 28+Lo
OC 54.48
25 3.1+Lo
© 112,57
32 3.95 + Lo
0 212.09
40 475+ Lo
1
Lo: Distanza tra superficie di montaggio e baricentro del carico (cm)
Nota) Per evitare cadute, prendere adeguate misure di sicurezza.
4.3-39
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Serie_REAL _
Guida alla selezione 3

Parametri di progettazione 2

Esempi di calcolo del carico ammissibile in funzione della posizione di montaggio

4. Funzionamento inclinato (in direzione d'esercizio)

7. Funzionamento orizzontale (carico perpendicolare a sbalzo)

Diametro Peso ammissibile
(mm) del carico WA (kg)
0 10.2°K
10 | 58c056+2(1.95+ Lo)sin 6
O 31.1-K
15 2.9cos 0 +2 (2.4 + Lo) sin 6
O 86.4-K
20 6c0s 0 +2 (2.8 + Lo) sin O
G 105.4-K
25 | 3560050+2(31+Lo)sin®
O 178-:K
Ao e T 0 T o5 T =0 32 | 1os0+2(395+Lo)sn0
K 1 | 09 | o8] 07 40 O361.9K __
- - 5.7cos 0 + 2 (4.75 + Lo) sin 6
Coefficiente angolare (k): k=[<45 (=0)]=1,
[<60]=0.9,
[£75]1=0.8,
[€90]=07

Lo: Distanza tra superficie di montaggio e baricentro del carico (cm)

5. Funzionamento inclinato (montaggio inclinato lateralmente)

Lo: Distanza tra superficie di montag
baricentro del carico (cm)

gio e

;“j‘"—“"_ﬂ

Diametro Peso ammissibile
(mm) del carico WA (kg)
O 15
10 5+2(1.95+Lo)sin 6
15 0 455
6.5+2 (2.4 +Lo)sin6
O 115
20 8+2(28+Lo)sind
G 180
25 9+2(3.1+Lo)sin6
O 330
32 11+2(3.95 + Lo) sin 6
O 624
40 13+2(4.75+Lo)sin

6. Funzionamento orizzontale (Lo)

I w |
gl —1
i i
777 T7777
Lo Diametro| Peso ammissibile
(mm) | del carico WA (kg)
Lo: Distanza tra il centro del cursore e il 10 0 5.6
baricentro del carico (cm) Lo+28
O 13.34
15 Lo+29
G 43.2
20 Lo+6
O 46.15
25 Lo+ 355
O 80
32 Lo+4
O 188.1
40 Lo +5.7

4.3-40

O

P

F: Trasmette (dal cursore alla posizione Lo) la forza di resistenza (kg)
Lo: Distanza tra superficie di montaggio e baricentro del carico (cm)

Diametro (mm) 10 15 20
Peso ammissibile O 5.55 C 15.96 o 41.7
del carico (WA)(kg) | 1.95 + Lo 24 +Lo 28+ Lo

Diametro (mm) 25 32 40

Peso carico © 58.9 O 106.65 G 228
ammissibile (WA)kg) | 3.1 +Lo | 3.95+Lo | 4.75+Lo

8. Funzionamento orizzontale (carico laterale e sbalzo Lo)

N
:

Lo: Distanza fra il centro del cursore e il baricentro del carico (cm)

Diametro (mm) 10 15 20
Peso ammissibile 0 15 O 45.5 O 80.7
del carico (WA)(kg) | 5+ Lo 6.5+ Lo 8+Lo

Diametro (mm) 25 32 40
Peso ammissibile O 144 O 275 O 520
del carico (WA)(kg)| 9+ Lo 11+ Lo 13+ Lo




Serie REAL

Guida alla selezione 4

] Parametri di progettazione 3

Operazione verticale

Fermate intermedie

Nel caso di funzionamento verticale, si deve rispettare il carico ammissibile
e la pressione massima d'esercizio mostrati nella tabella sotto.

Nel caso di superamento dei valori massimi sottoelencati, il carico potrebbe
cadere.

L'effetto ammortizzo (avvio regolare, fermata morbida) si aziona solo prima
di fine corsa ed entro i campi di corsa indicati nella tabella sotto.

L'effetto ammortizzo (avvio regolare, fermata morbida) non pud essere
utilizzato per fermate intermedie o durante la fase di ritorno da una fermata
intermedia e nemmeno usando stopper esterni.

Diametro Modello Peso ammissibile Max. pressione Corsa ammortizzo
(mm) del carico Wv (kg) d'esercizio Pv (MPa) Modello Corsa (mm)
10 REAL10 2.7 0.55 REAL10 20
15 REAL15 7.0 0.65 REAL15 25
20 REAL20 11.0 0.65 REAL20 30
25 REAL25 18.5 0.65 REAL25 30
32 REAL32 30.0 0.65 REAL32 30
40 REAL40 47.0 0.65 REAL40 35

Nota) Usare cautela poiché esiste la possibilita di distacco tra pistone e cursore se il
funzionamento avviene con una prssione d'esercizio superiore al limite massimo
consentito.

Regolazione corsa

La vite di regolazione viene impostata presso il ns. stabilimento nella
posizione ottimale per accelerazioni e rallentamenti morbidi, e deve
essere attivata a pieno regime. Per impostare la corsa, la regolazione
massima € di 2mm per lato. (Non regolare piu di 2mm, poiché potrebbe
non essere possibile ottenere accelerazioni e decelerazioni costanti).

Regolazione corsa

Allentare il dado esagonale, regolare con una chiave fissa dal lato del
cursore, quindi serrare il dado esagonale.

Regolazione corsa " -T Vite di regolazione

(max. 2mm) L

Dado esagonale

Posizione vite di regolazione (alla consegna),
Coppia di serraggio del dado esagonale

Modello [T (mm) | Coppia di serraggio (N-m)
REAL10 1 167

REAL15 1 '

REAL20 1 3.14

REAL25 1 10.8

REAL32 1 035

REAL40 1 '

O
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Serie REAL

Costruzione/z10, 215

49 &

Ll

>
]
>

|
[ TeSTFT

ke;{ *********** H

\
ay

T

/

Vowds

ERRNAR

REAL10

Componenti Componenti
N. Descrizione Materiale Nota N. Descrizione Materiale Nota
Tubo Acciaio inox 18 | PiastraB Lega d'alluminio Anodizzato duro
2 Tubo cursore esterno Lega d'alluminio 19 | GuidaA Acciaio al carbonio Cromatazione dura
3 Albero Acciaio inox 20 | GuidaB Acciaio al carbonio Cromatazione dura
4 Elemento magn. del pistone Piastra in acciaio rullato Zinco cromato 21 | Vite di regolazione A Acciaio al cromo molibdeno Nichelato
5 Elemento magn.del cursore esterno Piastra in acciaio rullato Zinco cromato
6 | Magnete A Magnete terre rare 22 | Regolazione rotazione B | Acciaio al cromo molibdeno Nichelato
7 Magnete B Magnete terre rare 23 | Dado esagonale Acciaio al carbonio Nichelato
8 Fermo della tenuta d'ammortizzo Lega d'alluminio Anodizzato 24 | Nipplo Acciaio al carbonio Nichelato
9 | Pistone Ottone Nichelate per elettrolisi (ranne REAL10)
25 | Magnete per sensore Magnete terre rare
10 Blocco traslazione Lega d'alluminio Anodizzato duro 26 | Guida montaggio sensore Lega d'alluminio
11 Distanziale Piastra in acciaio rullato Nichelato 27 | Sensori -
12 | Distanziale per cursore Piastra in acciaio rullato Nichelato 28 | Guarnizione tubo cilindro C NBR
13 | Seeger Acciaio al carbonio per utensili Nichelato 29° | Guarnizione asse guida NBR
14 | Guidaa sfere - 30* | Anello di tenuta A Resina speciale
15 | Seeger Acciaio al carbonio per utensili Nichelato 31+ | Anello di tenuta B Resina speciale
16 | Anello ammortizzo Acciaio inox 32+ | Tenuta pistone NBR
17 | PiastraA Lega d'alluminio Anodizzato duro 33* | Raschiastelo NBR
34" | Guarnizione ammortizzo NBR
Parti di ricambio: Kit guarnizioni »cl)lr(ét”?:tla;rg:ﬁr:"?:;:)crzls;:\Lljgl dai componenti da 28 a 34 e possono essere
Diametro (mm) Codice kit Contenuto
10 REAS10-PS | componenti
15 REAS15-PS 28, 29, 30, 31, 32, 33, 34

4.3-42
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Costruzione/o20 = 040

Cilindro senza stelo
Esecuzione a slitta/Cuscinetti a ricircolo di sfere

Serie REAL

P

72

58

1 )\

_'_
i
i
|

==

—— T
(L] L/l \ l
Componenti Componenti
N. Descrizione Materiale Nota N. Descrizione Materiale Nota
1 |Tubo Acciaio inox 20 |Dado bloccaggio B Acciaio al carbonio Nichelato
2 | Tubo cursore esterno Lega dalluminio 21 |PiastraA Lega d'alluminio Anodizzato duro
3 |Albero Acciaio inox 22 |[PiastraB Lega d'alluminio Anodizzato duro
4 |Elemento magn. del pistone Piastra in acciaio rullato Zinco cromato 23 |Guida A Acciaio al carbonio Cromatazione dura
5 |Elemento magn. del cursore estemno | Piastra in acciaio rullato Zinco cromato 24 |GuidaB Acciaio al carbonio Cromatazione dura
6 [Magnete A Magnete tere rare 25 | Vite di regolazione A Acciaio al cromo molibdeno Nichelato
7  |Magnete B Magnete terre rare
8 |Distanziale lato pistone Lega dalluminio Cromato 26 | regolazione rotazione B Acciaio al cromo molibdeno Nichelato
9  |Paracolpi (Gomma uretanica 27 | Dado esagonale Acciaio al carbonio Nichelato
10 |Fermo della tenuta d'ammortizzo Lega dalluminio Cromato 28 | Nipplo Otione Nichelato
11 |Pistone Lega dalluminio Cromato 29 |Magnete per sensore Magnete terre rare
12 |Blocco traslazione Lega dalluminio Anodizzato duro 30 |Guida montaggio sensore Lega d'alluminio
13 |Distanziale Piastra in acciaio rullato Nichelato 31 |Sensori _
14 |Distanziale per cursore Acciaio al carbonio Nichelato 32+ | Guarnizione tubo cilindro C NBR
15 |Seeger Acciaio al carbonio per utensili Nichelato 33* | Guarnizione asse guida NBR
16 |Guidaa sfere - 34+ | Anello di tenuta A Resina speciale
17 |Seeger Acciaio al carbonio per utensil Nichelato 35 | Anello di tenuta B Resina speciale
18 |Sede anello ammortizzo Lega dalluminio Anodizzato 36 | Tenuta pistone NBR
Nichelato per elettrolisi N i
19 | Anello ammortizzo gnén,e (REAESZ’ 49 2;*‘ zzsa::;:is"t:‘l"oamm°"izz° EEE
Acciaio inox REAL20, 25
= | kit guarnizioni sono composti dei componenti da 32 a 38 e possono essere ordinati
usando il codice kit relativo per ogni cilindro.
Parti di ricambio: Kit guarnizioni
Diametro (mm) Codice kit Contenuto

20 REAS20-PS

25 REAS25-PS | componenti

32 REAS32-PS 32, 33, 34, 35, 36, 37, 38

40 REAS40-PS

'\
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Serie REAL

Dimensioni/z10
4-08 Lamatura
Prof. Lamatura 4
34 103 + Corsa
33 9.5 20.5 125 | 95 33
145  2Ms 4-M4 prof. 8 30 135 g
— Asse per conessione -
= — —
S} )
v — M5 b A
T T R ] Prof 08 \ I NiT
@_ ~ A ] Prof. 9.5 :
S i
=g 38s : —B— g N—¢%
[RER -©r 2 o=t
¢ o S m— : )
, o ' o @@/ R
i -
; I T I : =
11175 M8 x 1.0 Sezione A
215 175 75 | 6
68 8.5 =
05, 85 + Stroke
N
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Dimensioni/g15 = g40

Cilindro senza stelo
Esecuzione a slitta/Cuscinetti a ricircolo di sfere

Serie REAL

MM prof. filettatura M

Asse per connessione

Diam. Lamatura 4. B

Prof. Lamatura 4 C

I:IP TT S +Corsa T HO
4-J prof. JK HG PA - HI
2-P \ ‘_T
N N i) O
9 — I B A :
Sy 1 A é I ‘
© - |
I / ‘\
: L Lo} O
[Euj HB — 1% o o z
L“—s—% T ] Rk °
REAL15 G L E ® ﬂé g Sezione A
Q +Corsa T#
_[N Z +Corsa LN
i
< E
[T
(mm)
Modello A B C D d EA EB FA FB G GP H HA | HB | HG HI HO | HP
REAL15 7.5 95| 5 16.6 | 12 6 13 3 6 6.5 65 40 6.5 4 16 14 38 39
REAL20 9.5 95| 5 216 | 16 - - - = 8.5 80 46 9 10 18 16 44 45
REAL25 95 | 11 65 | 264 | 16 8 14 4 7 8.5 90 54 9 18 23 21 52 53
REAL32 105 | 14 8 33.6 | 20 8 16 5 7 9.5 | 110 66 12 265 | 265 | 245 | 64 64
REAL40 115 | 14 8 416 | 25 10 20 5 10 | 10.5 | 130 78 12 35 305 | 285 | 76 74
Modello HS HT J JK L LD M MM N NN P PA*| PB | PW
REAL15 25 21 M6 9.5 75 5.6 8 M5 7.5 M8 x 1.0 M5 45 70 95
REAL20 31 10 M6 10 86 5.6 10 M6 10 M10x 1.0 1/8 50 90 | 120
REAL25 39 10 M8 10 86 7 10 M6 11 M14x1.5 1/8 60 100 | 130
REAL32 475 | 17 M10 15 100 | 9.2 12 M8 11.5 M20 x 1.5 1/8 70 120 | 160
REAL40 56 14 M10 15 136 | 9.2 12 M8 10.5 M20x 1.5 1/4 90 140 | 190
* Le dimensioni PA sono separate rispetto al centro.
Modello Q QW | RW S T TT ta tb w Y4
REAL15 90 | 30 15 77 | 125 | 225 | 0.5 1.0 92 112
REAL20 105 | 40 28 88 | 16.5 | 25.5 — — 117 | 130
REAL25 105 | 50 22 88 | 16,5 | 255 | 0.5 1.0 | 127 | 130
REAL32 121 60 33 102 | 185 | 285 | 0.5 1.0 | 157 | 149
REAL40 159 | 84 35 138 | 205 | 355 | 1.0 1.0 | 187 | 194
@ SVC 4.3-45
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Serie REAL

Posizione idonea di montaggio per rilevamento di fine corsa Campo di funzionamento sensori
(mm)
Sensori
D-F701J79
oo D-ATCUABD |3 pry
Ei_—‘ =] - D-F70V
= 1 | D-ATCIH/ABOH |y D-F7LF
[ (6] (© ! D-F7NTL | b p79F
| | , D-A73CIABOC |p.F7rwis79W
Diametro D-F7CIWV
(mm) H
B A D-F7BAL
10 6 3 4.5
(mm) 15 6 4 45
Dimensione A Dimensione B
Tipo di 20 6 3 45
sensore D-A72 D-A72 25 6 3 4.5
D-FTCWN79W
DATCHAROH oy D-ATCHingoH DFTWATOW
D-AT3C/ABOC p-ATaciAB0c [D-F7LIWV 32 6 8 45
D-A73/A80 D-F7LF "9 D-F7NTL | D-A73/A80| - D-F7LF Moa )| D-F7ZNTL
Diametro D-F7LINT79 D-F79F D-F700/J79) D-F79F 40 6 3.5 4.5
(mm) D-J79C D-F7BAL D-J79C D-F7BAL Nota) | campi d'esercizio sono standard, compresa
D-F70IV D-F70IV l'isteresi, e non sono garantiti. Possono
10 58 58.5 62.5 63.5 45 445 40.5 39.5 verificarsi variazioni notevoli a seconda
dell'ambiente circostante (variazioni nell'ordine
15 65 65.5 69.5 705 47 465 425 415 del £30%).
20 76 76.5 80.5 81.5 54 53.5 49.5 48.5
25 76 76.5 80.5 81.5 54 53.5 49.5 48.5
32 92 92.5 96.5 97.5 57 56.5 52.5 515
40 130 130.5 134.5 135.5 64 63.5 59.5 58.5

Nota 1) Il modello D-F7LF non pud essere montato sul diametro g10.

Montaggio sensori

Nel montare un sensore, avvitare la vite di montaggio nel dado esagonale (M3 x 0.5) inserito nella
scanalatura della guida sensore (la coppia di serraggio deve essere di circa 0.05 + 0.1N-m).

Sensori

Cacciavite di precisione

(compreso)

Vite montaggio sensore (M3 x 8)
(compresa)

4.3-46
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Cilindro
senza stelo
ad ammortizzo
progressivo

serie REAH

Guida ad alta precisione

Codici di ordinazione

Sensori applicabili

REA H

25

300

Z73

Cilindro senza stelo l
ad ammortizzo progressivo

Guida ad alta precisione

Guidae———

Diametro
Simbolo ™M) | 10 | 15 | 20 | 25 | 32
- lasse | @ | ®@ | @ | ® -
T 2assi | - |- | - | @ | @

Filettatura
- | Re (PT)
*TF| G (PF)
* @20+032
Diametro
10 10mm
15 15mm
20 20mm
25 25mm
32 32mm

Corse standard (mm) e

Vedere tabella della corsa standard a p. 4.3-48.

Vedere "Guida sensori" (E-274-A) per ulteriori dettagli.

Ulteriori informazioni a p.5.3-2.

MK/MK2

e Tipo di sensore

REC
Numero di sensori

umero d. C.X

S 1

o MTS
C.S

Senza sensore ] MQ
= Scegliere il sensore idoneo dalla tabella sottostante. —————

RHC

Funzi = . o || ot Tensione di carico Tipo di sensore Lunghezza cavo (m) Neta 1)
Tiem unzione | Connessione ; : o
P speciale elettrica 4 elettriche o ca Direzione connessione elettrica| 0.5 3 5 Carico applicabile
(uscita) Perpendicolard  In linea ) (L) @
= 3 fili
‘5% si [Equiv.aNPN) — 5V - = z76 ) ° - o] -
7]
% [ - Grommet 2 fil 24V 12V 100V = Z73 [ ] [ [ ] - Rele,
" No 5V, 12V <100V = Z80 [ ] [ ] — Cl PLC
3 fili (NPN Y69A Y59A [ [ O
<X} - _( ) 5V, 12V Cl
%,‘9 - 3 fili (PNP) Y7PV Y7P [ o ©]
are) - _ Rele,
5% _ Grommet | Si 2 fil oav 12V _ Y69B Y598 [ [ o s
2 9O | Indicazione 3 fili (NPN) 5V 12V Y7ZNWV Y7NW [ [ J ©) cl
e l?g:gﬁ%ﬁ: ? 3 fili (PNP) ’ YZPWV | y7PW ° ° o
di diagnostica) 2 fili 12V Y7BWV Y7BW [ [ O —
Nota 1) Lunghezza cavi: 0.5m —  (Esempio) Y59A
3m .. .L (Esempio) Y59AL
5M e Z (Esempio) Y59AZ
Nota 2) | sensori allo stato solido indicati con "O" si realizzano su richiesta.
4.3-47
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Serie REAH

Caratteristiche
Diametro (mm) 10 15 20 25 32
Fluido Aria
Funzione Doppio effetto
Max. pressione d'esercizio 0.7MPa
Min. pressione d'esercizio 0.2MPa
Pressione di prova 1.05MPa
Temperatura d'esercizio -10+60C
Velocita pistone 70 + 300mm/s
Lubrificante Senza lubrificazione
Tolleranza sulla corsa 0+ 1.8mm
Tipo connessioni pneumatiche Connessione pneumatica centralizzata
Attacco connessione pneumatica M5 x 0.8 1/8

Corse standard

Diametro Numero Massima corsa
(mm)  |degli assi Corse standard (mm) realizzabile (mm)
10 150, 200, 300 500
15 150, 200, 300, 400, 500 750
1 asse
20 200, 300, 400, 500, 600 1000
25 200, 300, 400, 500, 600, 800
1200
£s 2assi | 200,300, 400, 500, 600, 800, 1000
32 1500

Nota 1) Su richiesta si relizzano corse superiori allo standard.
Nota 2) Corse intermedie fuori serie (si veda p. 91 per XB10) sono disponibili su richiesta.

Pesi
(kg)
Corsa standard mm
Modello
150 200 300 400 500 600 800 1000
REAH10 1.2 1.3 1.6 - - - - -
REAH15 2.5 2.7 3.2 3.6 4.1 - - -
REAH20 - 3.5 4.0 4.4 4.9 5.4 - -
REAH25 - 5.3 6.0 6.6 7.3 8.0 9.4 -
REAHT25 - 6.2 7.3 8.3 9.4 104 12.5 14.6
REAHT32 - 9.6 10.7 119 13.0 14.2 16.5 18.8
Forza di bloccaggio Uscita teorica
(N) (N)
f Diametro|Sez. pist Pressione di esercizio (MPa)
Diomel® | 10 [ 15| 20 | 25 | 32 mis. |
(mm) 0.2]0.3|04 (050607
Forza dipresa | 53.9 | 137 | 231 | 363 | 588 10 78 | 15| 23| 31| 39| 46| 54

15 176 | 35| 52| 70| 88|105|123
20 314 | 62| 94|125|157 188|219
25 490 | 98| 147|196 |245|294 | 343
32 804 |161|241|322|402 |483|563

Nota) Forza teorica (N) = Pressione (MPa) x Sez. pistone (mm?).
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Guida ad alta precisione

Cilindro senza stelo

Serie REAL

/\ Avvertenze specifiche del prodotto

|

Montaggio |

| Funzione

/\ Precauzione

1.

Le parti interne sono dotate di particolari
protezioni. Evitare di colpire o mettere
oggetti sul tubo del cilindro, sul cursore o
sulla guida lineare per non produrre graffi od
altri danni.

Le parti meccaniche sono realizzate con tolleranza ridotte.
Ogni piccola deformazione pud causare un funzionamento

difettoso.

. Poiché il cursore é sostenuto da cuscinetti di

precisione, e importante che collocando
carichi esso non venga sottoposto a urti o
momenti prolungati.

. Ancoraggio del cilindro

Ancorare il cilindro con i dadi a sezione quadrata forniti,
utilizzando le due cave a T previste sul lato inferiore. Si vedano
dimensioni delle viti di montaggio e coppia di serraggio nella
tabella sottostante.

Modello REAH10|REAH15 | REAH20 | REAH25 | REAHT25{ REATH32

Dimensioni

Misura dellavie | M4 M5 M6 M8

vite Dimensiong &7 -8 -9 12

Coppia di )
serraggio Nm

1.37 2.65 4.4 13.2

i I N

Dado quadrato

ZSNC

A\ Precauzione

1. Sebbene il cilindro possa essere utilizzato
con il carico direttamente montato sul
cursore, quando il carico & sostenuto
esternamente, il centraggio deve essere
fatto con molta attenzione.

Nel caso di corse lunghe, la possibilita di flessione aumenta.

| dispositivi di accoppiamento del carico devono permettere
I'assorbimento di tale flessione.

2. La guida del cilindro non_ necessita di
alcuna regolazione, poiché essa viene

regolata all'atto della consegna.

3. Prima di lavorare in ambienti dove esiste
contatto con trucioli, polvere (residui di
carta, schegge di filettature, ecc.) o olii da
taglio, consultare SMC (gasolio, acqua,
acqua calda, ecc.).

4. Non utilizzare in caso di accoppiamento
magnetico fuori posizione.

Nel caso di accoppiamento magnetico difettoso riportare
manualmente il cursore esterno fino alla posizione di fine
corsa (oppure correggere il cursore del pistone con
pressione pneumatica).

4.3-49
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Pv: Massima pressione d'esercizio per operazioni verticali (MPa)
Wv: Peso ammissibile del carico per operazioni verticali (kg)
OL: Fattore di carico

= = + = — + = = —
Max. peso carico (Wmax) ~ Momento statico ammissibile (Mmax) ~ Momento dinamico ammissibile

Serie REAH

Guida alla selezione 1

Peso del carico (W) Momento statico (M) Momento dinamico (Me)

* W: Peso del carico (kg)

* P: Pressione di esercizio (MPa)
* Posizione del baricentro del carico (m)
* Metodo di funzionamento (orizzontale, inclinato, verticale)

Condizioni di esercizio

* U: Max. velocita (mm/s)
¢ Corsa (mm)

Metodo di
funzionamento
\ 4 l Y
Funzionamento orizzontale |Funzionamento incIinato| Funzionamento verticale|
A
» g . .
Verificare il peso del carico
g ) = e la pressione d'esercizio
7T\ 7\ »
» -
\ 4 \ 4 Y

Primo calcolo provvisorio
del diametro

Primo calcolo provvisorio
del diametro

Primo calcolo provvisorio
del diametro

0'06

W .
oD 1.6 x 2 oD 5_())&/0.1chos(9+Wsm9 oD 5.0 x 0.1xW+W
P V P
* W > Wv
P> Pv

Funzionamento inclinato

Determinazione della
pressione e del peso
ammissibile del carico

a4.3-53.)

pX0 4

Rivedere condizioni operative

\ 4
A

1 Calcolo del
fattore di carico

2ol

Peso del carico (W) Momento statico (M)

Momento dinamico (Me)

20y

= Max. peso carico (Wmax)

+
Momento statico ammissibile (Mmaxy Momento dinamico ammissibile (Memax)

o 1

(Vedere a p. 4.3-51.)

(Vedere Diagramma B a p. 4.3-51.)

Secondo calcolo provvisorio del

diametro in base al grafico della

massima velocita (U) e del peso
del carico (W).

4.3-50

\ 4
Determinazione diametro

\ 4

Nota 1)

(Dopo due calcoli provvisori, si
presceglie il diametro maggiore)

Nota 1) Le esecuzioni speciali

Controllo dei componenti realizzati su

richiesta in base alle condizioni d'esercizio

devono essere valutate in
funzione delle condizioni di

lavoro.

(Vedere da p. 4.3-86 a p. 4.3-90.)

Scelta del modello

O
:

(Vedere operazione verticale



Serie REAH

Guida alla selezione 2

Parametri di progettazione 1

Il max. peso carico e i momenti ammissibili cambiano in base al tipo di montaggio del carico, in base all'orientamento di montaggio del cilindro e

alla velocita del pistone.

L'idoneita all'uso & determinata dal fatto che (X0in ) la somma dei fattori di carico ( On ) per ciascun peso e momento non superi 1.

Peso del carico (W) Momento statico (M)

zon =

- + - —
Max. peso carico (Wmax)  Momento statico ammissibile (Mmax) *

Momento dinamico (Me)

Momento dinamico ammissibile (Memax)

1 K2

Momento

Peso del carico

Max. peso carico (kg) w \ Momento ammissibile
momento statico/momento dinamico .
Modello | Wmax ~ ( f ) (Nm |\pEC
REAH10 4 h Modello | M1 | M2 | Ms|| Modello | M1 | Mz2| Ms
— — REAH10 | 1.5| 2.5|1.5||REAH25 | 28| 26| 28 C X
REAH15 9 - - REAH15 [10 [16 |10 | |REAHT25| 56| 8556 | |V
REAH20 16 0 REAH20 (13 [16 |13 | |REAHT32 |64 | 96| 64
REAH25 o5 —Ms MTS
REAHT25 7 W — —
REAHT32 40 ‘ _ C.S
w /\Nh /—\MZ MQ
' [o]3 [=1a 1 (e XS] 711 [l Momento generato dal peso del carico quando il cilindro viene fermato RHC
H Momento flettente Mp H Momento torcente Mr H Momento flettente My (mm)
M1=W-L M2= W-L M3 = W(L-A) Modello A cc
(] Ll —
L REAH10 15
L A REAH15 175
L REAH20 [195
REAH25 |23.5
M E M2 E F REAHT25 | 0
[ REAHT32 | 0
M3 ]
| + Nel modello a due guide,
l'asse della guida
W E— w corrisponde con |'asse del
cilindro.
. " w
' (Y13 (=Ta 1 o Xe [T ETpy 1 [He M Momento generato dal carico equivalente allimpatto di fine corsa Asse centrale di guida
We =5x10%-W-g-U H Momento flettente Mp H Momento flettente My
(7o oo ooooeoooooooooooooo-oo- + Mei1=1/3-We-L Mes = 1/3-We(L-A) (mm)
. We: Carico equivalente allimpatto [N] |
. W: Peso del carico [kg] l Mes Modello A
3 U: Velocita massima [mm/s] l — - REAH10 15
' g:  Accelerazione di gravita (circa 9.8m/s?) 3 Me1 Asse centrale di guida REAH15 175
ST We@[j REAH20 [19.5
We <—= - REAH25 [23.5
. | - < REAHT25 | O
L REAHT32 [0
‘ - — = —t— - = Nel modello a due guide,
‘ ‘ “ ‘ = l'asse della guida
corrisponde con l'asse del
<Diagramma(B)} Velocita massima \Y; \Y, cilindro.
Tabella del peso del carico> < <
100
80
50
40 REAH32
30 ]
2 HEI‘AHZS -
] REAH20 I~
= 10 T
S REAH15
g 1 <
§ i ~
o REAH10
\\
0.5
100 200 300
Max. velocita U (mm/s)

O
A
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Serie_REAH _
Guida alla selezione 3

Calcolo di Selezione
Con il calcolo di selezione si trovano i fattori di carico (Otn) n dei valori sotto, quando il totale (£0ln) non supera 1.

’ 20n = Ol + Ole+ Ols 1 ‘

Oggetto Fattore di carico Oin Nota
M . Calcolare W.
- ax. peso carico Ot = wwmax Wmax & il massimo peso del carico.
: Review M1, M2, Ms.
2. Momento statico = - R
Ol = wMmax Mmax & il momento ammissibile.
3. Momento dinamico Ol = Me/Memax Review Me1, Mes.

Memax & il momento ammissibile.

U: Velocita massima

Esempi di calcolo

Condizioni di esercizio ———

Cilindro: REAH15

Montaggio: Montaggio a parete orizzontale

Velocita massima U = 300 [mm/s ]

Peso del carico: W = 1 [kg] (escludendo il peso del braccio)

L1 =200 [mm]
L2 =200 [mm]
Oggetto Fattore di carico Oln Nota
1. Max. — w
| I Ol = W/Wmax
-
pes_o del =1/9 Rivedere W
carico: U —0111
L1
2. Momento statico JEELW Mz = WLt | w=1kg
_ =10.0.2 | =10[N] B
=2 [N-m] ‘ Verifica Ma.
Jum Ola = Mo/M2 max | Poiché non si verificano M1 & M3
1 £1 =9/16 | non & necessaria nessuna revisione.
‘ L =0.125 ‘
3. Momento dinamico We = 5x 10%W.gU
=5x10%.19.8-300
Me3 =15[N]
L o Asse guida centrale Mes = 1/3-We(L2-A
We <« «,:B»W -l < _ 1/3'15_5) 182) Verifica Mes.
== = = =0.91 [N-m]
1 e ~ T O3 = Me3/Me3max
[ ] [] =0.91/10
=0.091
Me1
-
We W i Me1=1/3-We-L1
5 =1/315.0.2
. : =0.1 [N-m] Verifica Me1.
U Ola = Me1/Me1 max
=1/10
=0.1

20n = Ol + Oz + Oz + Ola
=0.111 +0.125 + 0.091 + 0.10
=0.427 Puo essere usato basandosi su Z0oin = 0.427 1
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Serie_REAH _
Guida alla selezione 4

|

Parametri di progettazione 2

Inclinazione tavola

Inclinazione della tavola causata dal momento flettente Mp del carico

Inclinazione della tavola causata dal momento torcente Mr del carico

Inclinazione della tavola causata dal momento flettente My del carico

Asse guida centrale (asse singolo)

A F
(e { 1 === | Per il modello doppio asse, questo
- A ’ y ¢ l'asse centrale del cilindro.™
| i L K2
t Lato opposto / Asse centrale di guida (asse singolo) E _
Mi=FxL all'attacco Per il modello doppio asse, questo & Lato attacco L ]
l'asse centrale del cilindro.™ A M3=FxL
M2=FxL Nota) Inclinazione: Spostamento della sezione A
quando la forza agisce sulla sezione F
REAH10 REAH10 REAH10 —
/ REC
. 008 . —
€ / € // g 003 / C.X
E00 £ £ / -
2 v 3 006 . s P
9 kel / S 002 MTS
8 o 2 0.04 A a L
[T [T [T
/ / p
MQ
0 0.5 1.0 1.5 0 0.5 1.0 1.5 2.0 25 0 05 1.0 1.5 I —
Momento (N-m) Momento (N-m) Momento (N-m) RHC
REAH15, 20, 25 REAH15, 20, 25 REAH15, 20, 25
I T T l
RELH15, 20 REAH25 REAH15, 20/ // REAH15, 20 REAH25, | |CC
— ~ 0.08 —_ —_—
€ L~ 3 e £ 0.03 A
E002 p £ / / REAH25 £
2 / 2 006 7 2
g 2 / / g oo ,
2 o0t B 2 004 V4 8 / /
/ / 001 A
0.02 , L~
0 5 10 15 20 25 0 5 10 15 20 25 0 5 10 15 20 25
Momento (N-m) Momento (N-m) Momento (N-m)
REAHT25, 32 REAHT25, 32 REAHT25, 32
T
REAHT25 | REAHT32 0.05 REAHT/25 REAHTZS?EAHT:;Z
€ /// A/ £ 003 / A
£002 £ 0.04 v £ /
o 7 o // o /
S / 5 003 ~ S 002 A
a / a /iEAHTSZ @™
2 001 2 002 s 2
74 7
/ 001 Z
0.01 A
0 20 40 60 0 20 40 60 80 0 20 40 60
Momento (N-m) Momento (N-m) Momento (N-m)
Operazione verticale Fermate intermedie

Per il funzionamento verticale considerare i
valori di massimo carico ammissibile e di
massima pressione di esercizio per evitare la
caduta del carico dovuta al disaccoppiamento
magnetico. | valori del peso carico ammissibile e
della pressione d'esercizio max. devono

L'effetto ammortizzo (avvio regolare, fermata morbida) si aziona solo prima di fine corsa ed entro i

campi di corsa

indicati nella tabella sotto.

L'effetto ammortizzo (avvio regolare, fermata morbida) non pud essere utilizzato per fermate intermedie
o durante la fase di ritorno da una fermata intermedia e nemmeno usando stopper esterni.

corrispondere a quelli riportati nella tabella Corsa ammortizzo
indicata sotto. Modello Corsa (mm)
Peso ammissibile | Max. pressione REAH10 20
Modello del carico d'esercizio
Wv (kg) Pv (MPa) REAH15 25
REAH10 2.7 0.55 REAH20 30
REAH15 7.0 0.65 REAH25 30
REAH20 11.0 0.65 REAHT25 30
REAH25 18.5 0.65 REAHT32 30
REAHT25 18.5 0.65
REAHT32 30.0 0.65 ZSNC
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Serie REAH

Regolazione corsa

La vite di regolazione viene impostata presso il ns. stabilimento nella
posizione ottimale per accelerazioni e rallentamenti morbidi, e deve essere
attivata a pieno regime. Per impostare la corsa, la regolazione massima &
di 2mm per lato. (Non realizzare regolazioni superiori a 2mm, poiché
risulterebbero impossibili accelerazioni e decelerazioni progressive.)

Non regolare basandosi sul movimento del dispositivo d'arresto perché ciod
potrebbe causare danni al cilindro.

Regolazione corsa

Allentare le viti ed estrarre coperchi superiori e antipolvere (4pz.). In seguito
allentare il dado esagonale, con un chiave regolare la corsa dal lato piastra
e serrare di nuovo saldamente il dado esagonale.

Cuffia di

Drotezions Testata superiore

Stopper

Regolazione corsa totale Vite Phillips a testa tonda
(max. 2mm) §
s
A 7
Ll N
Ll
Dado esagonale Vite di regolazione
Corpo Piastra

Posizione vite di regolazione (alla consegna),
Coppia di serraggio del dado esagonale

Coppia di serraggio
Modello T (mm) PP (N-m) 99
REAH10 7
REAH15 7 1.67
REAH20 7
REAH25 9
REAHT25 9 3.14
REAHT32 9

Dopo aver regolato la corsa, sostituire il coperchi superiori e antipolvere.
Per fissare i coperchi superiori, serrare le viti con una coppia di 0.58N-m.
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Costruzione/z10, 215

Cilindro senza stelo

Guida ad alta precisione

Serie REAH

Esecuzione con asse singolo/REAH

@ @

f [

[/

7
| /
|/

/

—£

B

REAH10
Componenti Componenti
N. Descrizione Materiale Nota N. Descrizione Materiale Nota
1 Corpo Lega d'alluminio Anodizzato duro 18 |PiastraB Lega d'alluminio Anodizzato duro
2 Tubo Acciaio inox 19 |Stopper Lega d'alluminio Anodizzato
Y o Acciaio al .
3 Tubo cursore esterno Lega d'alluminio 20 | Vite di regolazione CCIaIOl al cromo Nichelato
4 | Albero Acciaio inox oo I molibdeno el
; - — ado esagonale iai i ichelato
5 Elemento magn. del pistone| Piastra in acciaio rullato Zinco cromato 2 9 Acciao al carbonio
' — - 22 | Guida lineare
6 | Elem.magn. del cursore esterno | Piastra in acciaio rullato Zinco cromato -
23 | Testata superiore Lega d'alluminio Anodizzato duro
7 Magnete A Magnete terre rare — - : -
P Magnete B Magnete terre rare 24 :)ufl'lfla di prtclatezmne Resina speciale
nello magnetico (per sensore
9 Pistone Ottone Nichelato per elettrolisi 2 B 9 m I(p )| Magnete terre rare Nicholat
- erno parallelo iai i ichelato
10 | Distanziale Piastra in acciaio rullato Nichelato 26 Dad i rat Acciaio al carbonio Nichelat
Cromato ado quadrato per - . ichelato
11 | Distanziale Lega d'alluminio (tranne REAH10) 27 montaggio corpo Acciaio al carbonio (accessorio)
12 | Unita di traslazione Lega d'alluminio Anodizzato duro 28" | Anello di tenuta A Resina speciale
5 . H '
13 | Piastra laterale A Lega d'alluminio Anodizzato duro 29" | Anello di tenuta B Resina speciale
14 | Piastra laterale B Lega d'alluminio Anodizzato duro 30; Tenuta pistone NBR
15 | Anello ammortizzo Acciaio inox 31" | Raschiastelo NBR
. . . . 32 |0 ring NBR
16 | Stopper interno Lega d'alluminio Anodizzato
- A— - 33" |Oring NBR
17 | Piastra A Lega d'alluminio Anodizzato duro
34" | Guarnizione ammortizzo NBR

Parti di ricambio: Kit guarnizioni

Diametro (mm) Codice kit Contenuto
10 REAH10-PS | componenti
15 REAH15-PS 28, 29, 30, 31, 32, 33, 34

O

= | kit guarnizioni sono costituiti dai componenti da 28 a 34 e possono essere ordinati

con il cilindro relativo.
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Serie REAH

Costruzione/o20, 025

Esecuzione con asse singolo/REAH

9

VA AL

I

@a—“@‘ [o 60

—— T T H—-—-
- ‘ |
// / L Bl |
l l I 'I l’ ‘I ’l {l’ ‘\‘ — ‘\‘ \ \
Componenti Componenti
N. Descrizione Materiale Nota N. Descrizione Materiale Nota
1 Corpo Lega d'alluminio Anodizzato duro 19 |PiastraA Lega d'alluminio Anodizzato duro
2 Tubo Acciaio inox 20 |PiastraB Lega d'alluminio Anodizzato duro
3 | Tubo cursore esterno Lega d'alluminio 21 |Stopper Lega d'alluminio Anodizzato
4 Albero Acciaio inox 22 | Vite diregolazione ACCIa'o, al cromo Nichelato
5 | Elem.magn. del pistone Piastra in acciaio rullato|  Zinco cromato Y molibdeno -
6 | Elem.magn. del cursore esterno | Piastra in acciaio rullato| ~ Zinco cromato Dado esagonale Acciaio al carbonio Nichelato
24 | Guida lineare

7 Magnete A Magnete terre rare 25 -
s Magnete B Magnete terre rare > Test.ata .superlo.re Lega d'alluminio Anodizzato duro
9 | Paracolpi Gomma uretanica = Cuffia di protefmne Resina speciale
10 | Fermo della tenuta d'ammortizzo Lega d'alluminio Cromato 28 Anello magnetico (per sensore) Magl]nlete terre rar-e -
11| pistone Lega dialluminio Cromato Perno parallelo Acciaio al carbonio Nichelato

- - - - — - Dado quadrato per . . Nichelato
12 | Distanziale Piastra in acciaio rullato Nichelato 29 | montaggio corpo Acciaio al carbonio (accessorio)
13 | Distanziale Lega d'alluminio Cromato 30° | Anello di tenuta A Resina speciale
14 | Unita di traslazione Lega d'alluminio Anodizzato duro 31* | Anello di tenuta B Resina speciale
15 | Piastra laterale A Lega d'alluminio Anodizzato duro 32* | Tenuta pistone NBR
16 | Piastra laterale B Lega d'alluminio Anodizzato duro 33" | Raschiastelo NBR
17 | Anello ammortizzo Acciaio inox 34 |01ing NBR
18 | Stopper interno Lega dalluminio Anodizzato 35" |0ring NBR

36" | Guarnizione ammortizzo NBR
= | kit guarnizioni sono costituiti dai componenti da 30 a 36 e possono essere ordinati
unitamente al cilindro relativo.
Parti di ricambio: Kit guarnizioni
Diametro (mm) Codice kit Contenuto
20 REAH20-PS | componenti
25 REAH25-PS 30, 31, 32, 33, 34, 35, 36
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Costruzione/o25, 032

Cilindro senza stelo
Guida ad alta precisione

Serie REAH

Esecuzione a doppio asse/REAHT

f ]

7 7

&0 & //@ O

OO

© o © ©

OO

o © o ©

o T oUW

A

i

ANN

Q)
NS

AN v/

P —t
 — B i - - i
L L >oo e

ANSERN

—
-
<
S

REAHT32
Componenti Componenti
N. Descrizione Materiale Nota N. Descrizione Materiale Nota
1 | Corpo Lega dalluminio Anodizzato duro 18 | Piastra Lega d'alluminio Anodizzato duro
2 | Tubo Acciaio inox 19 | Stopper Lega d'alluminio Anodizzato
3 | Tubo cursore esterno Lega dalluminio 20 | Vite di regolazione Acmalo. al cromo Nichelato
4 | Albero Acciaio inox molibdeno
; o - 21 Dado esagonale i ; Nichelat
5 | Elem.magn. del pistone Piastra in acciaio rullato Zinco cromato 9 Acciaio al carbonio ichetato
T - 22 | Guida lineare
6 | Elem.magn.del cursoreesterno | Piastra in acciaio rullato Zinco cromato
23 | Testata superiore Lega d'alluminio Anodizzato duro
7 | Magnete A Magnete terre rare Cuffiad R |
ia di protezion esina speciale
8 Magnete B Magnete terre rare :4 Au Illa ' pro eflo e v " tp
- nello magn n: agnete terre rare
9 | Paracolpi Gomma uretanica 5 ello magnetico (per sensore) A g o al carboni -
10 | Fermo della tenuta d'ammortizzo Lega dalluminio Cromato 2 ;e:jno par:lletlo coalo & carbonio Efc:e:a:o
- — lado quadrato per o : ichelato
11 | Pistone Lega dalluminio Cromato 27 | montaggio corpo Acciaio al carbonio (accessorio)
12 | Distanziale Piastra in acciaio rullato Nichelato : Acciaio al ; .
Cromato 2g | Tappo con esagono incassato| Acciaio al carbonio Nichelato
Distanziale allumini
13 istanzi Lega d'alluminio (tranne REAHT32) 29+ | Anello di tenuta A Resina speciale
14 | Unita di traslazione Lega dalluminio Anodizzato duro 30* | Anello ditenuta B Resina speciale
. Anodizzato duro } ;
'allumini * | Tenuta pistone
15 | Piastra laterale Lega dalluminio (tranne REAHT32) 31 : p NBR
o Nichelato per 32+ | Raschiastelo NBR
16 | Anello ammortizzo one elettrolisi (REAHT32) 33+ | Oring NBR
Acciaio inox REAHT25 34+ | Oring NBR
17 | Stopper interno Lega d'alluminio Anodizzato 35+ | Guarnizione ammortizzo NBR
. R . .. * | kit guarnizioni sono costituiti dai componenti da 29 a 35 e possono essere ordinati
Parti di ricambio: Kit guarnizioni usanto il codice relativo per ogni cilindro.
Diametro (mm) Codice kit Contenuto
25 REAHT25-PS | componenti
32 REAHT32-PS 29, 30, 31, 32, 33, 34, 35

O

SMVC
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Serie REAH

Dimensioni/zg10

Esecuzione con asse singolo/REAH

54

39

36
©)

15 62.5 Dalrd:])1 qu11ta1dra_to i /;0_5 17 75
125 + Corsa per montaggio corpo o
M4
Asse centrale diguida 4.4 prof. filettatura 6 6 505

23

46

95 + Corsa
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Dimensioni/o15, 220, 25

Cilindro senza stelo
Guida ad alta precisione

Serie REAH

Esecuzione con asse singolo/REAH

NL
F—

MK/MK2

| — — - 17 @
o G 3 o, REC
I I é’ % ‘J @1 ; I —
olE
= @ “LIEE C.X
N A PP |8
Z +Corsa \ w MTS
Dado quadrato per montaggio corpo
L LL J C--S
4-M prof. filettatura MM PA -
Asse centrale di guida £ MQ
RHC
| © £ )”@F ) | P —
KOS @] cC
o
= T =
ECS . : £
L o—" & |
S +Corsa
(mm)
Modello A EA EB H HA | HB | HC HG HP | HT J L LL LW M MM
REAH15 97 265 | 21 46 | 33.5 | 335 | 45 17 | 42 19 M5 106 | 44 71.5 M5 8
REAH20 102.5| 26.5 | 22 54 | 425 | 415 | 53 16 | 50 23.5 M5 108 | 485 | 75.5 M5 8
REAH25 125 | 29 24 63 | 46 46 615 | 25 | 585 | 28 M6 138 | 56 86 M6 10
Modello N NL NT P PA PB PP S TW W XB 4 Y74
REAH15 165 | 15 8 M5 50 62 21 161 65 885 | — 194 | 175
REAH20 18 15 8 1/8 50 65 23 | 169 70 925 | - 205 | 19.5
REAH25 20.5 | 18 9 1/8 65 75 27 | 209 75 |103 9.5 | 250 | 235
4.3-59
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Serie REAH

Dimensioni/o25, 332

Tipo a doppio asse/REAHT

2-1/8
LW
EB / EA
= - B {,//—i' 4
(@) .
Ola J T
I|E o @ { ‘._§
I
(O]
L e @ © |
N A ,_T PP PS '
Z +Corsa z w
Dado quadrato per montaggio corpo
4-M prof. filettatura MM 138 LL J
PA
1@ @
XB
m
5 b
< ¢
S +Corsa
(mm)
Modello A EA EB H HA HB HC HG HP HT J LL LW M MM N
REAHT25 125 285 | 79 63 46 46 615 | 195 | 585 | 35 M6 56 119 M6 10 20.5
REAHT32 132.5 | 30 90 75 52.5 | 57.5 | 725 | 25 69.5 | 43 M8 63.5 | 130 M8 12 23
Modello NL NT PA PB PP PS S T™W w XB V4
REAHT25 18 9 65 108 18 51 209 | 110 | 136 | 9.5 250
REAHT32 225 | 12 66 115 14 61 219 | 124 | 150 | 2 265
4.3-60 ~
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Cilind tel .
Guida ad allltr; :rseecr:]izsai:;; Serie REAH

Posizione idonea di montaggio per rilevamento di fine corsa Campo di funzionamento sensori
Superficie attacco (mm)
connessione pneumatica | ipo di sensore D-Y7OW
D-Y7OWV
D-z70]
D-Z80 D-Y50]
By
Modello cilindro D-Y7PV
A B ‘ REAH10 8 6
REAH15 6 5 MK/MK2
REAH20 6 5 I
Superficie di montaggio sensori (mm) HEALSS 6 5
A B REAHT25 6 5
Tipo di REAHT32 9 6
sensore D-Y5[] D-Y50] -
D-Z70] D-Y7OW D-Y6[ D-z70] D-Y7OOW D-Y6[ Nota) | campi Qesercmo sono standar_d_, compresa - e
D-Z80 D-Y7OOWV D-Y7P D-Z80 D-Y7OOWV D-Y7P listeresi, e non sono garantiti. Possono REC
Modello cilindro D-Y7PV D-Y7PV verificarsi variazioni notevoli a seconda
dell'ambiente  circostante  (variazioni ————
REAH10 65.5 65.5 65.5 59.5 59.5 59.5 nell'ordine del £30%) C--X
REAH15 72 72 72 122 122 122 [ —
REAH20 775 775 77.5 127.5 1275 127.5 MTS
REAH25 86 86 86 164 164 164 S —
REAHT25 86 86 86 164 164 164 C S
REAHT32 82 82 82 183 183 183 =
MQ
RHC
Montaggio sensori cc

Inserire i sensori nell'apposita
scanalatura nella direzione che
si mostra in figura. Dopo aver
regolato la posizione di
montaggio, utilizzare un
cacciavite di precisione e
stringere I'apposita vite.

Scanalatura per sensore

(anche sul lato opposto)

Sensori

Vite di fissaggio
(compresa con il sensore)

Nota) Per serrare la vite per sensore (compresa
con il sensore), utilizzare un cacciavite di
precisione con un manico di 5/6mm di

diametro. La vite di serraggio deve essere di o o
circa 0.05 + 0.1N-m. Cacciavite di precisione

Scanalatura di alloggiamento cavi

Sui modelli REAH20 e REAH25 & prevista una scanalatura su un lato del corpo (su un solo lato)
destinata ai cavi dei sensori.

Sede alloggiamento cavo
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Cilindro

senza stelo

ad ammortizzo
progressivo

erie REBR

Montaggio diretto/z15, 525, 332

Codici di ordinazione

REB R |25

300 Z73

Numero di sensori

Cilindro senza stelo ad Ro PT) _ 2
ammortizzo progressivo 1
*TF | G (PF) s
*@25 e @32 n e

Esecuzione o
montaggio diretto

¢ Tipo di sensore

‘ Senza sensore

Diametro ¢ — -
* Scegliere il sensore idoneo dalla
15 | 15mm tabella sottostante.
25 | 25mm
32 | 32mm

Corse standard o
Vedere tabella della corsa standard a p. 4.3-63. o Guide sensore

- Con guida sensori

N Senza guida sensori

Questi sensori sono stati cambiati.

Contattare SMC o riferirsi a www.smeworld.com

Nota 1) Se dotato di guide per sensori gli anelli magnetici

FON=MON  FONVm=MINV sono incorporafi
FOP=M9P FOPV=NM9PV Nota 2) | modelli con @15, sono provvisti di anello
FOB=M9B FOBV=M9BV magnetico anche in assenza di sensori.
Sensori applicabili Ulteriori informazioni a p.5.3-2.
Per 15
. . A Tensione di carico Tipo di Lunghezza cavo (m) Neta 1)
Tipo FunZ|pr|1e Conlnerzls_smne i Connessioni sensore [ " B = Carico applicabile
speciale | elettrica ) :
elettriche cc ca ) (L @)
. No N 5,12V | <100V A90 ° ° - Cl
Sensori 2 fili 24V Rele, PLC
- Grommet . 12V 100V A93 [J [ ] - -
reed Si
3ili (Equiv. aNPN) | — 5V - A96 ° ° - cl -
Sensori 3 filo (NPN) FON | e ° -
allostato)] - | Grommet| Si 3 filo (PNP) 24V | 12v - FoP ° ° - - Rele, PLC
solido 2 il FOB | @ ° -
Nota 1) Lunghezza cavi: 0.5m .......... — (Esempio) FON
3M e L FONL
Per 225, 232
Tensione di carico Tipo | Lunghezza cavo (m) "2 "
: Funzione | Connessione | 2 ani di i icabi
Tipo ] ) w Connessioni J Carico applicabile
speciale | eletica | — ; sensore | 0.5 3 5
elettriche cc ca ) O @
s ) Si 3fili - 5V - Z76 [ ] [ J - Cl -
ensori |
— o [ ] —
reed Grommet 2 filo oy 2V 10ov_ | 273 o Relé, PLC
No 5,12V | <100V | Z80 (J [ - Cl ’
3 filo (NPN) Y59A ° ° o
N 5,12V Cl
s | - 3 filo (PNP) Y7P ° ° o
ensori
ili [ ] (@) - N
allo Grommet | Si 2 fil 24V 12v - D2t hd Rele, PLC
stato | Indicazone 3 filo (NPN) Y7NW (] [ J O
i d i 5 12V YIPW | © | @ c
solido | yogica 3 filo (PNP) ©
(LED bicolore) 2 fili 12v Y7BW [ ] [ J ©) —
Nota 1) Lunghezza cavi: 0.5m — (Esempio) Y59A
3m .. .L Y59AL
5M ..o z Y59AZ

Nota 2) | sensori allo stato solido indicati con "O" si realizzano su richiesta.
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Cilindro senza stelo
Montaggio diretto

Serie REBR

Caratteristiche
Fluido Aria
Pressione di prova 1.05MPa
Max. pressione d'esercizio 0.7MPa
Min. pressione d'esercizio 0.18MPa
Temperatura d'esercizio -10to 60 C
Velocita pistone 50 + 600mm/s

Lubrificante

Senza lubrificazione

Tolleranza sulla corsa

0+ 250st: %30, 251 +1000st: 1.4, 1001st e piu: *'2

MK/MK2

Montaggio Esecuzione montaggio diretto
RE
Corse standard 70
C.X
. Massima corsa Max —
Diametro Corse standard (mm) realizzabile corsa con MTS
(mm) (mm) sensore (mm) | L=
150, 200, 250, 300, 350, 400
15 450, 500 1000 750 CS
25
200, 250, 300, 350, 400, 450 2000 1500 MQ
32 500, 600, 700, 800 —
Nota) Sono realizzabili corse intermedie con incrementi di Tmm. RHC
. . CcC
Forza di bloccaggio el
(N)
Diametro (mm) 15 25 32
Forza di presa 137 363 588
Pesi
(kg)
Oggetto Diametro (mm) 15 25 32
i REBR[]
Eseg::eone (Con guida sensori) 0.277 0.660 1.27
peso REBRLCI-CIN
(per Omm) | (senza guida sensori) 0.230 0.580 1.15
Peso aggiuntivo per 50mm di corsa
(se dotato di guida sensore.) 0.045 0.083 0.113
Peso aggiuntivo per 50mm di corsa
(se dotato di guida sensore.) 0.020 0.050 0.070
Metodo di calcolo/Esempio: REBR25-500 (Con guida sensori)
Peso base 0.660kg, peso aggiuntivo ... 0.083kg/50mm, corsa cilindro... 500mm
0.660 + 0.083 x 500 + 50 = 1.49kg
4.3-63
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Serie REBR

/\ Avvertenze specifiche del prodotto

|

Montaggio |

Smontaggio/Manutenzione

/A\Precauzione

1.

Evitare ammaccature o altri danni sulla superficie
esterna del tubo.

Cio pud danneggiare il raschiastelo e l'anello di tenuta,
producendo malfunzionamenti.

2. Prestare attenzione alla rotazione del cursore.

La rotazione del cursore durante lo scorrimento pud essere
controllata collegandolo ad un altro asse (guida lineare, ecc.).

3. Non utilizzare in caso di accoppiamento magnetico

Stelo guidato

fuori posizione.
Nel caso di accoppiamento magnetico difettoso riportare
manualmente il cursore esterno fino alla posizione di fine

corsa (in alternativa correggere la posizione del cursore del
pistone con pressione pneumatica).

. Il cilindro é fissato mediante viti situate nei fori delle
testate posteriori. Verificare che siano saldamente
serrate.

. Assicurarsi prima di azionare il cilindro che
entrambe le testate posteriori siano fissate a una
superficie di montaggio.

Evitare che il cursore esterno sia fissato sulla superficie.

. Non applicare un carico laterale al cursore esterno.
I montaggio di un carico direttamente sul cilindro pud
provocare variazioni dell'allineamento non rettificabili, che a
loro volta si tradurranno in un carico laterale che provochera
errori di funzionamento. Il cilindro dovra prevedere un metodo
di collegamento che permetta un certo gioco nell'allineamento
e certa tolleranza nella flessione provocata dal suo stesso
peso. Nella Figura 2 si consiglia un metodo di montaggio.

Possibile
supporto

di montaggio
Stelo guidato \ V%

Connessione diretta

/con viti, ecc.

Spazio

13 (o]

(€
o)

)

T T

Ry §

0—3 \
_ Gmoo |
T

i
i
=%,
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@am
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" Cilindro senza stelo
Cilindro senza stelo

Per un corretto scorrimento creare un cer-
to gioco tra supporto e cilindro. Inoltre il
supporto di montaggio si estende oltre il
centro dell'asse del cilindro, in modo tale
che esso non sia soggetto a momenti.

Variazioni di allineamento tra carico
e stelo possono provocare funziona-
menti scorretti.

Figura 1
Montaggio scorretto

Figura 2
Montaggio raccomandato

7. Prestare attenzione al peso ammissibile in caso di

funzionamento verticale.

Il peso ammissibile del carico in caso di funzionamento
verticale (valori di riferimento a p. 4.3-67) €& determinato dal
metodo di selezione.  Superando il carico ammissibile &
possibile il distacco tra cursore e pistone con relativa caduta
del carico. Verificare presso SMC le condizioni d'esercizio per
questo genere di applicazioni. (pressione, carico, velocita,
corsa, frequenza, ecc.).

4.3-64
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A\ Precauzione

1. Sono necessari utensili speciali per lo smontaggio.

Lista utensili speciali

N. Diametro applicabile (mm)
CYRZ-V 15
CYRZ-W 25,32




Serie_REBR _
Guida alla selezione 1

Condizioni di esercizio

* Presenza dei sensori

* P: Pressione di esercizio (MPa)
* U: Max. velocita (mm/s)

Fn: Forza di spostamento ammissibile (N)

Mb: Max. momento ammissibile quando i raccordi o altri
accessori di connessione vengono montati
direttamente (N-m) LJTH

*W: Peso del carico (kg)
* Wa: Peso del raccordo di connessione (kg)
Coefficiente d'attrito della guida

Pv: Massima pressione d'esercizio per operazioni * Lo: Distanza tra il centro dello stelo e il puntodi  « Corsa (mm)
verticali (MPa) applicazione del carico (cm) * Metodo di funzionamento
Wamax: Max. peso del carico se installato direttamente *L1: Distanza tra il centro dell'asse del cilindro e (orizzontale, inclinato, verticale)

sul corpo (kg) il baricentro del raccordo di connessione, ecc. (mm)

Wv: Peso ammissibile del carico per operazioni verticali
(kg)

Metodo di
funzionamento

\ 4

\ 4

Funzionamento orizzontale |

[Funzionamento inclinato |

[Funzionamento verticale

Verificare il peso del carico

>

>
T\
L]

Funzionamento inclinato

W+ WB>Wv

Determinazione P>Pv
della pressione e

W+Ws Wv

Forza di spostamento ammissibile (Fn) (n=1, 2, 3)
P Pv

Vedere tabella della forza ammissibile (Fn) del diagramma A. WB > WBmax

Determinazione
del peso dei raccordi
di connessione

Rivedere raccordo connessione

WB WBmax

> e la pressione d'esercizio
N LM\ » 1l
\ \ 4 4
Primo calcolo provvisorio | [Primo calcolo provvisorio Primo calcolo provvisorio
del diametro del diametro del diametro
oD 16x /" oD 16x —2 oD 16x /2
: P ’ P : P

Orizzontale | F1 = x (W +Ws)x9.8 >« X one &
g " el peso ammissiblie

Inclinato F2= (W +WB) x 9.8 x (Mcosf + sinB) (Vedere massimo peso del P del carico (Vedere funzionamento
i = Y carico se montato direttamente verticale a p. 4.3-67.)

Verticale F3=(W+WB)x9.8x (L +1) o oorme a4 5673

Rivedere sensori e corsa

resenza di
guide per
sensorj

Presenza
di sensori

(Vedere diagramma a a p. 4.3-66. A.)

Secondo tentativo di determinazione del
diametro mediante grafico della forza di
spostamento (Fn) e la distanza dal centro
dello stelo (Lo)

Presenza
di sistemi

di guida
esterna

No

Nota 2)
WB x L1>Mp,

(Vedere diagramma a a p. 4.3-66. B.)

Terzo calcolo provvisorio del diametro
utilizzando il grafico della massima
velocita (U) e del peso del carico (W).

Calcolo del
momento
rotazionale

wBxL1 Mbp

\ 4
Calcolo diametro

Il diametro selezionato & il |
maggiore tra quelli ottenuti

con i tre tentativi di
determinazione.

Nota 2)
NG

Calcolo della
corsa ammissibill

\ 4 Nota 1)

Controllo dei componenti realizzati su
richiesta in base alle condizioni d'esercizio

(Vedere da p. 4.3-86 a p. 4.3-90.)

di lavoro.
4

Scelta del modello

esterna.

SMVC

O

Calcolo
corsa con
sensori

MK/MK2

cx_
o
wa

(Vedere tabella corse
standard a p. 4.3-63.)

(Vedere massimo momento ammissibile e
precisione antirotazione del corpo a p. 4.3-68.)

(Vedere massimo momento ammissibile e
precisione antirotazione del corpo a p. 4.3-68.)

Nota 1) Le esecuzioni speciali devono essere
valutate in funzione delle condizioni

Nota 2) Se si eccedono le caratteristiche si
raccomanda I'uso di una guida

4.3-65

CcC



Serie_REBR _
Guida alla selezione 2

Parametri di progettazione 1

Metodo di selezione

<Tab. A: Distanza dal centro dell'asse del cilindro ————

Forza di spostamento ammissibile>

500 400

— — —_ AN
£ £ 300 Z 300 AN
[
£ £ 200 uc_ 200
Q@ N k) ®
5 50 AN 3 100 Z 100 = =======.,  — — —
(7] [77] ‘D T
@ 40 2 2 5 ;
IS € 50 € 1
g 30 E 4 £ 40 T
® S S o U
o 20 o 30
9] ¢ 20 © 20 - 1
£ £ IS Area ammissibile |
8 10 kst S |
3 2 10 B 10 T
o o o — Q
2 5 Area ammissibile 2 Area ammissibile a T
S S 5 5 O ;
g g g !

= 1
ha i IS !

1
1 1 1 1 1 1 ! 1 1 1 1 1 1 1 ! 1 | | | | ' | | 1
0 1 2 3 4 56 7 8 9 10 11 01 234567 8 910111213 01234567

Distanza dal centro dell'asse del cilindro Lo (cm)

Distanza dal centro dell'asse del cilindro Lo (cm)

Distanza dal centro dell'asse del cilindro Lo (cm)

8 9101112131415

<Diagramma B: Velocita massima —— Tabella del peso del carico>

100 . . . . . .
T T T T T T
——t—— T T T T
T n Dn3‘ T T T T
. 1 1 1 1
i T N ] ] ] ]
+REBR2 . . . .
i i i
| N Y | | |
g 10 L L \. L . L
—REBR15 . . .
; 1 1 ~N 1 SN \L 1
Q \ NS : N !
2 i i C i i
8 j j j j T~
o ' ' ' ' T~
g oLl I
T T T T T ~
T T T T T T
T T T T T T
L L L L L L
l l l l l l
0.1 i i i i i i
100 200 300 400 500 600
Max. velocita U (mm/s)

O



Serie_REBR _
Guida alla selezione 3

Parametri di progettazione 2

Flessione dovuta al peso del
cilindro

Operazione verticale

Max. peso del carico se montato

direttamente sul corpo

Quando si monta un cilindro orizzontalmente, si
produce una flessione dovuta al peso, come
mostra il diagramma, e quanto piu lunga € la
corsa, maggiore € il numero di variazioni nel
centro dell'asse. E necessario pertando adottare
un metodo di connessione capace di assorbire
detta flessione.

Stelo guidato

Piattaforma carico

A
I
gl
I
I
()‘r/

'é' 'é' O] Nota)
e =1
] N ]
Spazio Nota)
(0.2 + 0.5mm)

Nota) Tenendo conto della flessione che il cilindro
subisce a causa del suo stesso peso, dotare
limpianto della tolleranza adeguata affinché il
cilindro sia in grado funzionare in modo
costante durante l'intera corsa, senza toccare la
superficie di montaggio o il carico, ecc.

REBR25, 32
REBR15

__ 18 NI
€ 17 oI
S g1
= Ell Wi
° 14 ol I /
2 <]
.g 12 I /
g [T ]/
o1 [ 1]/

; 117

/

’ / /

g / /

. / //

3 /S

2 7 7

0 1000 2000 3000 4000 5000

Corsa (mm)

= | dati sopra indicati si intendono con cursore esterno
a meta corsa.

Il carico dovrebbe essere sostenuto da cuscinetti
a ricircolo di sfere (guida LM, ecc.). Se si impiega
una guida su bronzine, aumentera la resistenza
allo scorrimento a causa del peso del carico e del
momento e cid provochera funzionamenti
irregolari.

Peso del carico

(Peso supporto cursore+
peso del carico)

e | T
Carico i
== i
W
Cilindro senza stelo
Diametro Peso  |Max. pressione
cilindro | Modello | 2Tmissible | desercizio Pv
(mm) (kg) (MPa)
15 REBR15 7.0 0.65
25 REBR25 18.5 0.65
32 REBR32 30.0 0.65

Nota) Le operazioni al di sopra della massima pressione
d'esercizio pud dare come risultato il distacco
dell'accoppiamento magnetico.

O
A

Quando si applica un carico direttamente sul
corpo, esso non dovra superare i massimi valori
mostrati nella tabella sottostante.

Modello Peso "xsﬂg(o(gg)l carico
REBR 15 10
REBR 25 12
REBR 32 5

Direzione del carico

Direzione
direzione

Guida sensore

Anello di tenuta C

4.3-67
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Serie_REBR _
Guida alla selezione 4

Parametri di progettazione 3

|

Fermate intermedie

Momento massimo ammissibile e precisione antirotazione del corpo

(Con guida sensori) (valori di riferimento)

L'effetto ammortizzo (avvio regolare, fermata
morbida) si attiva solo prima della corsa indicata
nei campi corse della tabella sottostante.

L'effetto ammortizzo (avvio regolare, fermata
morbida) non pud essere utilizzato per fermate
intermedie o durante la fase di ritorno da una
fermata intermedia e nemmeno usando stopper
esterni.

Corsa ammortizzo

Modello Corsa (mm)
REBR15 25
REBR25 30
REBR32 30

4.3-68

| valori di riferimento per precisione antirotazione e momento massimo ammissibile a fine corsa sono indicati sotto.

i fif Max. momento | CorsaNo@2
lenrrrﬁ;ro aﬁ{fgt':ggﬁ | ammissibie (M) | ammissibie
(N-m) (mm)
15 45 0.15 200
25 3.7 0.25 300
32 3.1 0.40 400

/ Precisione antirotazione
f U

Guida sensore

7% .
Anello di tenuta C
Corpo,

Nota 1) Evitare operazioni che prevedano I'applicazione di coppie di rotazione (momenti). In questi casi € consigliato
l'uso di una guida esterna.

Nota 2) | valori riferiti sopra saranno soddisfatti entro i limiti di corsa ammissibile. E necessaria tuttavia cautela poiché
quanto maggiore € la corsa, (angolo di rotazione) maggior rischio esiste di inclinazione durante la corsa.

Nota 3) Quando il carico viene applicato direttamente sul corpo, il suo peso non deve superare il peso ammissibile per |
carico indicato a p. 4.3-67.

N
:



Costruzione/o15, 025, 32

Cilindro senza stelo

Montaggio diretto

Serie REBR

MK/MK2

i

=

REBR15

cx_
o
wa
cc

Componenti Componenti
N. Descrizione Materiale Nota N. Descrizione Materiale Nota
1 Corpo Lega dalluminio Anodizzato duro 20 | Anello ditenuta A Resina speciale
2 |Tubo Acciaio inox 21 | Anello di tenuta B Resina speciale
3 | Albero Acciaio inox 22 | Tenuta pistone NBR
4 | Elem. magn. del pistone Piastra in acciaio rullato Zinco cromato 23 | Raschiastelo NBR
5 | Elem. magn. del cursore esterno| Piastra in acciaio rullato Zinco cromato 24 | Guarnizione ammortizzo NBR
6 | Magnete A Magnete terre rare 25 | Guida sensore NBR
7 |Magnete B Magnete terre rare 26 | Piastra schermo magnetico | Piastra in acciaio rullato Cromato
8 | Paracolpi Gomma uretanica Except REBR15 27 | Guida sensore Lega d'alluminio Anodizzato
9 |Pistone Lega dalluminio Cromato 28 | Anello magnetico Magnete terre rare
10 |Distanziale Piastra in acciaio rullato Nichelato og |Brugola Acciaio al cromo Nichelato
11 | Anello di ritegno Acciaio al carbonio per utensil Nichelato . - -
Nichelate 30 |Anello ditenutaC Resina speciale
Acciaio nox REBR15,25| "Ncne
12 | Anello ammortizzo per
Otone REBR32 elettrolisi
13 | Testata posteriore A Lega dalluminio Anodizzato duro
14 | Testata posteriore B Lega dalluminio Anodizzato duro s s . . R
',) - g — - Parti di ricambio: Kit guarnizioni
15 | Anello di connessione Lega dalluminio Anodizzato duro
) Filo acciaio duro Nichelato (REBR15) Dl Codice kit Contenuto
16 | Seeger Tipo C . e —— (mm)
CCIalo IN0X B
17 Brugola Acciaio al cromo Nichelato 12 il | componenti
25 REBR25-PS 19, 20, 21, 22, 23, 24, 25, 30
18 | Tappo esagonale Acciaio al cromo Nichelato 32 REBR32-PS
19 | Guarnizione tubo cilindro C NBR
Kit di accessori guida sensore
CYR 2 5 E Kit accessori per guida sensore
Diametro (mm) Codice kit Contenuto
l l 15 CYR15E-[] | componenti
Diametro Corsa 25 CYR25E-L] 26,27, 28, 29, 30
32 CYR32E-[]

Nota

1) O indica la corsa.

Nota 2) Il modello con @15 & provvisto di magneti all'interno del corpo.

O
A
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Serie REBR

Dimensioni/o15, 925, 32

Direzione d'esercizio

Attacco di connessione P (tappo) Direzione d'esercizio B <———31 [———— Direzione d'esercizio A
Direzione d'esercizio B

8 ! i <=5 Attacco di connessione P
Attacco di connessione P ‘ 8 /mB
O — | Direzione d'esercizio A ﬂ
.
g e
% =
[ |
....... . = = = = = S
Tappo
H
4-lamatura oB CB HA
T Y 8-MM prof. filettatura M Prof. lamatura C HT
L HP
— I
L Lunghezza
L effettiva .
@- i Q d/ é filettatura E ; =
i 3 o
Q
'@' N o © '@' Attacco di connessione P <
: I I Direzione d'esercizio A & =
Attacco di connessione P (tappo) w K Con guida sensore HS [ Attacco di connessione P
Direzione d'esercizio B Q + Corsa G CR HR | Direzione desercizio B
Z + Corsa Tappo
REBR15 FAT w K REBR15
[11] 1]
Je e = :
2 /@ B ISR S
Attacco di connessione P (tappo) = Attacco di connessione P (tappo)
Direzione d'esercizio A Direzione d'esercizio B
(mm)
Modello A B C CB CR D F G GP | GW H HA HB HC HP HR HS HT
REBR15 125 8 4.2 2 0.5 17 8 5 33 31.5 32 30 17 31 — 30 8.5 —
REBR25 125 9.5 5.2 & 1 27.8 8.5 10 44 42.5 44 41 23.5 43 14.5 41 6.5 33.5
REBR32 19.5 | 11 6.5 3 1.5 35 10.5 16 55 53.5 55 52 29 54 20 51 7 39
Modello JXE K L LD M MM N P PW Q Qw T TC w WP
REBR15 M5 x 7 14 53 4.3 5 M4 6 M5 32 84 18 21 17 25 —
REBR25 M6 x 8 15 70 5.6 6 M5 6.5 1/8 43 105 20 255 | 225 40 215
REBR32 M8 x 10 13 76 7 7 M6 8.5 1/8 54 116 26 33 28 50 27
Modello X Y V4
REBR15 18 54.5 98
REBR25 28 72 125
REBR32 35 79 148

4.3-70
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Cilindro senza stelo
Guida ad alta precisione

Posizione idonea di montaggio per rilevamento di fine corsa

Serie REBR

Campo di Funzionamento Sensori

e
|
A

(mm)
Tipo di sensore D-Y5[]
DlarFrﬁLrS D-A9] | D-Fo[] gégH [IJ)-YY7 7D|%|v
15 8 5 — —
25 — —
32 — — 9 6

215 (mm)
ipo di sensore A B C D
Diametro
(mm) D-A9[] | D-FO[] | D-A9[] | D-F9[] | D-A9[] | D-FO[1 | D-A9[] | D-Fo[l
15 17.5 21.5 76.5 72.5 — — 56.5 60.5
Nota) Per modelli diam. 15 non si possono installare sensori nell'area C @15.
225, 332 (mm)
Tipo di sensore A B C D
N D-Y50J u D-Y5(J N D-Y50J u D-v50J
Diametro g_g;g D-Y7(] B-%ZE D-Y7(] B_g;g D-Y7(] B_%ZE D-Y7(]
(mm) D-Y7LIW D-Y7(IW D-Y7(IW D-Y7CIW
25 22 22 101 103 47 47 78 78
32 30.5 30.5 117.5 117.5 55.5 55.5 92.5 92.5

Montaggio sensori

Inserire il sensore nell'apposita cava
nella direzione mostrata in figura.
Dopo aver regolato la posizione di
montaggio, con un cacciavite di
precisione, serrare I'apposita vite di
montaggio.

Nota) Per serrare la vite di montaggio del sensore, usare un
cacciavite di precisione con manico da 5 a 6mm di
diametro.

La coppia di serraggio dovra essere di circa 0.05 +
0.1N-m. Essa si ottiene, come norma, ruotando di 90
dopo il punto di prima resistenza.

Cacciavite di precisione a testa piatta

Vite montaggio sensore (M2.5 x 4¢)
(compresa)

Caratteristiche dei sensori

(1) I sensori (guida sensori) possono essere aggiunti al tipo standard (senza guida sensori). | kit per
accessori guida sensore sono indicati a p. 4.3-69 e possono essere ordinati unitamente ai sensori.

(2) Si vedano procedure di installazione dell'anello magnetico per sensore nelle istruzioni di
smontaggio.

O
A

Nota 1) In alcuni casi i sensori non possono essere
installati.

Nota 2) | campi d'esercizio sono standard, compresa
l'isteresi, e non sono garantiti. In base
all'ambiente circostante, possono verificarsi
notevoli variazioni (variazioni nell'ordine del
+30%).

4.3-71
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Cilindro -
<= MSerie REBH
progressivo lGUida ad alta precisione

Codici di ordinazione

REBH| |25 —1300—Z73

Cilindro senza stelo l
ad ammortizzo progressivo

Guida ad alta precisione Numero di sensori

) - | Rc(PT) = 2
Guidae——— | *TF G (PF) S "1"
Diametro * 025 e @32 n n
) mm) .
Simbolo ™ 15]25 32 Diametro e
= (lasse @ | @ | — 15 | 15mm o

T [2assii — | @ | @ 25 | 25mm e Tipo di sensore

32 32mm \ = \ Senza sensore

+ Scegliere il sensore idoneo dalla
tabella sottostante.

Corse standard (mm) e
Vedere tabella della corsa standard a p. 4.3-73.

Sensori applicabili / Ulteriori informazioni a p.5.3-2.

N 1
- Tensione di carico Tipo di sensore Cavo Mo )
' Funzione |Connessione | O Connessioni lunghezza (m) ) o
Tipo speciale | elettrica = elettriche cc ca Direzione connessione elettrica| 0.5 3 5 Carico applicabile
(uscita) Perpendicolare] In linea 6 (L) (2

= 3 fili
53 si (Equiv.aNPN) — 5V - = z76 ° ° - cl -
23 - Grommet 2 il oty 12V 100V - 273 ° ° ° - Rele,
$ No 5V, 12V < 100V = Z80 ® [ ] - Cl PLC

3 fili (NPN Y69A Y59A [ J [ ] O
08 I (RPN) 5V, 12V 59 cl
%E - 3 fili (PNP) Y7PV Y7P [ ) O
Lo m — Rele,
5 * _ Grommet si 2 fili 24V 12V _ Y69B Y59B ® [ ] @] LG
@ © | Indicazione 3 fili (NPN) 5V 12V Y7NWV Y7NW ® [J O al
£ di dl(all-%n[())stlca 3 fili (PNP) ’ Y7PWV Y7PW ® o o
) 2 fil 12V Y7ZBWV | Y7BW ° ° o -
Nota 1) Lunghezza cavi: 0.5m ........ — (Esempio) Y59A

3m.........L (Esempio) Y59AL
5m..........Z (Esempio) Y59AZ

Nota 2) | sensori allo stato solido indicati con "O" si realizzano su richiesta.
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Guida ad alta precisione

Cilindro senza stelo

Serie REBH

Caratteristiche
Diametro (mm) 15 25 32
Fluido Aria
Funzione Doppio effetto
Max. pressione d'esercizio 0.7MPa
Min. pressione d'esercizio 0.2MPa
Pressione di prova 1.05MPa
Temperatura d'esercizio -10+60C MK/MKZ
Velocita pistone 70 + 600mm/s _
Lubrificante Senza lubrificazione
Tolleranza sulla corsa 0+ 1.8mm
Tipo connessioni pneumatiche Connessione pneumatica centralizzata
Attacco connessione pneumatica M5 x 0.8 1/8 e
REC
Corse standard C.X
Diametro Numero Massli.ma gg?rsa LITS
(mm) degli assi Corse standard (mm) real (lfnzma) ile C.S
15 150, 200, 300, 400, 500 750 —
1 asse
25 200, 300, 400, 500, 600, 800 1200 MQ
25
2 i 200, 300, 400, 500, 600, 800, 1000
32 ass! 1500 RHC
Nota 1) Su richiesta si relizzano corse superiori allo standard.
Nota 2) Corse intermedie fuori serie (vedere a p. 4.3-73 il mod. XB10) sono disponibili su richiesta. CC
Pesi
(kg)
Corsa standard mm
Modello
150 200 300 400 500 600 800 1000
REBH15 25 2.7 3.2 3.6 41 — — —
REBH25 — 53 6.0 6.6 7.3 8.0 9.4 —
REBHT25 — 6.2 7.3 8.3 9.4 104 125 14.6
REBHT32 — 9.6 10.7 11.9 13.0 14.2 16.5 18.8
Forza di bloccaggio Uscita teorica
(N) (N)
Diametro 15 25 32 Diametro Pfﬁé’;‘e Pressione di esercizio (MPa)
(mm) (mm) | (mm?|0.2(0.3/0.4(|0.5(0.6|0.7
dll:c[;:‘zeasa 137 363 588 15 176 | 35| 52| 70| 88|105|123
25 490 | 98|147|196|245|294|343
32 804 [161|241|322(402|483|563

O
A

Nota) Forza teorica (N) = Pressione (MPa) x Sez. pistone (mm?).

4.3-73



Serie REBH

/N\vvertenze specifiche del prodotto

|

Montaggio |

|

Funzione

A\ Precauzione

1

. Le parti interne sono dotate di particolari

protezioni. Evitare di colpire o mettere
oggetti sul tubo del cilindro, sul cursore o
sulla guida lineare per non produrre graffi od
altri danni.

Le parti meccaniche sono realizzate con tolleranza ridotte.Ogni
piccola deformazione puo causare un funzionamento difettoso.

. Poiché il cursore é sostenuto da cuscinetti di

precisione, € importante che collocando
carichi esso non venga sottoposto a urti o
momenti prolungati.

. Ancoraggio del cilindro

Ancorare il cilindro con i dadi a sezione quadrata forniti,
utilizzando le due cave a T previste sul lato inferiore. Si vedano
dimensioni delle viti di montaggio e coppia di serraggio nella
tabella sottostante.

Modello REBH15 | REBH25 | REBHT25| REBHT32
Dimensioni | Misura della vite M5 M6 M8
vite Dimensione t ¢-8 9 ¢-12
Coppia di
serraggio N 2.65 4.4 13.2
ol
{9’ Dado quadrato
A §
l l -1
4.3-74

O

SVC

2.

3.

4,

A\ Precauzione
1.

Sebbene il cilindro possa essere utilizzato
con il carico direttamente montato sul
cursore, quando il carico & sostenuto
esternamente, il centraggio deve essere fatto
con molta attenzione.

Nel caso di corse lunghe, la possibilita di flessione aumenta. |
dispositivi di accoppiamento del carico devono permettere
I'assorbimento di tale flessione.

La guida del cilindro non necessita di alcuna
regolazione, poiché essa viene regolata
all'atto della consegna.

Prima di lavorare in ambienti dove esiste

contatto con trucioli, polvere (residui di carta,
schegge di filettatura, ecc.) o olii da taglio,
consultare SMC (gasolio, acqua, acqua calda,
ecc.).

Non utilizzare in caso di accoppiamento
magnetico fuori posizione.

Nel caso di accoppiamento magnetico difettoso riportare
manualmente il cursore esterno fino alla posizione di fine corsa
(in alternativa correggere la posizione del cursore del pistone
con pressione pneumatica).



Serie_REBH _
Guida alla seleziuone 1

Pv: Massima pressione d'esercizio per operazioni verticali (MPa)
Wv Peso ammissibile del carico per operazioni verticali (kg)

* W: Peso del carico (kg)

Condizioni di esercizio

* U: Max. velocita (mm/s)

MK/MK2

cx_
o
wa

Otz Fatlors o calnco i - * P: Pressione di esercizio (MPa) ¢ Corsa (mm)
0= Peso del carico (W) . Momento statico (M) . Momento dinamico (Me) « Posizione del baricentro del carico (m)
Max. peso carico (Wmax) ~ Momento statico ammissibile (Mmax)  Momento dinamico ammissibile « Metodo di funzionamento (orizzontale, inclinato, verticale)
Metodo di
funzionamento
Y l Y
Funzionamento orizzontale | |Funzionamento inclinato | Funzionamento verticale
A
»
Verificare il peso
T\ > del carico e la pressione
d'esercizio
7\ 71\ » 1l
» -
Y Y Y
Primo calcolo provvisorio Primo calcolo provvisorio Primo calcolo provvisorio
del diametro del diametro del diametro
w i 0.1xW+W
oD 16x /W oD 5.0 x/0'1 x Wcosh + Wsind oD 5.0x/ 1 XW+W
P P P
W > Wv
Determinazione™~_P > Pv
della pressione e del
910 peso ammissibile
del carico
Funzionamento inclinato
W Wv (Vedere operazione
P Pv verticale a 4.3-79.)
A - i
» -
Y
(Vedere a p. 4.3-76.)
Rivedere condizioni operative Yoo 1 Calcolo del fattore
di carico
o Peso del carico (W) Momento statico (M) Momento dinamico (Me) (Z0)

™ Max. peso carico (Wmax)

+
Momento statico ammissibile (Mmax)

Momento dinamico ammissibile (Memax)

2o 1

Secondo calcolo provvisorio del

diametro in base al grafico della

massima velocita (U) e del peso
del carico (W).

O

\ 4
Calcolo diametro

\ 4 Nota 1)

Controllo dei componenti realizzati su
richiesta in base alle condizioni d'esercizio

(Vedere Diagramma B a p. 4.3-77.)

(Dopo due calcole provvisori, si
presceglie il diametro maggiore)

Nota 1)Le esecuzioni speciali devono

essere valutate in funzione
delle condizioni di lavoro.

(Vedere da p. 4.3-86 a p. 4.3-90.)

Scelta del modello

SMVC

4.3-75
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Serie REBH

Guida alla selezione 2

Parametri di progettazione 1

Il max. peso carico e i momenti ammissibili cambiano in base al tipo di montaggio del carico, in base all'orientamento di montaggio del cilindro e alla
velocita del pistone.
L'idoneita all'uso & determinata dal fatto che (£0ln ) la somma dei fattori di carico ( Oln ) per ciascun peso e momento non superi 1.

20n

Peso del carico (W)

Momento statico (M)

Momento dinamico (Me)

Max. peso carico (Wmax) = Momento statico ammissibile (Mmax) * Momento dinamico ammissibile (Memax)

Parametri di progettazione

Peso del carico

Max. peso carico (kg) N 5., REBHT32 ]|
I
Modello Winax = 30 REBH25, REBHT25/ =\
REBH15 9 h s \\\
REBH25 - - = 8 N
25 210 REBH15
REBHT25 ! SR = =
REBHT32 40 S s B
7 £
7 w 5] N
s g
l 2 N
o 2
o
w
1
0.5
70 100 300 500600,
Max. velocita U (mm/s)
<Graf. 1>
Momento
M1, M3 M2
Momento ammissibile === — == =TT
(momento statico/momento dinamico ) 64 = ==—REBHT32 ——— = | BEBHTS2
(N-m) 50°°4 REBHT25 80 REBHT25
Modello M1 M2 | Ms 300g/= REBH25 80, REBH25
REBH15 10 | 16 | 10 20 - ] 20
REBH25 28 26 | 28 € 13 REBH15 £ REBH15 ~
REBHT25 56 | 85 | 56 e TE 20 E
REBHT32 | 64 | 9 | 64 = 2 5
£ 4 - g 3
S 3 — 5 —
s s 2.5
/\M2 /\Nh 21 5— 2
1 = 1 =
0.5 = 0.5 =
M3 i : [ :
1T 1 70 100 300 500600, 70 100 300 500600
T Max. velocita U (mm/s) Max. velocita U (mm/s)

4.3-76
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Cilind tel .
Guida ad alllt:: r;‘;rze:izsais):; Serie REBH

' (oY pa [=1a (e XS 1 [oJe I Momento generato dal peso del carico quando il cilindro viene fermato

H Momento flettente Mp H Momento torcente Mr H Momento flettente My (mm)

M1=W.L Mz2=W-L Ms = W(L-A) . Modello [ A
L Tl [ REBH15 17.5
L ﬂ A REBH25 235 |
L I REBHT25 0*
REBHT32 0* MK/Mi
" ( E M2 ( E - 5 * Nel modello a due guide,
ﬂ Ms ( [_l l'asse della guida

corrisponde con l'asse
ﬁ —, del cilindro.
w
w |
; ; o . - w REC
"/ [eY1a[=Tp (e Xe [g P13 ][] Momento generato dal carico equivalente allimpatto di fine corsa Asse centrale di guida
We =5x103% W.gU H Momento flettente Mp H Momento flettente My C.X
' We : Carico equivalente allimpatto [N] | Me1=1/3We'l Mes=1/3-We(L-A) (mm) ——
' W : Peso del carico [kg] | Modello A
1 U : Velocita massima [mm/s] | ﬁ o REBH15 | 175 MTS
! g : Accelerazione di gravita (9.8m/s?) 1 Me1 Asse centrale di guida :
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, \ — REBH25 | 23.5 C S
We<—=|71|— REBHT25 | 0* .
We <—— [ REBHT32 | 0* r—
» | < = Nel modello a due guide, MQ
I'asse della guida  E—
# _ — corrisponde con l'asse
U T - - I del cilindro. RHC
V V
<Diagramma B: Velocita massima
Tabella del peso del carico>
100 —F— : : : :
—— T T T T
[—REBHT32
|__REBH(T)25_N\_.
i TN Y | | |
ol LN 1 !
g E—REBH15i : ‘ :
; L L ~ L SN S~ N
3 : : AR S U .
% 1 ! \ 1
° : : DN :
3 1 I I I I ~ I
o
i i i i i ==
01 | | | | | |
100 200 300 400 500 600
Max. velocita U (mm/s)
4.3-77
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Serie_REBH _
Guida alla selezione 3

Calcolo di Selezione

Con il calcolo di selezione si trovano i fattori di carico (Oln) n dei valori sotto, quando il totale (X0tn) non supera 1.

’ 20 = Oli + Olo+ Ols 1 ‘
Oggetto Fattore di carico On| Nota
. Calcolare W.
1. Max. peso carico Ol1 = W/Wmax Wmax & il massimo peso del carico.
2. Momento statico Ol2 = M/Mmax Rivedere M1, Mz, Ma.

Mmax & il momento ammissibile.

3. Momento dinamico

Ol3 = Me/Memax

Review Me1, Mes.
Memax & il momento ammissibile.

U: Velocita massima

Esempi di calcolo

Cilindro: REBH15

Velocita massima U = 500 [mm/s ]

Condizioni di esercizio
Montaggio: Montaggio a parete orizzontale

Peso del carico: W = 1 [kg] (escludendo il peso del braccio)

L1 =200 [mm]
L2 =200 [mm]
Oggetto Fattore di carico Oln Nota
1. Max —Bw S
N _ 1= max
peso del g 13 Calcolare W.. .
. (Per Wmax, ricavare il valore dal
carico =0.111 <Graf. 2> con U = 500mm/s.)
L £1 =0.333
L1
2. Momento statico . Me = WL | W=tk
n =100.2 | =10[N] Verifica M.
I =2[N-m] ‘ Poiché non si verificano M1 & M3
Oz = M2/M2 max i non & necessaria nessuna revisione.
il e mex |
‘ L = 0.125 |

3. Momento dinamico

Me3

g <
s

i

We <
[

LT L

Asse centrale di guida

We =5x10°W.g-U
=5x10%1.9.8-500

=25[N] B
Mes = 1/3-We(L2-A) Verifica Mes. . .

=1/3.25.0.182 (Per Memax, ricavare il valore

=1.52 [N-m] nel <Graf. 2> con U = 500mm/s.)

(3 = Mes/Meamax

=1.52/6

=0.25
Me1=1/3-We-L1

= 132502 Verifica Me1.

=1.6N-m] (Per Memax, ricavare il valore
Ols = Met/Mer max nel <Graf. 2> con U = 500mm/s.)

=1.6/6

=0.27

20n= Ol + Ol2 + Otz + Ola
=0.333+0.125+0.25 + 0.27
=0.978

4.3-78
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Serie.REBH _
Guida alla selezione 4

|

Parametri di progettazione 2

Inclinazione tavola

Inclinazione della tavola causata dal momento flettente Mp del carico

Inclinazione della tavola causata dal momento torcente Mr del carico

Inclinazione della tavola causata dal momento flettente My del carico

Asse centrale di guida (asse singolo)

A F
=F { l [ F\ (Per il modello doppio asse, questo
a ¢ l'asse centrale del cilindro.)
|A ,J - |
; ! L LT I |
‘ ‘ Lato oppostc/ Asse centrale di guida (asse singolo) -
Mi=FxL all'attacco (Per il modello doppio asse, questo  Lato atiacco / 14 : 3
¢ l'asse centrale del cilindro.) A M3=FxL
M2=FxL Nota) Inclinazione: Spostamento della sezione
A quando la forza agisce sulla
sezione F
REBH15, 25 REBH15, 25 REBH15, 25
I ! f [
RE,‘;,.,15 REBH25 REBH15 |/ // REBH15 REBH25
P 008 S - J
—_ — REBH25 PR
e 0.02 P c / / 3 /
£ £ 006 v £ /
o / o / / 2 002 2
(] il il
2 0.1 pd 2 004 A 2 /
n t nd / & oof =
/ 002 ’ ' L~
0 5 10 15 20 25 0 5 10 15 20 25 0 5 10 15 20 25
Momento (N-m) Momento (N-m) Momento (N-m)
REBHT25, 32 REBHT25, 32 REBHT25, 32
T
REBHT25 REBHT32 0.05 REBH-LZS REBH/T25 i
_ // _ /] _ 003 A
E 002 004 7 E L
£ 7 £ pd £
] 2 003 < 2 002 .
S / S %EBHTSZ S
[9] [7] / [7]
$ 0.01 2 0.02 a
T v T / = 001 7
0.01 A
0 20 40 60 0 20 40 60 80 0 20 40 60
Momento (N-m) Momento (N-m) Momento (N-m)

Operazione verticale

Fermate intermedie

Per il funzionamento verticale considerare i
valori di massimo carico ammissibile e di
massima pressione di esercizio per evitare la
caduta del carico dovuta al disaccoppiamento
magnetico. | valori di carico ammissibile e di
max. pressione  d'esercizio  devono

L'effetto ammortizzo (avvio regolare, fermata morbida) si aziona solo prima di fine corsa ed entro i
campi di corsa indicati nella tabella sotto.
L'effetto ammortizzo (avvio regolare, fermata morbida) non pud essere utilizzato per fermate intermedie
o durante la fase di ritorno da una fermata intermedia e nemmeno usando stopper esterni.

Corsa ammortizzo

corrispondere a quelli indicati nella tabella
sottostante. Modello Corsa (mm)
Peso ammissibile | Max. pressione REBH15 25
Modello | del carico Wv (kg) | d'esercizio REBH25 30
Pv (MPa) REBHT25 30
REBH15 7.0 0.65 REBHT32 30
REBH25 18.5 0.65
REBHT25 18.5 0.65
REBHT32 30.0 0.65

O
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Serie REBH

Regolazione corsa

La vite di regolazione viene impostata presso il ns. stabilimento nella
posizione ottimale per accelerazioni e rallentamenti morbid, e deve essere
attivata a pieno regime. La regolazione della corsa € possibile su ogni lato
fino a 2mm. (Non realizzare regolazioni superiori a 2mm, poiché
risulterebbero impossibili accelerazioni e decelerazioni progressive.)

Non regolare basandosi sul movimento del dispositivo d'arresto perché cid
potrebbe causare danni al cilindro.

Regolazione corsa

Allentare le viti ed estrarre coperchi superiori e antipolvere (4pz.). In seguito
allentare il dado esagonale, con un chiave regolare la corsa dal lato piastra
e serrare di nuovo saldamente il dado esagonale.

Cuffia di

orotezione Testata superiore

Stopper

Regolazione corsa totale
(max. 2mm)

Vite Phillips a testa tonda

n

FT
)

Dado esagona Vite di regolazione

g / \

Corpo Piastra

Posizione vite di regolazione (alla consegna),
Coppia di serraggio del dado esagonale

Modello T (mm) Coppia di serraggio (N-m)
REBH15 7 1.67
REBH25 9
REBHT25 9 3.14
REBHT32 9

Dopo aver regolato la corsa, sostituire il coperchi superiori e antipolvere.
Per fissare i coperchi superiori, stringere le viti Phillips con una coppia di
0.58N-m.

4.3-80
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Costruzione/o15, 225

Cilindro senza stelo
Guida ad alta precisione

Serie REBH

Esecuzione con asse singolo/REBH

WANMALL /)

n

il

p 4

AIlIIIIII 1=K

' ﬁ’

\

1

\

o [ [Tl 1

REBH15
Componenti Componenti
N. Descrizione Materiale Nota N. Descrizione Materiale Nota
1 |[Corpo Lega d'alluminio Anodizzato duro 19 | PiastraB Lega d'alluminio Anodizzato duro
2 [Tubo Acciaio inox 20 | Stopper Lega d'alluminio Anodizzato
3 [Tubo cursore esterno Lega d'alluminio 21 Vite di regolazione Acciaio al cromo molibdeno Nichelato
4 |Albero Acciaio inox 22 | Dado esagonale Acciaio al carbonio Nichelato
5 |Elem.magn. del pistone | Piastra in acciaio rullato | Zinco cromato 23 | Guida lineare
6 |Elem.magn. del cursore est. | Piastra in acciaio rullato | Zinco cromato 24 | Testata superiore Lega d'alluminio Anodizzato duro
7 |Magnete A Magnete terre rare 25 Cuffia di protezione Resina speciale
8 [Magnete B Magnete terre rare 26 | Anello magnetico (per sensore) Magnete terre rare
9 |Paracolpi Gomma uretanica Tranne REBH15 27 | Pemo parallelo Acciaio al carbonio Nichelato
10 |Pistone Lega d'alluminio Cromato 28 | Dado quadrato per montaggio corpo Acciaio al carbonio | Nichelato (accessorio)
11 |Distanziale Piastra in acciaio rullato Nichelato 29 | Anello ditenuta A Resina speciale
12 |Distanziale Lega d'alluminio Cromato 30 | Anello ditenuta B Resina speciale
13 [Unita di traslazione Lega d'alluminio Anodizzato duro 31 | Tenuta pistone NBR
14 |Piastra laterale A Lega d'alluminio Anodizzato duro 32 | Raschiastelo NBR
15 |Piastra laterale B Lega d'alluminio Anodizzato duro 33 | Oring NBR
16 [Anello ammortizzo Acciaio inox Nichelato per elettrolisi 34 | Oring NBR
17 |Stopper interno Lega d'alluminio Anodizzato 35 | Guarnizione ammortizzo NBR
18 IPiastra A Lega d'alluminio Anodizzato duro

Parti di ricambio: Kit guarnizioni

Diametro (mm) Codice kit Contenuto
10 REBH15-PS | componenti
15 REBH25-PS 29, 30, 31, 32, 33, 34, 35

O
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Serie REBH

Costruzione/o25, 032

Tipo ad asse doppio/REBHT
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REBHT32
Componenti Componenti
N. Descrizione Materiale Nota N. Descrizione Materiale Nota
1 Corpo Lega d'alluminio Anodizzato duro 18 Stopper Lega d'alluminio Anodizzato
2 Tubo Acciaio inox 19 Vite di regolazione Accrlﬁ cl)(l)isclig;%mo Nichelato
3 Tubo cursore esterno Lega d'alluminio
- 20 | Dado esagonale Acciaio al carbonio Nichelato
4 | Albero Acciaio inox —
5 Elem.magn. del pistone | Piastra in acciaio rullato Zinco cromato 2; Guida lineare 7 Fallurm
i ega d'alluminio i
6 Elem.magn.del cursore esterno| Piastra in acciaio rullato Zinco cromato 2 Testata superiore R g. al Anodizzato duro
Cuffia di protezione esina speciale
7 Magnete A Magnete terre rare
8 Ma:nete B Magnete terre rare 24 | Anello magnetico (per sensore) Magnete terre rare
- - 25 | Pemo parallelo Acciaio al carbonio Nichelato
9 | Paracolpi Gomma uretanica Dado auadrat Nichelat
" — ado quadrato . ;
10 | Pistone Lega d'alluminio Cromato 26 per mgrl:tagrgio corpo Acciaio al carbonio (acg’efsf‘,r?o)
11 | Distanziale Piastra in acciaio rullato Nichelato o7 Brugola Acciaio al carbonio Nichelato
. . ' - Cromato
12 | Distanziale Lega d'alluminio (tranne REBHT32) 28 | Anelo g tenuta A Resina speciale
13 | Unita di traslazione Lega dalluminio Anodizzato duro 29 | Anello ditenuta B Resina speciale
14 | Piastra laterale Lega d'alluminio (tﬁ\;r?nd;zé?gg%;rgog) 30 | Tenuta pistone NBR
5 | anell N Acciaioinox | REBHT25 Nichelate per 31 | Raschiastelo NBR
nello ammortizzo iSi ;
Ottone REBHTa2| elettrolisi 32 | Oring NBR
16 | Stopper interno Lega d'alluminio Anodizzato 33 | Oring NBR
17 | Piastra Lega dalluminio Anodizzato duro 34 | Guamizione ammortizzo NBR

Parti di ricambio: Kit guarnizioni

Diametro (mm) Codice kit Contenuto
25 REBHT25-PS | componenti
32 REBHT32-PS 28, 29, 30, 31, 32, 33, 34

4.3
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Dimensioni/o15, 225

Cilindro senza stelo
Guida ad alta precisione

Serie REBH

Esecuzione con asse singolo/REBH

T™W
' -
| 2
| MK/MK2
LW
EA__EB_
— —~— I I
e = B O © REC
ol om / 1/ <| I —
I ¢ @ ) & Iz —
- O
N A | PP |8
Z +Corsa i \ w MTS
Dado quadrato per montaggio corpo
L LL J C.S
4-M prof. filettatura MM PA - L
Asse centrale di guida MQ
0665 ©66 | RHC _
@ .@_
N CcC
N o R
= o =
XB l
[ o—+ o ]
S +Corsa
(mm)
Modello A EA EB H HA HB HC HG HP HT J L LL LW M MM
REBH15 97 265 | 21 46 33.5 | 335 | 45 17 | 42 19 M5 106 44 | 715 M5 8
REBH25 125 | 29 24 63 | 46 46 615 | 25 | 585 | 28 M6 138 56 | 86 M6 10
Modello N NL NT P PA PB PP S TW w XB V4 Y44
REBH15 16.5 | 15 8 M5 50 62 21 161 65 885 | — 194 | 17.5
REBH25 205 | 18 9 1/8 65 75 27 | 209 75 | 103 9.5 | 250 | 235
4.3-83
ZS\VC



Serie REBH

Dimensioni/025, 332

Tipo ad asse doppio/REBHT

Ol
I
N A
Z +Corsa
4-M prof. filettatura MM 138 LL Dado quadrato per montaggio corpo
J
PA
I %
1@ @ I
XB
m
n- b
@ <
S +Corsa
(mm)
Modello A EA EB H HA HB HC HG HP HT J LL Lw M MM N
REBHT25 125 285 | 79 63 46 46 615 | 195 | 5685 | 35 M6 56 119 M6 10 | 20.5
REBHT32 132.5 | 30 90 75 525 | 575 | 725 | 25 69.5 | 43 M8 63.5 | 130 M8 12 23
Modello NL NT PA PB PP PS S TW w XB 4
REBHT25 18 9 65 108 18 51 209 | 110 | 136 9.5 250
REBHT32 22.5 12 66 115 14 61 219 | 124 | 150 2 265
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Cilind tel -
Guida ad allg '&Z"Q.’:.ZSZ Serie R E BH

Posizione idonea di montaggio per rilevamento di fine corsa Campo di funzionamento sensori
Supefrficie attacco (mm)
connessione pneumatica | Tipo di sensore D-Y7[W
s v
D-Y7[IwvV
D-z7(]
D-280 D-Y5[]
D-Y6[ ]
D-Y7P
Modello cilindro D-Y7PV
6 5
A B ‘ REBH15
' REBH25 6 5
REBHT25 6 5
REBHT32 9 6
Superficie di montaggio sensori (mm) Nota) | campi d'esercizio sono standard, compresa
Tipo di sensore A B l'isteresi, e non sono garantiti. Possono
verificarsi variazioni notevoli a seconda
D-Y5[] D-Y5[] dell'ambiente  circostante.  (variazioni
D-z7[] D-Y7[w D-Y6[] D-z7[] D-Y7Llw D-Y6[] nell'ordine di £30%)
D-Z80 D-Y7LIWV | D-Y7P D-Z80 D-Y7(IWV | D-y7P
Modello cilindro D-Y7PV D-Y7PV
REBH15 72 72 72 122 122 122
REBH25 86 86 86 164 164 164
REBHT25 86 86 86 164 164 164
REBHT32 82 82 82 183 183 183
Montaggio sensori
Inserire il sensore nell'apposita
cava nella direzione mostrata in
figura. Dopo aver impostato la
posizione di montaggio, con un
cacciavite di precisione stringere
I'apposita vite. Scanalatura per sensore
Z (anche sul lato opposto)
Sensori /
Nota) Per serrare la vite per sensore (compresa Vite di flssagg|0.
con il sensore), utilizzare un cacciavite di (compresa con il sensore)
precisione con un manico di diametro
5/6mm. La coppia di serraggio deve essere Lo . .
di circa 0.05 < 0.1N-m. Cacciavite di precisione
Scanalatura di alloggiamento cavi
I modello REBH25 & prowvisto lateralmente di una scanalatura (su un solo lato) destinata ad accogliere i cavi.
Sede alloggiamento cavo
4.3-85
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Serie REA/REB :
Esecuzioni speciali individuali i

Per ulteriori informazioni su caratteristiche, tempi di installazione e prezzi, contattare SMC.

Tabella applicazioni delle esecuzioni speciali

| Caratteristiche | | Modello | | Diametro (mm)

10 15 20 25 32 40 50 63

1 XB11 (Corse lunghe) P. 4.3-87 REA l l l

XC24 REA | | |
2 (Con schermo magnetico) P.4.3-87

P. 4.3-87

3 XC57 (Con giunto snodato)

P. 4.3-88

REAR ) > )

X168 REAS —_——

4 (Fori filettati) P. 4.3-89

REAL \ 4 L 4 L 4 L 2

REAH \ 4 L 4 L 4

—_Rea |
—{_Rear |
—{_Resr |
—|_ReaR |
—{_Reas |
—{_ReAL |
—{_ReaH |
—{_ReeH_|

4 4
X206
5 (Superficie di montaggio P. 4.3-89 ® ® ® ® ®
corpo, 2 lati)
REA 4 4 L 4 L 4 @
X210
(Esterno non lubrificato) P. 4.3-89
6 REAS @ L 4 @ @ @ L 4
REA @ L 4 @ @ -
X324
7 (Esterno non lubrificato P. 4.3-90
con guarnizione antipolvere) REAS 4 ¢ 4 4 4 ¢

—l REAS 4 \ 4 4 L 4 \ 4 .

8 | X431 (Con 2 guide sensori) P.4.3-90
—i REAL

e b b4

9 XB10 (Corsa intermedia) P. 4.3-90
—‘ REBH T T T

Nota) Le serie applicabili e i diametri dei componenti sono indicati dal simbolo "®". Contattare SMC
riguardo ai prodotti segnalati con il simbolo "O".
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Serie REA

Esecuzioni speciali 1

Per ulteriori informazioni su caratteristiche, tempi di installazione e prezzi, ¢

REA |Diametro|-| Corsa |—XB11

Corse lunghe (>2001mm)
Quando lacorsa supera i 2000mm (=2001mm)

Simbolo

1 Corse lunghe (2001lmm and up) -XB11 2 Con schermo magnetico -XC24

REA |Diametro|-| Corsa |—XC24

Con schermo magnetico

Protegge da perdite di flusso magnetico proveniente dal cursore esterno.

Simbolo

MK/MK2

Caratteristiche Caratteristiche
Serie applicabile REA Serie applicabile REA
Diametro 225 + 263 Diametro 025 + 363
Corsa applicabile >2001mm Dimensioni
(mm)
e o Diametro 7REC
(mm) 25 32 40 | 50 | 63 CT
) 0B 48 | 62 | 72 | 88 | 102 -
' [
46 60 70 86 | 100 MTS

quelle del tipo base. Vedere a p. 4.3-11.

—_ -D) = Dimensioni non riportate in tabella, corrispondono a

L Proteccion magnética

Simbolo

3 Con giunto snodato (REA) -XC57

REA |Diamelr°|-| Corsa |—XC57

Con giunto snodato I

Alla serie REA viene aggiunto uno speciale giunto snodato che riduce il lavoro

di connessione delle guide sull'altro asse (lato del carico) .

Il collegamento della vite al giunto snodato e al carico non si limita al lato

superiore o inferiore.

Costruzione/Dimensioni

Caratteristiche
Fluido Aria
Diametro cilindro 025, 032, 340, 850, 063
Max. pressione d'esercizio 0.7MPa
Min. pressione d'esercizio 0.18MPa
Velocita pistone 50 + 300mm/s
Direzione di montaggio Universale

Sensori

Non applicabile

Nota) Il corpo di questo cilindro € stato progettato per essere collegato al giunto snodato
e non puo essere collegato al corpo dei prodotti standard. Se cid si rendesse
necessario, contattare SMC.

A

:
ija

Fijacion desde

/Ia parte superior
M

: / Rosca de insercion helicoidal
L T
v z i {
[=] Frd |
= ; .:é o | % %
Filacién desde / = 1
_ _ la parte inferior
Z _( :MD
/
/ Cuerpo 0B
(mm)
Modello A B C F Nota 1) HA HB L LA MM MD M PA Ribe=2) w
REA25 20 46 8.0 5.5 21 28.5 70 30 M5 M4 5 36 7 47
REA32 225 60 9.5 6.0 27.5 36 80 35 M6 M5 6 47 8 61
REA40 26 70 9.5 6.0 28.5 41 92 40 M6 M5 6 55 8 71
REA50 35 86 11 6.0 35 49 110 40 M8 M6 8 65 11 87
REA63 36 100 18 7.0 42 57 122 50 M8 M6 10 80 11 101

Nota 1) La dimensione F fornisce uno spazio di imm tra il corpo e il giunto snodato ma non tiene conto della flessione causata dal peso stesso del cilindro. Per azionarlo, bisogna
impostare il valore idoneo che prenda in considerazione la flessione dovuta al proprio peso e le variazioni di allineamento rispetto agli altri assi. (Vedere tabella a p. 4.3-9.)

Nota 2) Prestare particolare attenzione se viene collegato dal lato superiore e viene azionato all'altezza della dimensione R o piu in alto, poiché la punta della vite entrera in contatto
con il corpo e in alcuni casi lo snodo potrebbe non essere effettivo.

O
A
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Serie REA/REB

Esecuzioni speciali 2

Per ulteriori informazioni su caratteristiche, tempi di installazione e prezzi, contattare SMC.

REAR
REBR

~ XC57

Con giunto snodato

Diametro Corsa

Alla serie REAR viene aggiunto uno speciale giunto snodato che riduce il
lavoro di connessione delle guide sull'altro asse (lato del carico).

Il collegamento della vite al giunto snodato e al carico non si limita al lato
superiore o inferiore.

Costruzione/Dimensioni

3 [ Con giunto snodato (REAR/REBR) continuazione

Simbolo

Caratteristiche

REAR { REBR
Fluido Aria
Diametro cilindro 010, 915, 620, 925, 32, z40[ 215, 825, 332
Max. pressione d'esercizio 0.7MPa
Min. pressione d'esercizio 0.18MPa
Velocita pistone 50 + 300mm/s [ 50 + 600mm/s
Montaggio Esecuzione montaggio diretto
Sensori Possibilita di montaggio

Nota) Il corpo di questo cilindro & stato progettato per essere collegato al giunto
snodato e non puo essere collegato al corpo dei prodotti standard. Se cid si
rendesse necessario, contattare SMC.

210, 015

Collegato dal basso mediante vite

4-SS prof. filettatura S lﬂ Misura vite: MD HL
(fori filettati)
L Diam. lamatura 4. sBB XA_ FH \ )
Collegato dall'alto con vite
4-gBA LA A 4- Prof. lamatura CC XA _F
LF Corpo
{ N o Guida
(O]
‘ N sensore | By T
ik rs e % |2
= W \ —\\ =4 = %
g W - W < I =z
= § RS X fis)
& \ - \ ,‘ — W T
\:‘ \\\\
\ \
D' Giunto snodato FE Nota )
Section D-D'
020, 925,032,040 D
L Giunto snodato Collegato dall'alto con vite
Collegato dal lato inferiore
LA A c con vite senza dado WE X8 2.3
LF ~0rpo . . FG XA
Misura vite: MD —>j<—>L (fori filettati)
o o
, HH \\ o @
- % wjn wln I &
s \ © © \ (T £l=
2 \ \ Z |
w Y \ cl2
: \ # \\ Guida sens %
W FC \:\
1Y \ ——_J
\ \
\\ \
D' Viste D-D'
(mm)
Diametro | A | BA | BB | CC | FC | FENeat) |FFNota)] FG | FH |HBMNoat| HL L LA | LF | MD |[RM=2| § SS WF | XA | XB
210 115| 34 | 65| 33 | — 5 7 7 13 33 30 38 | 15 75| M3 | — 3.5 M3 — 12 | —
015 18 45 | 8 44 | — 45 65 | 75 [145| 385 |355 | 53 | 17 85| M4 | — 4.5 M4 — 14 | —
220 65| — | — | — | 65 — 6 4 — 45 14 62 | 29 145 | M3 7 4.5 M4 34 | 26 3
0925 205 — | —| — | 8 — 7 4 — 51 17 70 | 29 | 145 | M4 8 5.5 M5 39 | 3t 3
032 21 — — — | 95 — 7.5 45 — 62.5 |22 76 34 |17 M5 10 6.5 M6 50 41 3
240 255 — | — | — | 95 — 75 |75 | — 745 |28 90 | 39 (195 | M5 | 10 6.5 M6 60 | 45 3

Nota 1) FE, FF e HB forniscono uno spazio di Imm tra il corpo e il giunto snodato, ma non tiene in considerazione la flessione dovuta al peso stesso del cilindro, ecc. Per azionarlo,
bisogna impostare il valore idoneo che prenda in considerazione la flessione dovuta al proprio peso e le variazioni di allineamento rispetto agli altri assi. (Vedere flessione

dovuta al peso stesso del cilindro alle pagine 4.3-17 e 4.3-67.)

Nota 2) Prestare particolare attenzione se viene collegato dal lato superiore e viene azionato all'altezza della dimensione R o piu in alto, poiché la punta della vite entrera in contatto

con il corpo e in alcuni casi lo snodo potrebbe non essere effettivo.
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Serie REA/REB
Esecuzioni speciali 3 o

Per ulteriori informazioni su caratteristiche, tempi di installazione e prezzi, contattare SMC.

Simbolo Simbolo
4 Fori filettati -X168 6 Esterno non lubrificato -X210
REA
REA [
: imeto |4 Corsa X210
REAS Diametro < Corsa X168 REAS _1_
REAL - ] Esterno non lubrificato —
REAH Fori filettati MK/MK2
REBH Idoneo in ambienti che non tollerano I'olio. Nessun raschiastelo installato.
Le filettature di montaggio standard sono state sostituite da fori filettati. E disponibile una versione -X324 (con guarnizione antipolvere) per RS
ambienti molto polverosi E
Caratteristiche Caratteristiche —_—
Serie applicabile REA, REAS, REAL, REAH, REBH Serie applicabile REA, REAS REC
REA: 925 + 963 Diametro REA 225 to 063 —
. REAS, REAL: 820 + 40 REA .
Diametro REAH: 020 - 032 S 01010 040 Ci
REBH: 925 + 932 MTS
Posizione e misura della filettatura di montaggio corrispondono allo Struttura e —
standard. C S
Simbolo REAS (tipo con cursore) Cuscinetti speciali =
D Posizioni fori di montaggio addizionali per cursore -X206 r—j/‘ MQ
=
f-4——+f RHC
REA |Dameto [ Corsa X206 @ L
Posizione fori di montaggio CC
addizionali per cursore ‘ ) —
| fori di montaggio sono stati situati sulla superficie di montaggio @
opposta alle posizioni standard. _H_ $
- - —"-I
Caratteristiche
Serie applicabile REA REA (Esecuzione base) ¢ ysinetii speciali
Diametro 225 to 963

Fori di montaggio

il

Posizioni addizionali Superficie standard

+ Le dimensioni corrispondono a quelle del prodotto standard.
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Serie REA/REB _
Esecuzioni speciali 4 face|

Per ulteriori informazioni su caratteristiche, tempi di installazione e prezzi, contattare SMC.

Simbolo Simbolo

7 Esterno non lubrificato (con guarnizione antipolvere) -X324 8 Montaggio guida sensori su entrambi i lati (con 2z.) -X431

REA

REAS | ameto Corsa [-X324 REAS |Diametro{ Corsa [ X431
Esterno non lubrificato Montaggio guida sensori su entrambi i IatiJ
(con guarnizione antipolvere) (con 2pz.)
Quest'unita presenta l'esterno non lubrificato e una guarnizione Efficace in caso di corsa corta e in presenza di sensori.

antipolvere in feltro sul corpo del cilindro. L.
Caratteristiche

Caratteristiche

Serie applicabile REAS
Serie applicabile REA, REAS Diametro 210 + 240
. REA 025 + 963
Diametro :
REAS 210 = 40 Guida sensore
[
- Hd-— dF— |
Struttura iR e
@)‘—)\ & @
REAS (tipo con cursore) &| hd hd @
Cuscinetti speciali ar;q?pr::lf\.tr?are )
(feltro) Guida sensore
|
[
|
REA (Esecuzione base)
Tenuta " .
antipolvere Cuscinetti speciali
(feltro)
Simbolo
9 Corsa intermedia -XB10
REAH
Diametro{ Corsa ~XB1
REBH —1—0
(Vedere tabella sotto.) Corsa intermedia
Corse
Diametro 150|175 {200 |225 |250| 275|300 | 325 | 350| 375|400| 425 | 450|475| 500|525 | 550| 575| 600|650 | 700|750 | 800 | 850 [ 900 | 950 1000
REAH10 ® O | ®@e|O0O|O0O|0O| @
RESH15 ® O|®@ | O|O0O|0C|@®@|O0C|O0O|OC|@®@|O0O|0O0|0| @
REAH20 ®  O|0O|0O|®|O|O0O|OC|@®@®|O0O|O0O|O0C| @ O|0O|0| @
REQHZS | —|O0O|—|@®|—|O|—|@®|—|OC|—| @®|—|O|—|@®@|O|O|OC|@®
REQHTZS | —|Oo|—|®|—|OC|—|@®|—|O|—|@®|—|O|—|@®@®|O|O|OC|@®@|O|OC|O| @
REQHT32 | —|oo|—|@®|—|O|—| @®|—|OC|—| ®@|—|O|—| @ O|]OC|OC|@®@®|O|O|O| @
® : Corse standard
O : Corse disponibili con-XB10
— : Non disponibile
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Serie REA/REB -
Precauzioni specifiche del prodotto 1.

Al

| Smontaggio e manutenzione |

A\ Attenzione

| Regolazione velocita |

A\ Precauzione

1. Usare cautela poiché la capacita di attrazione 1. Per la regolazione della velocita si raccomandano i [MK/MK2
dei magneti &€ molto elevata. regolatori di flusso SMC della Serie AS (si veda tab. 3). —
Nel rimuovere il cursore esterno e il cursore del pistone dal tubo 2.E possibile regolare la velocia con i regolatori di flusso RS
del cilindro per la manutenzione, ecc, maneggiare con cura, poiché meter-in e meter-out, ma non si pud ottenere l'effetto =
i magneti presenti in ogni cursore possiedono un'elevata forza ammortizzo (avvio regolare, fermata morbida). E
d'attrazione. 3.In caso di montaggio non orizzontale, si raccomanda di REC

. fornire il sistema di un circuito di alimentazione ridotta

A PrecaUZIOne situato sul lato inferiore (esso sara un'efficace contromisura

1. Nel rimuover il cursore esterno, usare per evitarg ritardi ir_1 awvio in corse verso l'alto e per la C.X
cautela poiché il cursore del pistone verra conservazione dellaria). MTS
dlrgttamente attratto. . . Tab. 3. Regolatori di flusso raccomandati —
Nel n_r_nuover_e il (_:ursore esterno o il <_:ursore _del pistone <_jal tubo : CS
del cilindro, in primo luogo separare i cursori dall'accoppiamento Diametro Modello
magnetico nel quali si trovano, quindi rimuoverli individualmente. (mm) | Modello a gomito Diritto In linea MQ
Se si tentasse di rimuoverli senza avere previamente eliminato 10 AS1201F-M5-04-X214 |AS1201F-M5-04-X214| AS2001F-04-X214
I'accoppiamento magnetico, essi verranno attratti I'uno dall'altro, 15 AS1201F-M5-04-X214|AS1201F-M5-04-X214| AS2001F-04-X214 | [_. .
rendendo impossibile la separazione. 20 AS2201F-01-06-X214 | AS2201F-01-06-X214 | AS2001F-06-X214 RHC

2. Non smontare i componenti magnetici 25 AS2201F-01-06-X214 | AS2201F-01-06-X214 | AS2001F-06-X214 ?
(cursore del pistone, cursore esterno). 32 AS2201F-01-06-X214 | AS2201F-01-06-X214 | AS2001F-06-X214
Questo pud causare una perdita della forza di sostegno e 401 |||AS2201k:02:06:X214)|AS2301F:02:06:X214)| [ AS2001 F:06:Xa14

) ) 50 AS2201F-02-08-X214 | AS2201F-02-08-X214 | AS2001F-08-X214
malfunzionamenti. 63 AS2201F-02-08-X214 | AS2201F-02-08-X214 | AS2001F-08-X214

. Per procedere allo smontaggio per la

sostituzione delle guarnizioni e dell'anello di
tenuta, si vedano istruzioni di smontaggio
specifiche.

. Controllare la direzione del cursore esterno e

del cursore del pistone.

Prima di procedere allo smontaggio o alla manutenzione, si
vedano i disegni sotto. Unire il cursore esterno e il cursore del
pistone, quindi inserire il cursore del pistone nel tubo del cilindro in
modo che presentino la posizione mostrata nella figura 1. Se sono
allineati come si mostra nella figura 2, reinserire il cursore del
pistone solamente, dopo averlo ruotato di 180°. Se la direzione
non & corretta, non sara possibile ottenere la forza di tenuta
specificata.

] Regolazione dell'effetto ammortizzo (Avvio e fermata morbidi)

/A\ Precauzione

L'ammortizzo non pud essere regolato.
Non & previsto nessun tipo ago di regolazione come nei
meccansmi di ammortizzo convenzionali.

Figura 1. Posizione corretta Figura 2. Posizione incorretta

5. L'anello di ammortizzo deve essere manipo-
lato con molta cautela, durante lo smontag-
gio
L'anello di ammortizzo & un componente di precisione per il quale
la minima deformazione pud causare funzionamenti difettosi o
prestazioni scadenti.
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