Sensore di visione ad alta risoluzione

F500-ETN

Il sensore di visione
con connessione
Ethernet supporta
ogni tipo di funzione:
dal rilevamento ad
alta precisione al
controllo della qualita
e della produzione.

OMmRrRoON

Caratteristiche

Il sensore F500-ETN consente misure e ispezioni ad alta precisione, nonché una semplice
progettazione di un sistema di controllo della qualita e della produzione, una semplice
interfaccia utente oppure per mezzo di un software per PC (Vision Composer Net).

Rilevamento ad alta precisione

Telecamera ad interfaccia digitale da 1 milione di pixel

Immagini nitide grazie alla significativa riduzione dei disturbi nei
segnali video ad alta risoluzione.

Personalizzazione dell'utente per un funzionamento
sempre piu semplice

Supporto di varie applicazioni grazie a caratteristiche quali
menu strutturati in grado di gestire in modo flessibile persino le
applicazioni complesse e le macro che consentono la configu-
razione dell'utente.

Ampia disponibilita di algoritmi per misure ad elevata
precisione

Misure ad elevata precisione grazie agli algoritmi originali ideali
per il posizionamento di contrassegni a basso contrasto, il rile-
vamento di microdifetti, ecc.

Applicazioni software

Realizzazione di applicazioni flessibili

Il sensore F500 & dotato del nuovo sistema di menu OMRON deno-
minato Flow Menus (Menu strutturati), che garantisce misure flessi-
bili attraverso le impostazioni di menu tra cui molteplici operazioni
di filtraggio e diramazioni condizionali in base ai risultati.

Semplice da programmare, ancora pit semplice da usare

Il sensore € dotato di una caratteristica di configurazione macro per
supportare le funzioni di misura abilitando la personalizzazione

dell'utente, le modifiche di interfaccia 1/O, le modifiche delle condizio-
ni di misura, ecc. Le macro possono essere configurate facilmente
utilizzando un semplice editor di testo.

Memorizzazione per il controllo della qualita
e della produzione

E possibile memorizzare i dati di misura e ispezione per un'archivia-
zione sicura. Per incrementare la qualita € possibile ottenere un fe-
edback dei dati di controllo della qualita oppure un'analisi dei dati.
| dati memorizzati possono essere utilizzati in vario modo.

Ampia capacita di memorizzazione

E possibile memorizzare almeno 200 immagini direttamente
nell'unita di controllo. Le immagini di misura vengono memoriz-
zate senza alterazione per consentire utilizzi futuri, quali la
ripetizione delle misure per la verifica della precisione
o l'applicazione delle immagini sui rapporti.

Accesso e funzionamento a distan- _—»
za attraverso la rete Nletwork

E possibile ottenere con facilita un sistema di controllo
della qualita e della produzione sfruttando un ambiente IT in grado di
fornire un facile accesso al centro di produzione e allo stato operativo.

Accesso e funzionamento a distanza

| dati relativi, ad esempio, allo stato operativo del sensore di
visione e alle immagini riguardanti le ispezioni sono accessibili
anche a distanza. Le operazioni di misura, memorizzazione
€ comunicazione possono essere eseguite in modo indipendente
affinché non venga interrotto durante il normale funzionamento.
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Personalizzazione flessibile per qualsiasi impiego

Vantaggi di una maggiore risoluzione

Raddoppiando la risoluzione orizzontale e verticale si moltipli-
ca la risoluzione totale per quattro, ottenendo immagini nitide
di pezzi piccoli o complessi.
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1 milione di pixel

250.000 pixel (sistemi precedenti)

Telecamera da 1 milione di pixel con interfaccia digitale

Il disturbo dei segnali video che compromette la precisione di
misura & stato ridotto in modo significativo per consentire le
ispezioni di microsostanze estranee o eventuali danneggia-
menti, nonché per consentire il posizionamento ad elevata
precisione.

fhe brightness

AL

Immagine di luminosita linea da una
telecamera a interfaccia digitale

T

Immagine di luminosita linea da una
telecamera a interfaccia analogica

Funzione di scansione parziale

Le scansioni parziali possono essere utilizzate per ridurre il
tempo di acquisizione delle immagini, che rappresenta spes-
so il collo di bottiglia nei tempi di elaborazione delle misure.

0.Scn 0 YRUNY

Lettura riquadro intero

Lettura parziale

Numero di pixel acquisiti Tempo di acquisizione
1.024 x 1.024 pixel 48,3 ms
1.024 x 512 pixel 27,6 ms
1.024 x 256 pixel 16,3 ms
1.024 x 128 pixel 10,7 ms

Algoritmi avanzati per misure ad alta precisione

Posizionamento
Ricerche ECM

I modelli EC vengono utilizzati per le ricerche
di pattern. Le ricerche ECM non vengono fa-
cilmente influenzate da deformazioni o spor-
cizia, pertanto possono risultare molto
efficaci con pezzi a basso contrasto.

Posizionamento EC

La registrazione dei modelli non é& richiesta
per i posizionamento EC. La ricerca utilizza
informazioni sulla forma, ad esempio cerchio,
triangolo o intersezione. In questo modo € possibile ottenere
un'elevata precisione nelle misure rispetto ai metodi tradizio-
nali di corrispondenza dei pattern.

Dati di riferimento: Ripetibilita entro 1/20 pixel (dati di prova OMRON)
Controllo dell'aspetto
Difetto EC

Per misurare microdifetti o graffi a basso E B,
contrasto nell'oggetto da rilevare ad alta pre- §
cisione, vengono utilizzate informazioni geo-
metriche. Per applicazioni come la misura
di deformazioni negli O-ring, & possibile otte-
nere un rilevamento stabile.

Conteggio oggetti circolari EC

Le ricerche di oggetti circolari si basano
su cerchi di dimensioni specificate. E possibile
effettuare un rilevamento stabile senza ecces-
sive influenze da deformazioni e sporcizia.

Difetto oggetti circolari EC
| difetti in oggetti circolari, come le depressioni e le bruciature
in elementi stampati, possono essere misurati con facilita ad
alta precisione. Il difetto in oggetti circolari puo essere estratto
anche in presenza di sfondo elaborato.

Lavoro ridotto con operazioni semplici

Funzione Zoom per immagini a 1 milione di pixel

E possibile utilizzare la funzione “Zoom in” per poter visualizzare
i dettagli con nitidezza e semplificare le operazioni di impostazione
e regolazione (ingrandimento della visualizzazione supportato).
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Interfaccia USB seriale ad alta velocita

L'interfaccia USB semplifica la comunicazione ad alta velocita
tra il sensore di visione e un computer. Le comunicazioni
possono essere utilizzate per gestire i dati di misura, i dati

di impostazione, i dati di sistema, i dati di immagine, ecc.
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Accesso, salvataggio, visualizzazione e modifica di dati sulla rete

Accesso batch e visualizzazione elenco di immagini
registrate’

Accesso
misura’

| dati memorizzati

22+| nell'unita di controllo
possono essere
visualizzati in elenchi.

batch e visualizzazione elenco di dati di

B

E possibile creare collegamenti
a un software di fogli elettronici
per effettuare un'elaborazione

)| statistica dei risultati di misura

o visualizzare grafici. Tutti i dati
di misura possono essere salva-
ti per essere consultati in futuro

e gestirmne l'andamento o monito-
rarne le variazioni.

Registrazione di informazioni sul controllo della qua-

lita e della produzione'

sscass o2om nazsss | L€ MACTO POSSONO essere utilizzate per addizionare
s B le quantita di produzione, le informazioni di produzione
roins: - come le frequenza di errori,
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Gestione e trasferimento dei dati di impostazione'

B -113225NPSCN - Notepad
Ee got Fomt Yew.

0.Camera image

1mata
nput Camera rumber 0
image 0 Fitering

imags | Fitering 0

1 Wesk smosthing
2 Strong smosthing
e

4 Erosion

& Enhance adgas.
7: Extract vetical sdges

image 0 Fiter 0 FierSize -0 030~3, 150~5)

imago 1 Fito 1 FiterSize -0 (030~3, 150~5)

image 0 BGS fevels Limit - 010 255

image 1 BGS levls Limit 010 265

image 0 Fitering order 0.0 Fiering frst and then background cut, 1: Background cut
Image 1 Fitering order 0.0 Fitoring frst and then background cut, 1. Background cut
Camera 0 shutter spoed

| file contenenti i dati di impostazione
del sensore di visione (tra cui le
scene e i dati di sistema) possono
essere inviati e ricevuti.

La versione del software del sensore
di visione pud anche essere
facilmente aggiorato.

(Access) (Save) (View)

' Prossima pubblicazione.

Caricamento file batch’

Produzione
Prodotti corretti

15.400 pz.
14.890 pz.

Prodotti non corretti 610 pz.

| dati delle scene
impostati nei sensori
di visione collegati
alla rete possono
essere visualizzati
o modificati.

| dati delle scene
visualizzati sul
computer possono
anche essere
stampati.

Rapporto giomaliero|
o
Quantia dela produzione
Ooooooo0d
0000000
0000000

Froquenza dl operazion
[T o

i
0000000

Eo EOt Fomat vew bep
0.Camera image

mata
Input Camera number
image 0 Fittering 0
Image 1 Filtering 0

Rotatin Search

Inage 0 BGS levels Lt

Irage O Filtering order
Image 1 Filteing order
Camera 0 shutter speed

B -113225WPSC - Notepad

0

Image O Filter O FierSize : 0 ©:30~3, 1:505)
Image 1 Fiter 1 FiterSize * 0 (0:30~3, 1:50~5)
010255
image 1 BGS levels Limit 0 to 255

| dati salvati nell'unita di con-
trollo possono essere trasferi-
ti su un computer come cari-
camento batch. Questa fun-
zione e utile per stabilire i va-
lori di valutazione per le impo-
stazioni iniziali o per eseguire
una copia di backup dei dati.
Poiché le misure e le comuni-
cazioni vengono eseguite in
modo indipendente, i file pos-
sono essere caricati senza in-
fluenzare l'operazione di misu-
ra del sensore di visione.

0. Raw
1: Weak smoothing

2. Strong smouthing

3. Dilate

4 Erosion

5: Median

6 Enhance odges

7: Extract vertical odges

0 @: Filtring fist and then background cut, 1: Background cut
0.0 Filtering fist and then background cut, 1: Background cut
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Funzionamento del sensore di visione a distanza in una rete Ethernet’

Vision Composer Net'

%_ ___________ [ Il software Vision Composer
1 Vision Composer Net Net si connette alle unita
I
I
I
I
I
I
I

di controllo OMRON per

| monitorare e controllare
Monitoraggio | il funzionamento, modificare
eregoazionedelle 1 |g impostazioni ed eseguire

unita di controllo, L.
altre operazioni.

gestione dei dati.

— I" Le unita di controllo
I' possono essere connesse
______________ - in rete per il monitoraggio
e la regolazione delle unita
___________ 1 dicontrollo all'interno dello

| stabilimento da un ufficio.
I

Funzione di impostazione di scaricamento’

Trasferimento di dati | sensori di visione in linee
1, diispezione n rete. di produzione diverse pos-
o Hostdigestione  gong essere impostati con
facilita.
Quando si modificano i pro-
dotti o si utilizzano nuovi
programmi & utile effettuare

/ = \ anche lo scaricamento.

* Controllo e commutazione delle impostazioni del sensore di visione
* Scaricamento di nuove impostazioni, ecc.

Sensore di visione di rete B =

Sensore di visione di rete C

' Prossima pubblicazione.

Funzione di monitoraggio in tempo reale

5 Le immagini del sensore di visione
possono essere visualizzate in tempo
reale sul computer via Ethernet.
(Vedere nota 1)

Le immagini di ispezione in tempo

4 reale possono anche essere

monitorate a distanza. (Vedere nota 2)

Inoltre, le immagini provenienti da

diverse unita di controllo collegate alla

rete possono essere monitorate
contemporaneamente sullo schermo
del computer.

Nota: 1. La velocita di trasferimento
delle immagini in tempo reale
dipende dall'ambiente di rete.

2. Il monitoraggio a distanza non
& possibile attraverso un
firewall.

L urico
H

21| Trasferimento in tempo
reale via Ethernet

Monitoraggio
di immagini
in tempo reale.

Funzionamento a distanza

Le misure del sensore Stabilimento
di visione possono essere oD
avviate e arrestate e le ’

impostazioni dei dati delle
scene possono essere
specificate da un compu-
ter remoto.

Tutte le operazioni che

possono essere effettuate = Unita ] = \
dalla console, sono possi- di controllo
a distanza

bili anche a distanza dal
computer.
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Ispezioni di connettori e supporti di circuiti integrati

Un'ispezione ad alta risoluzione su un
ampio campo visivo & inoltre possibile
utilizzando una telecamera ad alta
risoluzione da 1 milione di pixel.

Inoltre, grazie alle funzioni macro,

le statistiche sui dati dei passi dei con-
nettori e sulle approssimazioni lineari
delle estremita dei conduttori vengo-
no eseguite facilmente.

N. di conduttori

Storage I Network]

Tramite la connessione in rete & possibile modificare i parametri di ispezione, gestire
i dati ed effettuare statistiche con le macro.

Ispezioni BGA

Un'ispezione ad alta risoluzione
SU un ampio campo Visivo € possi-
bile utilizzando una telecamera

ad alta risoluzione da 1 milione di
pixel con un software di ispezione
BGA. E anche possibile una
variante di elaborazione BGA

Numero di sfere

Sfera deformata ~ Sfera sfalsata

osizione © Dimensione
L emata

& Network

| dati di controllo della qualita possono essere utilizzati in modo efficace
memorizzando le immagini di ispezione in relazione ai numeri di lotto.
La gestione di tutti i dati dei prodotti tramite PC rende molto piu agevoli
le frequenti modifiche alle impostazioni.

Posizionamento di lastre a cristalli liquidi

Sensing

E anche possibile effettuare la ge-
stione della produttivita salvando
e revisionando le immagini di ispe-
zione, i dati di rilevamento e i dati
di compensazione della posizione.
L'elaborazione EC, basata su un al-
goritmo originale OMRON, consen-
te le ispezioni di posizionamento di
contrassegni di allineamento a bas-
so contrasto. Inoltre, l'uso di una te-
lecamera a interfaccia digitale per-
Storage & mette un’elaborazione stabile.
Le macro possono essere anche utilizzate per ottenere facilmente metodi di calibra-
zione originali, calcoli di dati di ispezione, ecc.

Difetti di stampa
—

L'uso di una telecamera ad alta
risoluzione da 1 milione di pixel
fornisce ispezioni ad elevata

@ @) precisione su un ampio campo
@ visivo.
Utilizzando le macro & possibile
®© @ salvare le immagini e ispezionare
D> i dati classificati per tipo di errore.

& Network

Per il primo avvio del sistema, i dati per stabilire i valori di valutazio-
ne e risolvere i problemi possono essere consultati da un computer
remoto, riducendo i costi al minimo.

Ispezioni di difetti in prodotti stampati

Sensing

E possibile rilevare prodotti defor-
mati, nonché contaminazioni

e bruciature dei prodotti. Effettuare
l'impostazione & semplice quanto
stabilire le dimensioni del cerchio
da rilevare (ad esempio, le dimen-
sioni del difetto) su campioni
visualizzati sul monitor.

Con le macro, le statistiche su prodotti corretti, prodotti non corretti,

e frequenza di errori per le ispezioni effettuate giornalmente possono
essere calcolate e registrate in una memory card.

Ispezioni di difetti in lastre in ceramica

Sensing

Ispezione di spaccature sulla su-
perficie di lastre di ceramica.
Anche se nelle immagini vengo-
no mostrate superfici grezze
o a luce irregolare, € possibile ri-
levare fedelmente aspetti lineari.

L'uso dei menu strutturati consen-
te di ottenere ispezioni piu stabili
applicando ripetutamente i filtri
alle immagini.

Immagine
acquisita

ool
difiltri

di filtri

ione di
difetti EC

Ispezione delle dimensioni di condensatori elettrolitici

S Sensing
-y .- A I diametro di pezzi circolari puo

essere misurato su piu punti per
stabilire se la loro forma ¢ effettiva-
mente circolare.

Con le macro, le deviazioni dei valori
di ispezione possono essere registra-
te in memoria in modo da poter
eseguire il calcolo di statistiche,

ad esempio i valori minimi, i valori
massimi e le deviazioni standard.

Ispezione di difetti in elettrodi di condensatori minia-
turizzati

Sensing

Anche se le dimensioni dell'oggetto
da ispezionare dovessero essere
modificate, le dimensioni dell'area
di ispezione si regolano alle dimen-
sioni esterne per consentire la
misura. E possibile rilevare prodotti
deformati, nonché contaminazioni
e bruciature dei prodotti.

Con l'uso delle macro, le statistiche di produzione (ad esempio il numero
di prodotti corretti, il numero di prodotti non corretti e la frequenza di errori)
possono essere calcolate e monitorate su schermo.

F500-ETN
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Elenco delle opzioni di elaborazione

oo Maggiore precisione Com—p

Elementi Elaborazione Elaborazione Elaborazione
di elaborazione binaria scala di grigio EC
Posizionamento
Ricerca toni di grigio
(x-y: livello di pixel)
Ricerca accurata Ricerca ECM

o

J

Baricentro e asse

(x-y: livello di subpixel)

Ricerca con rotazione
(x-y-©: livello di subpixel)

Angolo oggetto circolare

Posizionamento EC

Ispezioni di presenza e direzione

-

J

Baricentro e area
Difetto binario
Etichettatura

Dati etichetta
(possibilita di conteggio)

Dati densita
(media e deviazione)

Ricerca toni di grigio
(x-y: livello di pixel)

Conteggio oggetti
circolari EC

Ispezioni dell'aspetto (difetti)

“ow

Area
(regione rettangolare variabile)

N. difetti di densita
Difettosita

Difettosita
(regione rettangolare variabile)

Corrispondenza precisa
Ricerca flessibile

Difettosita oggetti circolari EC
Difetto EC

Dimensioni

-

'

Posizione bordi_1

Posizione bordi_8
(il numero di aree
definite varia).

Larghezza bordi
(Larghezza tra i bordi
misurata).

Posizione bordia T

Pacchetti applicativi

J

J

BGA

L'applicazione software F500-UM viene utilizzata sia con il sensore F210 che con il sensore F250.
Questo software supporta anche molte altre funzioni di misura. Per informazioni dettagliate, visitare il sito

http://www.fa.omron.co.jp/sensing/
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Menu strutturati
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ti di elaborazione immagine completa

L'immagine da telecamera viene sincronizzata =
mediante un segnale esterno.

Acquisizione
immagine

Commutazione telecamera
Quando sono collegate due telecamere, & possibile
sceglierne una.

v

Compensazione della posizione binaria - -
Il posizionamento viene compensato in base al
baricentro e all'angolo dell’asse ricavati
dall'elaborazione binaria.

Compensazione

posizione

Compensazione della posizione EC __ .
La compensazione della posizione EC & efficace per
i modelli a basso contrasto con dimensioni variabili.

Compensazione della posizione

rispetto ai contorni
Il posizionamento viene compensato in base al contorno
del pezzo ricavato dall'elaborazione contorni.

v

Ispezione di presenza
e di posizione

v

Ispezione dell'aspetto (difetti)
Ispezione dimensioni

Modifica filtri
E possibile eseguire un filtraggio diverso da quello
eseguito all'acquisizione dellimmagine.

Riapplicazione di filtri
Il filtraggio puo essere eseguito piu volte per la
stessa immagine.

Compensazione della posizione in
base a un modello

Il posizionamento viene compensato in base ai
punti di ricerca ricavati mediante la corrispondenza
con i modelli registrati.

E possibile spostare le immagini acquisite
utilizzando le coordinate X,Y e i dati di angolazione
ricavati dalle funzioni di misura.

Riassettoescroll .- - _________________
Immagini di cui e stato effettuato lo scroll possono
essere ripristinate nelle rispettive posizioni originali.

Pacchetto applicativo

F500-ETN

Controllo delle diramazioni

Supporto della misura ‘

Calcolo- - -
| calcoli di operazioni aritmetiche di base, tangente,
coseno, distanza, ecc., possono essere eseguiti sui
dati di misura ricavati dalle apposite funzioni.

Macro

Tempo trascorso - -~
E possibile misurare il tempo di elaborazione fino

a un punto specificato nel flusso di elaborazione.
Questa funzione puo essere utilizzata per
I'elaborazione richiesta, ad esempio I'annullamento
delle misure per i ritardi di tempo.

Pausa
Il flusso di elaborazione pud essere messo
momentaneamente in pausa per un determinato
periodo di tempo.

Impostazione dati unita di elaborazione -
| dati di impostazione possono essere sovrascritti.

Monitoraggio andamento
Il tempo di misura pud essere visualizzato su un
grafico temporale.

|4

Diramazione condizionale
Le condizioni di misura possono essere modificate in
base ai valori e ai risultati di misura..
Diramazione DI
E possibile effettuare la diramazione dell'elaborazione
in base allo stato di ingresso dell'interfaccia parallela.
Fine
Indica la fine del flusso di elaborazione.
(Nessuna impostazione richiesta).

Emissione
risultati

Dati DO

| valori di misura possono essere inviati come dati
binari o dati BCD sull'interfaccia parallela.

Valutazione DO

| risultati della valutazione OK/NG possono essere

inviati sull'interfaccia parallela.

MELEIEZERBUEE yisyalizzazione stringa
risultati

Visualizzazione valore di misura
Visualizzazione valutazione

Dati memory card- -~
| valori di misura possono essere inviati su una
memory card inserita nell'unita di controllo.

v

Dati Host Link
Le comunicazioni Host Link PLC di OMRON
possono essere utilizzate per comandi di misura,
risultati di valutazione, valori di misura e altri dati
senza una programmazione speciale.

Dati seriali
Le comunicazioni RS-232C possono essere
utilizzate per comandi di misura, risultati di
valutazione, valori di misura, e altri dati.

Registrazione dei datiinunlog . ______.
Le immagini e i dati di misura possono essere
memorizzati nell'unita di controllo.

v

Visualizzazione elemento  Visualizzazione linea Visualizzazione cursore

Visualizzazione tempo Visualizzazione rettangolo

Visualizzazione valore Visualizzazione cerchio

F500-ETN
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Configurazione del sistema
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Connessione

Ethernet

¥

Cavo telecamera

F500-VS 2M

] - i ol
| —— ]
e LS

—— ] |

el
.M.Hﬂ:

Diagramma ottico

omron F (e
VISION MATE CONTROLLER

1 POWER

Sensore di visione

Ethernet
= F500-C10-ETN/F500-C15-ETN

3
Network

* Connettore cavo telecamera
E possibile collegare fino a 2 telecamere.

Connessione monitor

Telecamera da 1 milione
di pixel con interfaccia digitale
F500-S1

Monitor LCD da 10,4"
F500-M10L

Lenti ad alta risoluzione

‘EN-O‘I‘I’ICA-HZM e
Console

F150-KP

F160-KP

*N-OT’I’ICA-F%M

5.000 %:
I [
3.000 1
2,000 |
1.000 ‘y
500 5
300/ 1200
300 [t35)0|// 1150 5.0 10
10,0
2001400 110 A l
159 P I— A
nell di prolunga
100 15,0 110.0 /‘¢1 f
{15 .
e <
,0
10,0
% \ ‘
5 10 20 30 50 100 200 300 500

Software di supporto per PC
F500-CD3E Vision Composer Net

Vision Mate series

Software

*Prossima pubblicazione.

F160-N64S (S)
F160-N256S

524 wiaoine caino

¢NOTTICAF501 8

Memory Card
QM300-N128S

Applicazioni software
F500-UM3FE/UM3ME

OmRoON
© OMRON Corporation .-

omron F160-N;
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Caratteristiche tecniche

F500-C10-ETN/F500-C15-ETN

Telecamera

F500-S1

N. di telecamere collegabili

2

Risoluzione di elaborazione

1.024 x 1.024 (O x V)

N. di scene 32 (espandibili usando la memory card)
Funzione di memorizzazione . -

. . 35 immagini max.

immagini

Capacita di memoria

256 MB b (non volatile)

Impostazioni e funzionamento

Elementi di misura installati con le applicazioni software. Funzioni del menu per la combinazione
di elementi di misura. Vision Composer Net puo essere utilizzato per operazioni di impostazione
e funzionamento.

Lingua dei menu

Inglese o giapponese (selezionabile)

Comunicazione seriale

USB serie B: 1 canale
RS-232C/422: 1 canale

Comunicazioni di rete

Ethernet 100Base-TX/10Base-T

1/0 parallelo

11 ingressi e 22 uscite

Interfaccia monitor

Uscita video RGB: 1 canale
Uscita S-VIDEO: 1 canale

Interfaccia della memory card

Slot per Compact Flash card, 1 canale

Tensione di alimentazione

204 ... 26,4 Vc.c.

Assorbimento

2.1 A max. circa (quando sono collegate due telecamere F500-S1)

Temperatura ambiente

Funzionamento: 0 ...55°C
Stoccaggio: —25 ... 65°C (senza formazione di ghiaccio o condensa)

Umidita relativa

Funzionamento/Stoccaggio: 35% ... 85% senza formazione di condensa

Dimensioni 100 x 198 x 134 mm (L x A x P) (esclusi connettori e altre parti sporgenti)
Peso Circa 1,6 kg (solo unita di controllo)

Accessori Nucleo in ferrite (1), Manuale di installazione

F500-S1

Tipo immagine

CCD da 2/3 di pollice

Dimensioni pixel

6,45 um (H) x 6,45 ym (W)

Otturatore

Otturatore elettronico con 10 velocita (da 1/24 a 1/10.000 s) modificabili tramite menu

Funzione parziale

Quattro impostazioni

Interfaccia di comunicazione

Conforme a Camera Link

Temperatura ambiente

Funzionamento: 0 ...50°C
Stoccaggio: -25...60°C
(senza formazione di ghiaccio o condensa)

Umidita relativa

Funzionamento/Stoccaggio: 30% ... 85% senza formazione di condensa

Dimensioni 50 x 40 x 90 mm (L x A x P) (esclusi connettori e altre parti sporgenti)
Peso Circa 270 g
Accessori Manuale di istruzioni

Requisiti di sistema per Vision Composer Net F500-CD2E

CPU

Pentium 111 600 MHz min. (consigliato Pentium Il 1 GHz min.)

Sistema operativo

Windows 2000 Professional, Service Pack 3 o superiore
Windows XP Home Edition, Service Pack 1 o superiore
Windows XP Professional, Service Pack 1 o superiore

Memoria 192 MB min. (consigliati 256 MB min.)
Disco rigido 200 MB min. di spazio libero
Monitor Risoluzione: 1.024 x 768 min.
Colori display: 165.536 colori (16-bit) min. (consigliati 16,8 milioni di colori (32-bit) min.)

Rete Rete 10BaseT-compatibile (consigliato 100Base-TX)
Sistema di | Controllore F500-C10-ETN/F500-C15-ETN
visione icazi

Applicazione F500-UM Versione 2.00 o successiva

software
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Dimensioni
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TUTTE LE DIMENSIONI INDICATE SONO ESPRESSE IN MILLIMETRI.
Per convertire i millimetri in pollici, moltiplicare per 0,03937. Per convertire i grammi in once, moltiplicare per 0,03527 |
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