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Darstellungsmittel

In dieser Betriebsanleitung werden folgende Darstellungsmittel verwendet:

-> markiert einen Arbeitsschritt, den Sie ausfiihren miissen
“ ACHTUNG! kennzeichnet Hinweise, bei deren Nichtbeachtung lhre Gesundheit oder die Funktionsféhigkeit des
Gerates geféahrdet ist

g HINWEIS kennzeichnet wichtige Zusatzinformationen, Tips und Empfehlungen

Allgemeine Sicherheitshinweise

gen Daten des elektropneumatischen Stellungsreglers, damit das Gerat einwandfrei funktioniert und lange einsatzfahig bleibt:

“ Bitte beachten Sie die Hinweise dieser Betriebsanleitung sowie die im Datenblatt spezifizierten Einsatzbedingungen und zulassi-

Das Geraét hat das Herstellerwerk in einem sicherheitstechnisch einwandfreiem und gepriften Zustand verlassen. Fir die
weitere korrekte Funktion sind sachgemaRer Transport, Lagerung bzw. Installation notwendige Voraussetzungen.

Halten Sie sich bei der Einsatzplanung und dem Betrieb des Geréates an die allgemeinen Regeln der Technik!

Installation und wartungsbedingte Eingriffe in das Gerét dirfen nur von qualifiziertem Fachpersonal und mit geeignetem
Werkzeug vorgenommen werden.

Beachten Sie die geltenden Unfallverhutungs- und Sicherheitsbestimmungen fur elektrische Gerate wahrend des Betriebes
und der Wartung des Gerates!

Treffen Sie geeignete Mafinahmen, um unbeabsichtigtes Betatigen oder unzuléssige Beeintrachtigungen auszuschlieRen !

Bei Nichtbeachtung dieser Hinweise und unzuléssigen Eingriffen in das Gerat entfallt jegliche Haftung des Herstellers,
ebenso erlischt die Garantie auf Geréate und Zubehorteile!

AH 2
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Geratebezogene Hinweise

Beachten Sie fir Installation und Betrieb in explosionsgefahrdeten Bereichen die jeweiligen nationalen Vorschriften. In
Deutschland ist dies die VDE 0165.

Beachten Sie beim elektrischen Anschlufd der eigensicheren Stromkreise die Angaben der jeweiligen Konformitéts-
bescheinigungen.

Ergreifen Sie geeignete MaRnahmen, die eine elektrostatische Aufladung von Kunststoff-Gehauseteilen verhindern
(siehe EN 100 015 - 1).

An die Ein- und Ausgéange der Platinen diurfen keine Komponenten angeschlossen werden, deren elektrische Daten aulRer-
halb der fir den eigensicheren Betrieb ermittelten und im Datenblatt des Stellungsreglers angegebenen Grenzen liegen.

An die serielle Schnittstelle durfen in explosionsgeféahrdeten Bereichen nur eigensichere Geréate angeschlossen werden.

Die Abnahme der Kunststoffabdeckung sollte nur in unbedingt notwendigen Féllen erfolgen; dabei ist das Gerat moglichst
vorher elektrisch aul3er Betrieb zu nehmen und solange zu warten, bis sich alle Kapazitaten mit Sicherheit entladen haben.

Eingriffe in das Geréat bei offenem Gehéause dirfen nicht in sehr feuchter oder aggressiver Atmosphéare vorgenommen werden.
Treffen Sie Vorkehrungen, die unbeabsichtigte mechanische Beschadigungen der Platinen oder ihrer Bauelemente ausschlie-
Ren. Beschranken Sie die Zeitdauer der Offnung des Gehauses auf das unbedingt notwendige MaR.

Schutz gegen Beschéadigung durch elektrostatische Aufladung

Das Gerat enthalt elektronische Bauelemente, die gegen elektrostatische Entla-
dung (ESD) empfindlich reagieren. Beruhrung mit elektrostatisch aufgeladenen
Personen oder Gegenstanden geféhrdet diese Bauelemente. Im schlimmsten Fall
werden sie sofort zerstort oder fallen nach der Inbetriebnahme aus.

Beachten Sie die Anforderungen nach EN 100 015 - 1, um die Mdglichkeit eines
Schadens durch schlagartige elektrostatische Entladung zu minimieren bzw. zu
vermeiden. Achten Sie ebenso darauf, da Sie elektronische Bauelemente nicht
bei anliegender Versorgungsspannung beriihren.

ACHTUNG
VORSICHT BEI HANDHABUNG !
ELEKTROSTATISCH
GEFAHRDETE
BAUELEMENTE / BAUGRUPPEN

Typ 8635 S/HART AH 3
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Uberzeugen Sie sich unmittelbar nach Erhalt der Sendung, daR der Inhalt nicht beschadigt ist und mit dem auf dem beigelegten
Packzettel angegebenen Lieferumfang tbereinstimmt. Generell besteht dieser aus:

» dem SideControl SIHART
» der Bedienungsanleitung fur den SideControl SIHART

Anbausétze fur Schub- oder Schwenkantriebe erhalten Sie als Zubehor.

Bei Unstimmigkeiten wenden Sie sich bitte umgehend an unseren Kundenservice:

Biurkert Steuer- und Regelungstechnik
Chr.-Burkert-Str. 13-17
Service-Abteilung
D-76453 Ingelfingen
Tel.: (07940) 10-252
Fax: (07940) 10-428

oder an lhre Burkert-Niederlassung.

Garantiebestimmungen

Diese Druckschrift enthalt keine Garantiezusagen. Wir verweisen hierzu auf unsere allgemeinen Verkaufs- und Geschéftsbedin-
gungen. Voraussetzung fur die Garantie ist der bestimmungsgeméfe Gebrauch des Gerétes unter Beachtung der spezifizierten
Einsatzbedingungen.

|
“ ACHTUNG! Die Gewahrleistung erstreckt sich nur auf die Fehlerfreiheit des SideControl. Es wird jedoch keine
Haftung tbernommen fiir Folgeschaden jeglicher Art, die durch Ausfall oder Fehlfunktion des Gera-
tes entstehen konnten.
AH 4 Betriebsanleitung-Nr. 803 899
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(1) EG-Baumusterprufbescheinigung

(2)  Gerfle und Schitzsysteme zur bestimmungsgemaBen Verwendung
in explosionsgefdhrdaten Barsichan - Richtlinie 94/%EG

(3) EG Baumusterpriifbescheinigungsnummer

TOV 99 ATEX 1492
(4) Gerdt Positionar Typ 8635 SIDE Control HART
(58} Hersteller: Burkert Werke GmbH & Co

(6) Anschrift: D-T4E53 Ingelfingen
Christian-Barkert-Stralie 1317

(7} Die Bauart dieses GerSles sowie dig verschiodonen zulfissigen Ausflhrungen sind in der
Anlage zu dieser Baumusterprifbescheinigung fesigelegt.

(8) Der TUV Hannover/Sachsen-Anhalt aV., TUW CERT-Zedifizlarungsstelle, bescheinigt als
banannte Stelle Nr. 0032 nach Arikel 9 der Richtlinie des Rates der Europdischen Gemeain-
schaflen wvom 23, Mérz 1994 (94/9/EG) die. Erullung der grundlegendan Sicherhaits- und
Gesundheitsanforderungen fir die Konzeption und den Bau von Gerdten und Schutzsystamen
zur bestimmungsgemalien Verwendung in explosionsgefahrdeten Bereichen gemaB Anhang
Il der Richifinie.

Die Ergebnisse der Prifung sind in dem vertraulichen Prifoericht Mr. 99/PX23900 fesigelegt.
{9) Die grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen werden erfiiit durch Uberain-
stimmung mit
EN50014:1997  EN50020:1994

(10) Falls das Zeichen "X" hinter der Bescheinigungsnummer steht, wird auf besondare
Bedingungen fir die sichere Anwendung des Gerites In dar Anlage zu dieser Bescheinigung
hingewiesean.

(11) Diese EG-Baumusterprifbescheinigung bezieht sich nur auf die Konzeption und den Bau des
festgelegten Gerdtes gemal Richtlinie 94/9/EG. Weitere Anforderungen dieser Richtlinie
gelten for die Herstellung und das Inverkehrbringan disses Gerdtes,

(12} Die Kennzeichnung des Gerdtes mul3 die folganden Angaben enthalten:

<
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@ N{1)2G EExialliCTe

TUV Hannover/Sachsen-Anhalt eV, Hannowver, 01.02.2000
TOV CERT-Zartifizlerungastalls

Am TOV 1
D-30519 Hannaover l_ﬁ
Der Leiber

T o Diese EG-Baumusterpriibescheinigung darf nur unverfindert weiterverbreftet werden.
Ausriige oder Anderungen baddrien der Genshmigung des TUV HannoverSachsen-Anhalt a.v.
Beite 173

Typ 8635 S/HART AH 5
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BaEz T8 1,G0m

TOV

(13) ANLAGE
(14) EG-Baumusterpriifbescheinigung Nr. TOV 99 ATEX 1492

{(15) Beschreibung das Gerites

Der Positioner Typ 8635 SIDE Control HART dient zum Anbau an diverse Antriebe innerhalb
des explosionsgefahrdeten Bereiches,

Die hiichstzuldssige Umgebungstemperatur betragt 60°C.

Elektrische Datan
Stromeingang in Zindschutzart Eigensicharheit EEx la 1IC
{KL 11, 12) nur zum Anschiuss an bescheinigte sigensichere
Stromkreise mit folgenden Hochstwarten:
Wh=230 V
L = 100 mA
Fi=1 W
Die wirksame innere Kapazitat und Indullivitit sind
vemachlassigbar klein.
Prozessragel- in Zindschutzar Elgensicherheit EExia IIC
aingang nur zum Anschluss an bescheinigte eigensichere
(KL 13, 14) Stromkreisa mit folgenden Hachstwarten:
=30 v
L = 100 mA
Fi=1 W
Die wirksame innere Indukdivitat ist vernachlassigbar kiein,
wirksame innare Kapazitdt 11 nF
Bindreingang in Ziindschutzart Eigensicharheit EExia IIC
(KL 15, 18) nuUr zum Anschiuss an ginen mach. Schalter
Hichstwerte:
U.= 88 V
L. =02 mA
hichstzul. AuBere Kapazitat C.= 55 uF
héchstzul, AuBera Indulkdivitat L, = 1000 mH
Schnittstelle RS 232 in Zdndschutzart Eigensicherheit EEx ia 1IC
(KL X4 1 bis 3) nur zum Anschluss an bescheinigte sigensichera
Stromkreise mit folgenden Hachstwartan:
U=88 V
l, = 100 mA
F. = 880 mWwW

Die wirksame innare Kapazitit und Indukdivitdt sind
vermachiissigbar klain.

Seite 213

AH 6
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Anlage zur EG-Baumusterpriifbescheinigung Nr. TOV 99 ATEX 1492

oder zum Anschluss an ein Programmigrgerat auBerhalb des
explosionsgefihrdetan Bereichas mit U = 250V

Optionen

Initiatoren in Zondschutzart Eigensicherheit EEx ia IC bzw, EEx ib IIC
(KL 45, 46 und 55, 56) nur zum Anschluss an beschainigte aigensichere

Stromkreise mit folgenden Hochstwerten:

U= 1556 V

Ll = 52 mA

Fi= 160 mW

wirksame innere Kapazitit C, = 200 nF

wirksame innere Induktivitdt L, = 0,2 mH

<
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Istwertausgabe in ZUndschutzart Eigensicherheit EEx ia IIC

(KL 31, 32) nur zum Anschiuss an bescheinigte slgensichera
Stromkreise mit folgenden Hochstwarten:
U= 30 VW
Iy = 100 mA
P=1 W
Die wirksame inners Kapazitat und Induktivitat sind
vemachidssigbar klgin,

Bindrausgénge in Zindschutzart Eigensicherheit EEx ia IIC

(KL 42, 43 und 52, 53) nur zum Anschiuss an bascheinigte sigansichars
Stromkraise mit folgenden Hochstwarten:

Die wirksame innere Kapazitat und induktivitat sind
vernachldssigbar kiain.

Die Anschilisse fir Piezoventile, Wegmesssystem, HART-, Anzeige- und Drucksensarplatine
sind gerdtaintame aigensichars Stromkraisa.
(16} Prifungsunteriagen sind im Prifbericht Nr.: 99/PX23990 aulgslistet,

(17} Besonders Bedingung
kaina

(18) Grundlegends Sicherheits- und Gesundhaitsanforderungen
kaine rusétziichen

B 1008 PO oo

Seite 13
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EG-Baumusterpriifbescheinigung Nr. TUV 99 ATEX 1492

dar Firma: BlUrkert Werke GmbH & Co
Christian-Blrkert-Strafe 13-17
D-74653 Ingelfingan
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Dar Positioner Typ 8635 SIDE Control HART darf kinftig entsprechend den im Prifbericht
aufgelisteten Unterlagen gefertigt werden.

Die Anderungen betrafien den inneren Aufbau und die Erweiterung der Temperaturklassen.
Die héchsizuldssige Umgebungstemperatur fur die Temperaturklassen TS und T4 betragt
jeweils +65°C.

Die elekirischen Daten gelten unverdndert fir diese Ergénzung.
{16} Prifungsunteragen sind im Prifbericht Nr. 00 PX 10101 aulgefistat.

(17} Besondere Badingungen
kg

(18) Grundlegende Sicherhaits- und Gesundheitsanforderungan
keine zusdizlichen

Tiiv Hannever/Sachaan-Anhalt oV, Hannover, 26.05.2000
TUV CERT-Zertifizierungsstelie

A TOV A

B-30619 Hannover

Der Laitar

th: IR

BAdE E

Seite 114
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Der SideControl SIHART ist ein elektropneumatischer Stellungsregler (Positioner) fiir pneumatisch betatigte Stetigventile mit
einfachwirkenden Schubantrieben oder Schwenkantrieben. Der Side Control SIHART kann Uber eine Tastatur mit Display bedient
werden. Daruiber hinaus steht als Option eine Kommunikation nach dem HART-Protokoll zur Verfiigung.

Aufbau des Side Control SIHART
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Display mit 3 Bedientasten

Schraubklemmen

Verschraubungen PG13,5

Erdungsschraube

SB 2 Betriebsanleitung-Nr. 803 899
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Merkmale des Aufbaus

«  WegmeRsystem

sehr hoch auflésendes Leitplastikpotentiometer

* Mikroprozessorgesteuerte Elektronik
fur die Signalverarbeitung, Regelung und Ansteuerung des Piezostellsystems; Sollwertvorgabe und die Versorgung der
Elektronik erfolgt tGber ein 4..20-mA-Normsignal

* Bedienelemente
Die Einstellung des Gerates (Konfigurierung und Parametrierung) kann lokal Gber drei innenliegende Tasten erfolgen. Zur

Anzeige dient ein innenliegendes 8stelliges 16-Segment-LC-Display. Hiermit kann auch der Sollwert oder der Istwert ange-
zeigt werden.
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* Stellsystem

Zur Ansteuerung des Ventilantriebs dient ein Piezostellsystem.

« Stellungsriickmeldung (als Option - in Vorbereitung)

Uber 2 induktive Naherungsschalter (Initiatoren)

« Elektrische Schnittstellen

PG13,5-Durchfiihrungen mit Schraubklemmen

¢ Pneumatische Schnittstellen:

Innengewinde G1/4”

¢ Gehause

Aluminium-Gehause mit aufklappbarem Deckel und unverlierbaren Schrauben.

¢ Anbau an Schub- und Schwenkantriebe

nach NAMUR-Empfehlung (DIN IEC 534 T6 bzw. VDI/VDE 3845)

Typ 8635 S/HART SB3
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Funktion des Positioners Side Control SIHART

Funktionsschema des Positioners in Verbindung mit einem Stellventil mit einfachwirkendem
Membranantrieb

SideControl
r-r--=--=--=-=-=--=-=--=- I
< | Istposition
S - I
& externer I |
S Stellungs- Stellungs- | .
O Sollwert | > regler | pneumatischer
e I Antrieb
I I (einfach-
R | I — . | Wegme| ! — wirkend)
I | | system }
! | Hebel
| |
( : ——— | mecha .
Druck- | ! : nismus Ventil
versorgung : , t (Stellglied)
' 1
o |

Abluft

— e e e o o e e = = =
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burkert SYSTEMBESCHREIBUNG

Betrieb des Side Control S/HART als Stellungsregler

Der Positioner regelt die Stellung des pneumatischen Antriebs aus, wobei das WegmefRsystem die aktuelle Position (POS)des
Antriebs erfal3t. Der Regler vergleicht diesen Stellungs-Istwert mit dem als Normsignal vorgebbaren Sollwert (CMD). Liegt eine
Regeldifferenz (Xd1) vor, wird ein pulsweitenmoduliertes Spannungssignal als Stellgrof3e an das Stellsystem gegeben. Bei positi-
ver Regeldifferenz wird Uber den Ausgang B1 das Beluftungspiezoventil angesteuert, bei negativer Regeldifferenz Giber den
Ausgang E1 das Entliftungspiezoventil. Auf diese Weise wird die Position des Antriebs bis zur Regeldifferenz 0 verandert. Z1
stellt eine StorgroflRe dar.

Schematische Darstellung der Stellungsregelung

211
« o ]
! B1 ' Ventil- S
CMD: Xd1 Pk , o6ffnung "
1 > O > h- I -
[y E1 I > S
1
- : L
Stellungs- ! Stellungs- Stellsystem  Stetigventil | S
sollwert | regler (Piezoventile) :
| :
I
| POS B I
| < |
! |
! |
| WegmeRsystem |
1 Stellungsregelkreis X

Betrieb des Side Control S/HART als Prozelregler

Wird der Positioner als Prozel3regler betrieben, wird die zuvor erwéhnte Stellungsregelung zum untergeordneten Hilfsregelkreis.
Insgesamt ergibt sich somit eine Kaskadenregelung. Der ProzeRregler (als Hauptregelkreis) ist im SideControl als PID-Regler
implementiert. Als Sollwert wird in diesem Fall der Prozef3-Sollwert (SP) vorgegeben und mit dem Istwert (PV) der zu regelnden
Prozel3gréRRe, der von einem Sensor geliefert wird, verglichen. Die Bildung der Stellgro3e erfolgt entsprechend der Beschreibung
des Stellungsreglers. Z2 stellt eine auf den Prozel3 wirkende StorgroRe dar.

Schematische Darstellung der Prozel3regelung

221
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————— = Ventil- Prozef-
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sollwert regler regelkreis
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[

Transmitter
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Schnittstellen des SideControl S/HART

Schematische Darstellung der Schnittstellen des Side Control SIHART

Binéreingang > Initiator 1 .
| g g
ProzeB-Istwert-Eingang ™. | & - = Initiator 2 e
?...2% MA e ) | s Positioner >
nur bei ProzeRregler) . = ; D
¢ L . SideControl S = 2 binare Ausgénge o
Sollwert (4...20 mA) SideControl HART
optional mit =~ 5 analoge Rickmeldung ™.
ﬁ HART-Kommunikation o g’ 4..20 mA (Stellungs- "
) > » oder ProzeRwert)
D g
S Bedienung
)
o
ﬁ @ Anmerkung: Opionale Ein- und Ausgénge
sind gestrichelt dargestellt
HINWEIS Der SideControl SIHART ist ein 2-Leiter-Geréat, d.h. die Spannungsversorgung erfolgt tGiber das
4..20-mA-Signal.

SB 6 Betriebsanleitung-Nr. 803 899
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Eigenschaften der Software

Stellungsregler mit Zusatzfunktionen

« Automatische Anpassung des Stellungsreglers an das verwendete Stellventil
« Dichtschlie3funktion

¢ Hubbegrenzung

* Begrenzung der Stellgeschwindigkeit

« Korrekturkennlinie zur Anpassung der Betriebskennlinie wahlbar
(zur Verfugung stehen verschiedene Standardkennlinien oder eine frei programmierbare Kennlinie)

« Unempfindlichkeitsbereich

e Umkehr der Wirkrichtung von Soll- und Istwert

<
O
(%)
-
S
)
S

« Aufteilung des Einheitssignalbereichs auf 4 Stellungsregler

« Skalierung des Istwert-Eingangs
* Codeschutz

* Rucksetzen auf Werkseinstellungen

ProzeRRregler (Option)
* PID-Regler; Parameter einstellbar
« Eingénge skalierbar

« Auswahl der Sollwertvorgabe (liber 4..20-mA-Signal oder Uber Tasten)

Kommunikation tber HART-Protokoll (Option)

Typ 8635 S/HART SB7
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Technische Daten

Werkseinstellungen

Funktion Werkseinstellung Funktion Werkseinstellung
ACTFUNC FUNCSNGL PLO - OBND 1% *
CHARACT CHA LN PLO - SETP SETP INT *
% CUTOFF CUr, =1%; CUr™ =99% | RCO-INP INP Y208 *
2
S DIR.CAO DIR.CRISE RCO - FILT x
)
S
DIR.ACT DIR.ARISE PCO - SCAL UNIT L/S *
SPLTRNG SR, =0 (%); 58" =100 (%) | COOF £0DE 0000
X.LimT L, =0%, LUnT =100%
XTIRE keine Begrenzung
X.C0 DBND 1%

* Prozef3regler

SB 8 Betriebsanleitung-Nr. 803 899
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SYSTEMBESCHREIBUNG

Daten des SideControl S/IHART

Betriebsbedingungen

Zulassige Umgebungstemperatur

Schutzart

-25...+65°C (bei Nicht-Ex-Geraten oder T4/T5)
-25...+60°C (bei T6)

IP 65 nach EN 60529 (nur bei korrekt angeschlossenem Kabel)

Konformitat mit folgenden Normen
CE-Zeichen

Explosionsschutz (optional)

konform bzgl. EMV-Richtlinie 89/336/EWG

EEXia [IC T4/T5/T6

Mechanische Daten
AuRenmalle Gehause (B x H x T)

Gehausematerial

Dichtmaterial
Sonstige Aul3enteile

Masse

174 x 88 x 93

Aluminium
hartanodisiert und pulverbeschichtet

NBR / Neoprene
rostfreier Stahl

ca. 1,5 kg

Elektrische Daten
Anschlisse

Versorgung

2 PG13,5-Durchfiihrungen mit Schraubklemmen 0,14 bis 1,5 mm?

Uber Einheitssignal 4 - 20 mA

Pneumatische Daten
Steuermedium
Drucktaupunkt
Olgehalt
Staubgehalt

Temperaturbereich der Druckluft

Druckbereich

Luftleistung Steuerventil

Eigenluftverbrauch im
ausgeregelten Zustand

Anschlisse

Schwankung des Versorgungsdrucks

bei 1,4 bar Druckabfall tiber Ventil
bei 6 bar Druckabfall tiber Ventil

Instrumentenluft, 6l-, wasser- und staubfrei

mind. 10 Grad unterhalb der niedrigsten Betriebstemperatur
<1 mg/m3

< 40 pm TeilchengrofRe

-25...+65°C (bei Nicht-Ex-Geréaten oder T4/T5)
-25...+60°C (bei T6)

1,4..6,0 bar
+10 %

ca. 55 NI/min fur Be- und Entluftung
ca. 170 Nl/min fir Be- und Entliiftung

0,0 NI/min

Innengewinde G1/4"

Typ 8635 S/HART
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INSTALLATI

Inhalt:

Anbau und Montage des SideCONIOl S/HART ...ttt ttta e e ettt e e e s ssraaa e e esstnraaaees
Anbau an ein Stetigventil mit Schubantrieb nach NAMUR
Anbau an ein Stetigventil mit Schwenkantrieb
FIUIAISCREE ANSCRIUR ...ttt e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e
Elektrischer Anschlul3

burkert INSTALLATION ( ;
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INSTALLATION burkert

Anbau und Montage des Side Control SIHART

Der Positioner Typ Side Control kann an unterschiedliche Stetigventile angebaut werden. Infrage kommen hierbei Stetigventile mit
Schubantrieb nach NAMUR oder mit Schwenkantrieb.

Anbau an ein Stetigventil mit Schubantrieb nach NAMUR

Die Ubertragung der Ventilstellung auf das ins Side Control eingebaute WegmeRsystem erfolgt {iber einen Hebel (nach NAMUR).

Anbausatz an Schubantriebe (Id.-Nr. 787 215)
(kann als Zubehor von Birkert bezogen werden)

Lfd. Nr. Stiick enennung
Sy 1 1 NAMUR-Anbauwinkel IEC 534
% 2 1 Abgriffotgel
~ 3 2 Klemmestiick
S 4 1 Mitnehmerstift
% 5 1 Konusrolle
6 1 Hebel NAMUR
7 2 U-Bolzen
8 4 Sechskantschraube DIN 933 M8 x 20
9 2 Sechskantschraube DIN 933 M8 x 16
10 6 Federring DIN 127 A8
11 6 Scheibe DIN 125 B8,4
12 2 Scheibe DIN 125 B6,4
13 1 Feder VD-115E 0,70x11,3x32,7x3,5
14 1 Federscheibe DIN 137 A6
15 1 Sicherungsscheibe DIN 6799 - 3,2
16 3 Federring DIN 127 A6
17 3 Sechskantschraube DIN 933 M6 x 25
18 1 Sechskantmutter DIN 934 M6
19 1 Vierkantmutter DIN 557 M6
21 4 Sechskantmutter DIN 934 M8
22 1 Fuhrungsscheibe 6,2x9,9x15x3,5
Montage

- Montieren Sie den Bugel (2) mit Hilfe der Klemmstiicke (3),
Sechskantschrauben (17) und Federringe (16) an der Antriebs-
spindel.

—>» Bauen Sie den Hebel zusammen (falls nicht vormontiert).
Der Abstand des Mitnehmerstiftes von der Achse sollte gleich dem
Antriebshub sein. Dadurch ergibt sich ein Schwenkbereich des Hebels @ @
von 60°. So ist sichergestellt, dal das Wegmel3system mit guter
Aufldsung arbeitet. Die auf dem Hebel aufgedruckte Skala ist nicht l
relevant.
)
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Schwenkbereich
des Hebels (60°)
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~
Abstand = Hub des Antriebs
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burkerl INSTALLATION

—> Stecken Sie den Hebel auf die Achse des Side Control auf und
schrauben Sie ihn fest.

—>» Befestigen Sie den Anbauwinkel (1) mit Sechskantschrauben (9),
Federringen (10) und Scheiben (11) auf der Rickseite des
SideControl.

Side Control hangt von der Antriebsgrofe ab.

= Halten Sie zur Ermittlung der richtigen
Position des Side Control mit dem Anbau-
winkel an den Antrieb. Dabei muR3 die
Konusrolle (5) am Hebel des
Wegmelsystems im Bugel (2) am Antrieb
Uber den gesamten Hubbereich frei laufen
kénnen. Bei 50% Hub sollte die Hebel-
stellung in etwa waagrecht sein (s. u.
"Ausrichtung des Hebelmechanismus").

g HINWEIS Die Wahl der verwendeten M8-Gewinde am

deutsch

Bei Antrieb mit GuRrahmen

- Befestigen Sie den Side Control Positioner mit Anbauwinkel mit einer
oder mehreren Sechskantschrauben (8), Scheiben (11) und
Federringen (10) am Gufrahmen.

Bei Antrieb mit Saulenjoch

- Befestigen Sie den Side Control Positioner mit Anbauwinkel mit den
U-Bolzen (7), Scheiben (11), Federringen (10) und
Sechskantmuttern (21) am Saulenjoch.

Ausrichtung des Hebelmechanismus

Der Hebelmechanismus kann erst dann korrekt ausgerichtet werden, wenn das Geréat elektrisch und pneumatisch angeschlossen
ist.

—>» Fahren Sie den Antrieb im Handmodus auf halben Hub (entsprechend der Skala am Antrieb).
—>» Verschieben Sie das Geraét in der Hohe derart, daf3 der Hebel waagrecht steht.

—> Fixieren Sie anschlieRend das Geréat entgultig am Antrieb.

Typ 8635 S/HART IB3
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Anbau an ein Stetigventil mit Schwenkantrieb

Die Achse des im Side Control integrierten Wegmeysystems wird direkt an die Achse des Schwenkantriebs angekoppelt.

Anbausatz an Schwenkantriebe (Id.-Nr. 651 741)
(kann als Zubehor von Birkert bezogen werden)

Lfd. Nr. Stiick Benennung
1 1 Adapter
2 2 Gewindestift DIN 913 M4 x 4
3 4 Zylinderschraube DIN 933 M6 x 12
4 4 Federring B6

Weitere notwendige Zubehdrteile

Anbaukonsole mit Befestigungsschrauben (nach VDI/VDE 3845) - vom Hersteller des Schwenkantriebs zu beziehen

<
&)
%)
-
S
QO
o

Montage:

—> Legen Sie die Anbauposition des Side Control fest (parallel zum
Antrieb oder um 90° gedreht).

=> Ermitteln Sie die Grundstellung und Drehrichtung des Antriebs.

=> Stecken Sie den Adapter (1) auf die Achse des SideControl auf und
befestigen Sie ihn mit 2 Gewindestiften (2).

Einer der Gewindestifte soll dabei auf der Anflachung an der Achse
aufliegen (Verdrehschutz! ). Dabei ist zu gewahrleisten, daf3 sich die
Achse des SideControl nur in einem der in der Zeichnung unten
angegebenen Bereiche bewegen kann (Beachten Sie die
Anflachung an der Achse! ).
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burkerl INSTALLATION (

=> Setzen Sie denSideControl auf die Anbaukonsole auf und befestigen
Sie ihn mit 4 Zylinderschrauben (3) und Federringen (4).

<
O
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-
S
)
S

=>» Setzen Sie den Side Control mit der Anbaukonsole auf den
Schwenkantrieb auf und befestigen Sie ihn.

HINWEIS Wird nach dem Start der Funktion X.7UNE im LC-Display die Meldung X4¢¢ 5
angezeigt, ist die Ausrichtung der Achse des Side Control zur Achse des Antriebs nicht korrekt.

=> Uberpriifen Sie in diesem Fall die Ausrichtung wie oben beschrieben.

—>» Wiederholen Sie anschlieRend die Funktion X.TUNE .

Typ 8635 S/HART IB5
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Fluidischer Anschlufd

Die Lage der pneumatischen Anschlisse zeigt die folgende Zeichnung

Ny
&)
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-
S
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o

Entluftungs-
anschluf

3 .
Arbeits-

anschlufy
2
Versorgungs-
druckanschlufy
1

—> Legen Sie den Versorgungsdruck an den Druckanschluf3 1.
—> Verbinden Sie den Arbeitsanschluf3 2 mit der Kammer des einfachwirkenden Antriebs.

—>» SchlieBen Sie an den Anschluf 3 nach Mdglichkeit einen Schalldampfer oder ahnliches an. Wird der Anschluf offengelassen,
besteht die Gefahr, dal3 Spritzwasser in den Side Control eindringt.

1B 6 Betriebsanleitung-Nr. 803 899
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Elektrischer Anschluld

INSTALLATION ( ;

- OffnenSie zum elektrischen AnschluB des Side Control den Geh&usedeckel durch Losen der 2 Schrauben.

Belegung der AnschluBklemmen

11 + )
12 - @
13 + @
14 - @
81 %)
82 %,
41 + %)
42 - %)
51 + %)
52 - %)
Bezeichnung |Belegung f\uRere Beschaltung
der Klemme
11+ Sollwert + 4..20 mA-Signal
12 - Sollwert - GND
13 + Prozel3-Istwert + (Option) |4..20 mA-Signal
14 - Prozel3-Istwert - (Option) [GND
81 Binarer Eingang Uber Schalter (SchlieRer)
verbunden mit Klemme 82
82 Binarer Eingang
41 + Initiator 1 + (Option)
42 - Initiator 1 - (Option)
51+ Initiator 2 + (Option)
52 - Initiator 2 - (Option)

g HINWEIS

“ ACHTUNG!

H Der Anschluf? eines Potentialausgleichsleiters (PE) an die Elektronik ist nicht erforderlich.

Beachten Sie beim elektrischen AnschluRR der eigensicheren Stromkreise in jedem Fall die
Angaben in der beiliegenden Konformitatsbescheinigung!

Typ 8635 S/HART
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BEDIENUNG DES
STELLUNGS-

REGLERS

Inhalt:

Bedien- UNd ANZEIGEEIEIMENLE ................ueeeeeeeeee ettt e et sttt e e e e sttt e e e ss st e e e e e sstsstaaaeasstsns rseessesssissesees BS 2
1= T0 [T =] o = o 1= o R BS 2
Inbetriebnahme und Einrichten als StellUNGSIEQIET ..............ccoeereeeeeeesiiieiieeessitees ettt esiiiaaaaeeise aveaes BS 3
GrUNAEINSTEIIUNGEN ...ttt st e s st et e e e b et e s s b e e e e aabe e sabe e e enbeeeeneee BS 3
Vorgehensweise zum Festlegen der GrundeinsStellUNgeN ..........ccuveviiiiiiiiie e BS 3
Werkseinstellungen des StellUNGSIEOIEIS .......ouuiii it sbe e reee e BS 3
Konfigurieren der ZUSAIZIUNKHONEN .............c..uuueeeieiiieieeeeessieee e e sesitteea e esssastaaaeasstssaaaaeassissnaaaeass aeesssisssesseens BS6
Tasten in der KONfIQUIIEIEDENE ......coo i e sbeee e BS 6
o] 1o [T T=T 4 10T 1 USSR BS 6
F AN 1T w4 18T Qi o] =T o PR BS 8
R T ettt AR SRRt BS 10
CUTOFF ..ottt s e e n s BS 12
DUR.EIILY ettt s a s AR BS 13
DIRRCT
SIPLTRING ..ot a s 222 5SS A e A e nas BS 15
LT ettt s BS 16
S0 OO BS 17
KEONTROL oottt ettt BS 18
EODE ..ottt s BS 19
BINAN ettt At BS 20
ERLUSER ettt a 4222 AR BS 21
TR AT ettt e BS 22
BEAIENUNG UES PIOZESSES ...eoveeeeieiieeeeeteee e ettt ettt e e e ettt e e e ettt e e e s s sasseaaeessstssaaaaaaiss resessesssssresees BS 23
BetriebSZUSIANT AUTOMATIK ...ttt e e ettt e e e e e sttt a e e e e sstsnanaseessns seeesessnssnrenes BS 24
BEtrieDSZUSTANT HAND ...ttt e et e e et e e et e e ettt e e et aa e e tseaeasts tseesssnessnseesans BS 25

Typ 8635 S/HART BS1
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BEDIENUNG DES STELLUNGSREGLERS burkert

Bedien- und Anzeigeelemente

Der SideControl SIHART ist mit einem 3-Tasten-Bedien- und Anzeigeelement mit LC-Display ausgestattet. Die Funktion der
Tasten ist in den folgenden Kapiteln beschrieben.

PFEIL-Taste "ober” ﬁ‘/’ || HAND/AUTOMATIK-Taste

; | T ——————— LeD (ohne Funktion)

fly
&
%))
-
=)
)
S

PFEIL-Taste "unten”

Bedienebenen

Die Bedienung des SideControl SIHART erfolgt Uber zwei Bedienebenen:

* Prozel3bedienebene:
Nach Einschalten des Geréates ist die ProzeRbedienebene aktiv. In dieser Ebene schalten Sie zwischen den Betriebszu-
stdénden AUTOMATIK und HAND um. Im Betriebszustand AUTOMATIK lauft die Stellungs- bzw. ProzeRregelung, im Betriebs-
zustand HAND kann das Ventil manuell auf- bzw. zugefahren werden.

* Konfigurierebene:

In der Konfigurierebene spezifizieren Sie bei der ersten Inbetriebnahme die Grundfunktionen und konfigurieren bei Bedarf
Zusatzfunktionen.

P - -
rozelRbedienebene _“ 5 sec Konfigurierebene
> N
HAND AUTO- ﬁrn”k':i‘i o | Zusatz-
MATIK funktionen
<l ﬂ End

BS 2 Betriebsanleitung-Nr. 803 899
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Belegung der Tasten

% HAND/AUTOMATIK-Taste Wechsel zwischen Haupt- und Untermenipunkten,
= z. B. ACT FUNC - FUNCS/6L

A v Pfeiltasten Wechsel zwischen gleichberechtigten Menipunkten,
z. B. ACTFUNC - CHARACT

Werkseinstellungen des Stellungsreglers

<
O
a

Funktion Werkseinstellung Funktion ~ Werkseinstellung =
S

ACTFUNC FUNCSNGL SPLTRNG SR, =0 (%); 58 7 =100 (%)

CHARRLT LHALIN xLmr Lm, =0%, LA =100%

OIR L1 OIR LRISE X.TinE keine Begrenzung

CUTOFF T, =1%; LUTT =99% X.C008ND 1%

ORACT OIR ARISE O0E O0E 0000

Inbetriebnahme und Einrichten als Stellungsregler

0O Fuhren Sie vor Beginn der Inbetriebnahme die fluidische und elektrische Installation aus

Grundeinstellungen

Bei der ersten Inbetriebnahme des Positioners ist die automatischen Anpassung des Stellungsreglers an die jeweiligen
Betriebsbedingungen (X.7TUNE) zu starten. Die dazu notwendigen Schritte werden im folgenden naher erlautert.

Vorgehensweise

Nach dem Einschalten der Betriebsspannung befindet sich der Positioner in der Prozel3bedienebene im Betriebszustand AU-
TOMATIK. Zum Festlegen der Grundeinstellungen schalten Sie in die Konfigurierebene um. Halten Sie dazu die HAND/AUTO-
MATIK-Taste 5 Sekunden lang gedriickt. Danach erscheint auf dem Display mit AO0FUNCT der erste Menipunkt des Haupt-
mendus.

Zur Durchfiihrung einer Einstellung unter einem Menupunkt driicken Sie erneut kurz die HAND/AUTOMATIK-Taste. Danach
erscheint auf dem Display einer der Mentunterpunkte. Zwischen diesen Unterpunkten kann durch Betétigen der Pfeiltasten hin-
und hergeschaltet werden. Die eigentliche Einstellung erfolgt dadurch, da bei dem ausgewahlten Unterpunkt des Menus die
HAND/AUTOMATIK-Taste gedriickt wird. Zwischen den Haupmenupunkten (A0OFUNET, X.TUNE...) kann ebenfalls durch Betétigen
der Pfeiltasten gewechselt werden.

Typ 8635 S/HART BS 3
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Hauptment fur die Einstellungen bei der Inbetriebnahme

Betriebs- ADOFUNCT
zustand T’ 0 bei der Erstinbetriebnahme uberspringen
AUTOMATIK
oder HAND
A

X.TUNE S

S

<H>
®

| S

B AT

fly
&
%))
-
=)
)
S

®

@ RDOFUNCT

siehe Abschnitt "Konfigurierung von Zusatzfunktionen"

O Uberspringen Sie diesen Meniipunkt bei der ersten Inbetriebnahme

BS 4 Betriebsanleitung-Nr. 803 899
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@ XTUNE

Autotune fur Stellungsregler

Starten der automatische Anpassung des Stellungsreglers an die jeweiligen Betriebsbedingungen ( X.TUNE):
Folgende Funktionen werden selbsttétig ausgeldst:

* Anpassung des Sensorsignals an den (physikalischen) Hub des verwendeten Ventils

*  Ermittlung von Parametern zur Ansteuerung des integrierten Piezo-Stellsystems

*  Einstellung der Reglerparameter des Stellungsreglers. Die Optimierung erfolgt nach den Kriterien einer moglichst
kurzen Ausregelzeit und Uberschwingungsfreiheit.

0 Schalten Sie die Betriebsspannung ein E
2
0 Halten Sie die HAND/AUTOMATIK-Taste 5 Sekunden lang gedriickt Umschalten in die Konfigurierebene S
____________________________________ (46)
O Betatigen Sie die PFEIL-Taste @ Scrollen zum Menupunkt X.TUNE
O Halten Sie die HAND/AUTOMATIK-Taste 5 Sekunden lang gedrickt Start von X.TUNE
Display-Anzeige Beschreibung
TUNE 5 Countdown von 5 bis 0 zum Starten von
Aligiue XTUNE _|Be—» ------------ .
TUNE Y 1
: A 5s 1
. 1
TUNE O :
1
\ XTUNE T Anzei r ger laufenden A ne- = i
i Phgilege der gerade ablaufenden Autotune X TUNE END |2
| XTUNE 2 (der Fortgang wird durch einen sich drehen-
den Balken am linken Rand des
\ X.TUNE 3 Displays angezeigt)
! X.TUNE Y
X.TUNE.END Anzeige blinkend => Ende der Autotune
XERR XX Anzeige bei Auftreten eines Fehlers
(Anzeige rechts: Fehlernummer)

O Dricken Sie kurz die HAND/AUTOMATIK-Taste Speichern der Betriebsbedingungen
0 Betatigen Sie die PFEIL-Taste @ Scrollen zum Meniipunkt 80
O Driicken Sie kurz die HAND/AUTOMATIK-Taste Riicksprung in den Betriebszustand

AUTOMATIK oder HAND

Anmerkung: Bei Inbetriebnahme des Positioners ist die Ausfilhrung von “X.TUNE" unbedingt erforderlich. Hierbei ermittelt der
Positioner selbsttéatig die fur das verwendete Ventil und die aktuell vorliegenden Betriebsbedingungen (Versorgungsdruck) opti-
malen Einstellungen.

Die Funktion “ X.TUNE” sollte bei drucklosem oder abgesperrtem Ventil durchgefiihrt werden, da sonst Druckschwankun-

gen im Ventil zu einer Fehlanpassung des Reglers fuhren kdnnen. Der Versorgungsdruck (pneumatische Hilfsenergie)

sollte auf den Wert eingestellt werden, der auch im spéteren Betrieb herrscht!

“ ACHTUNG!

Wahrend der Ausfuhrung der Autotune-Funktion bewegt sich das Ventil selbsttatig aus
seiner augenblicklichen Stellung. Fihren Sie aus diesem Grund die Autotune niemals bei
laufendem ProzefR durch!

Typ 8635 S/HART BS5
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© :&no

Verlassen des Hauptmenus

O Zum Verlassen des Hauptmenis wéahlen Sie mit den Pfeiltasten @ @ den Menlpunkt ENG.

O Nach Driuicken der HAND/AUTOMATIK-Taste befindet sich das Gerat wieder in dem Betriebszustand, in dem
es sich vor dem Umschalten in das Hauptment befand (  HAND oder AUTOMATIK).
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Konfigurieren der Zusatzfunktionen

HINWEIS Das Bedienkonzept des Positioners basiert auf einer strikten Trennung zwischen Grund- und Zusatz-
funktionen. Im Auslieferungszustand des Gerates sind nur die Grundfunktionen AGOFUNCT, X.TUNE und END
aktiviert. Sie sind fur den normalen Betrieb ausreichend.

Fir anspruchsvollere Regelungsaufgaben wahlen und spezifizieren Sie Zusatzfunktionen in der
Konfigurierebene.

Tasten in der Konfigurierebene

Betéatigen der Taste im  Menu in einem ausgewahlten und bestéatigten Menipunkt
Ny
@ Blattern nach oben (Auswahl) Inkrementieren (VergréRern) von Zahlenwerten 8)
~—
S
Blattern nach unten (Auswabhl) Dekrementieren (Verkleinern) von Zahlenwerten QO
S
Betéatigen der Taste im Menu im Menu  ARBOFUNCT
— Bestétigen des gewahlten Bestétigung des gewdhlten Menupunktes des Zusatz-
W/Q Menupunktes menus zur Aufnahme in das Hauptmeni. Der Menipunkt
wird im Zusatzmeni mit einem Stern (*) gekennzeichnet.
Bestétigen eingestellter Werte Der Menlpunkt erscheint im Hauptmenu und kann dort
ausgewahlt und bearbeitet werden.
Bestéatigung des gewdhlten, mit einem Stern gekenn-
zeichneten Menupunktes des Zusatzmenus zur Strei-
chung aus dem Hauptmenda.

Konfiguriermeni

Umschalten zwischen ProzeRbedienebene und Konfigurierebene

ProzeRRbedienebene D 5 sec Konfigurierebene
=~ -
HAND AUTO- fca';:l‘(ggnen Zusatz-
MATIK menu
<< D END

O Um das Konfiguriermeni zu aktivieren, driicken Sie in der ProzeRbedienebene die HAND/AUTOMATIK-Taste 5 Sekunden
lang.

Das Konfiguriermenu besteht aus einem Haupt- und einem Zusatzmenu. Das Hauptmeni enthalt zunéchst die Grundfunktio-
nen, die bei der Erstinbetriebnahme unbedingt erforderlich sind. Das Zusatzmeni umfaf3t die wahlbaren Zusatzfunktionen.
Es ist Uber den Menupunkt ASOFUNCT des Hauptmenus erreichbar. Eine Spezifizierung von Geratefunktionen und -parametern
ist nur innerhalb des Hauptmenis maglich. Bei Bedarf 1af3t sich aber das Hauptmeni um Zusatzfunktionen aus dem
ZusatzmenU erweitern, die dann ebenfalls spezifiziert werden kénnen.

Typ 8635 S/HART BS 7
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Aufnahme von Zusatzfunktionen ins Hauptmeni

O Wahlen Sie im Hauptmenii den Menipunkt DOFUNCT aus (—Taste 5 s dricken).
O Sie gelangen durch Betétigen der -Taste in das Zusatzmendi.
O Wahlen Sie mit den @ @ -Tasten die gewlinschte Zusatzfunktion aus.

O Durch Driicken der —Taste bestatigen Sie die Aufnahme der Zusatzfunktion in das Hauptmenu. Die Funktion wird
automatisch mit einem Stern (*) gekennzeichnet.

Alle markierten Funktionen werden nach Bestatigung von ENDFUNCT in das Hauptment Gbernommen.

O Geben Sie im Hauptmenu die Parameter der Zusatzfunktionen ein.

Entfernen von Zusatzfunktionen aus dem Hauptment

fly
&
%))
-
=)
)
S

0 Wahlen Sie im Hauptmenii den Meniipunkt — ADDFUNCT aus ([G) Taste 5 s driicken)..
O Sie gelangen durch Betatigen der -Taste in das Zusatzmend.
O Wwabhlen Sie mit den @ -Tasten eine mit (*) gekennzeichnete Zusatzfunktion aus.

O Durch Driicken der —Taste bestétigen Sie das Entfernen der Zusatzfunktion (der kennzeichnende Stern (*) wird
entfernt).

O Nach Bestatigung von  ENOFUNCT mit der -Taste ist die Zusatzfunktion deaktiviert und aus dem Hauptmeni
entfernt.

Einstellen von Zahlenwerten

Zahlenwerte stellen Sie in den dafuir vorgesehenen Menupunkten durch ein- oder mehrmaliges Betétigen der Tasten @
(VergroRern des Zahlenwertes) oder @ (Verkleinern des Zahlenwertes) ein. Bei vierstelligen Zahlen kann nur die blinkende

Stelle mit @ @ eingestellt werden. Durch Betétigen der -Taste schalten Sie zur jeweils nachsten Stelle um.

Prinzip der Aufnahme von Zusatzfunktionen ins Hauptment

H t . Bestatigung des 7 t N
auptmenu a usatzmenu
i _
Auswahl des @ ADDFUNCT > N _I
Mentipunktes X.TUNE CUTOFF |
ADDFUNCT END @ DIR.CMD :
DIR.ACT :
SPLTRNG I
Ly R'L]cklkehr zum @ f)g(XLéMOI’-\II-TRL -= :
* erweiterten Hauptmenu ENDFUNCT '
11
1
: CHARACT | - - ! ——————————————— -
Erweitertes XCONTRL |€«= == - - e oo
Hauptmenu ADDFUNCT Bestatigung der ausgewahlten
X.TUNE Zusatzfunktion und Ubernahme
E'ND ins Hauptmenti

BS 8 Betriebsanleitung-Nr. 803 899
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Zusatzfunktionen

ADOFUNCT

A

x| >

BEDIENUNG DES STELLUNGSREGLERS (

LHARRLT

CUTOFF

OIR.CAHD

DIR.ACT

SPLTRNG

XLIMT

X.TIRE

X.LONTRL

PLONTRL

LoOE

BiN-iY

CAL USER

SETFRCT

ENDFUNCT

Auswahl der Ubertragungskennlinie zwischen
Eingangssignal und Hub (Korrekturkennlinie)

Dichtschlie3funktion

Wirksinn zwischen Eingangssignal und Soll-
position

Zuordnung des Bellftungszustands der Antriebs-
kammer (Anschlul® 2 ) zur Istposition

Signalbereichsaufteilung; Eingangssignal in %,
fur den das Ventil den gesamten Hubbereich
durchlauft.

Begrenzung des mechanischen Hubbereichs

Begrenzung der Stellgeschwindigkeit

Parametrierung des Stellungsreglers

(Parametrierung des PID-ProzeRreglers)
In der Version als Stellungsregler ohne Funktion!

Codeschutz fir Einstellungen

Aktivierung des Binareingangs

Kalibrierung

Ricksetzen auf die Werkseinstellungen

Typ 8635 S/HART
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BEDIENUNG DES STELLUNGSREGLERS burkert

Ausfihrliche Beschreibung der ZusatzFunktionen

CHARRLT
Auswahl der Ubertragungskennlinie zwischen Eingangssignal und Hub
(Korrekturkennlinie)

Kundenspezifische Kennlinie (Characteristic)
Werkseinstellung: CHA L1

Mit dieser Zusatzfunktion wéhlen Sie eine Ubertragungskennlinie beziiglich Stellungssollwert (Soll-Position) und Ventilhub zur
Korrektur der DurchfluB- bzw. Betriebskennlinie aus.

CHARALCT ‘> cHE LN Lineare Kennlinie

A
e 1/25 Gleichprozentige Kennlinie 1 : 25

rH4e1/33 Gleichprozentige Kennlinie 1 : 33

m £Ha 1/50 Gleichprozentige Kennlinie 1 : 50
V] Invers gleichprozentige Kennlinie 25 : 1

LHR 25/1
[HA 3371 Invers gleichprozentige Kennlinie 33 : 1

CHA 50/1 Invers gleichprozentige Kennlinie 50 : 1

|EHF:' FREE |—>| O XXX |—| 5  Benutzerdefinierte, Uiber Stiitzstellen

. frei programmierbare Kennlinie
NIl : 10
| .

15
&[0 xxx |e—[2)| 55 XXX
PN N[~
Die DurchfluRkennlinie k, = f(s) kennzeichnet den Durch- ]
fluk eines Ventils, ausgedrickt durch den k -Wert, in Ab- Normierter
hangigkeit vom Hub s der Antriebsspindel. Sie ist durch die A Ventilhub [%]

Formgebung des Ventilsitzes und der Sitzdichtung festge-
legt. Im allgemeinen werden zwei Typen von Durchfluf3-
kennlinien realisiert, die lineare und die gleichprozentige.

Bei linearen Kennlinien sind gleichen Hub&nderungen ds
gleiche kV-Wert-Anderungen dk, zugeordnet

(dk, =n,, *ds).

Bei einer gleichprozentigen Kennlinie entspricht einer

Hubanderung ds eine gleichprozentige Anderung des k- ,
Wertes 0 100 Normierter
Stellungssollwert [%)]

>
-

(dk /K, =N, * dS).

gleichpr

Die Betriebskennlinie Q = f(s) gibt den Zusammenhang zwischen dem Volumenstrom Q, der durch das in eine Anlage einge-
baute Ventil flie3t und dem Hub s wieder. In diese Kennlinie gehen die Eigenschaften der Rohrleitungen, Pumpen und Verbrau-
cher ein. Sie weist deshalb eine von der Durchfluf3kennlinie verschiedene Form auf.

Bei Stellaufgaben fur Regelungen werden an den Verlauf der Betriebskennlinie meist besondere Anforderungen gestellt, z. B.
Linearitat. Aus diesem Grund ist es gelegentlich erforderlich, den Verlauf der Betriebskennlinie in geeigneter Weise zu korrigie-
ren. Zu diesem Zweck ist im SideControl SIHART ein Ubertragungsglied vorgesehen, das verschiedene Kennlinien realisiert.
Diese werden zur Korrektur der Betriebskennlinie verwendet.

Die gleichprozentigen Kennlinien 1:25, 1:33, 1:50, 25:1, 33:1 und 50:1 und eine lineare Kennlinie kdnnen eingestellt werden.
Daruber hinaus ist es mdglich, eine Kennlinie Uber Stutzstellen frei zu programmieren bzw. automatisch einmessen zu lassen.

BS 10
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Eingabe der frei programmierbaren Kennlinie

Die Kennlinie wird Uber 21 Stiitzstellen definiert, die gleichmafig Gber den Stellungssollwertbereich von 0..100 % verteilt sind.
lhr Abstand betragt 5 %. Jeder Stitzstelle kann ein frei wahlbarer Hub (Einstellbereich 0..100 %) zugeordnet werden (Bild 6.8).
Die Differenz zwischen den Hubwerten zweier benachbarter Stiitzstellen darf nicht groer als 20 % sein.

Stellen Sie zur Eingabe der Kennlinienpunkte (Funktionswerte) zunéchst den Meni-Punkt CHA A4 ein.
Nach Betatigen der HAND/AUTOMATIK-Taste wird auf dem Display mit der Anzeige 0 (%) die erste Stutzstelle vorgegeben.
Daneben steht als Funktionswert zunéachst 0 (%).

Mit den Pfeiltasten stellen Sie den Funktionswert von 0 bis 100 % ein. Nach Bestatigung mit der HAND/AUTOMATIK-Taste wird

die nachste Stutzstelle auf dem Display angezeigt, usw. Driicken Sie schlieBlich zur Bestatigung des zur letzten Stitzstelle
(100 %) gehdrenden Funktionswertes die HAND/AUTOMATIK-Taste, erfolgt der Rucksprung zum Menipunkt CHARALT.

Beispiel einer programmierten Kennlinie

Ventilhub A
[%]

Ny
O
%))
-
S
)
S

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 Einheits-
signal [%]

ocoo R
[P CY N
coo

<

Y

Eingabe der Stitzstellen:

%

L Ventilhub [%] zuriick
(Eingabe mittels Pfeiltasten) nach
CHARACT

Stellungssollwert [%)]
(Stitzstelle)

g H|NWE|SH Notieren Sie der eingegebenen Stitzstellen in der Tabelle im Anhang

Typ 8635 S/HART BS 11
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CUTOFF
DichtschlieRfunktion

Werkseinstellung: UT, =1%; Ut =99%

Diese Funktion bewirkt, daf3 das Ventil auRerhalb des Regelbereiches dicht schlie3t. Geben Sie hier Grenzen fur den Sollwert
ein (in %), ab denen der Antrieb vollstandig entliiftet bzw. beliiftet wird. Das Offnen bzw. die Wiederaufnahme des Regel-
betriebes erfolgt mit einer Hysterese von 1 %.

Ep—— 3 o) DichtschlieBschwelle Entliftung (0 = nicht aktiv); Einstell-
curoFF (G [cur. xx poreich: .25 5

T T DichtschlieRschwelle Beliiftung (100 = nicht aktiv); Einstell-
CUT XXX bereich: 75..100 %

fly
&
%))
-
=)
)
S

Ventilhub Einstellbar von 75 ... 100 %
[%] ,f —l'
100 Y
Q9
98
97
96
95
04

= N W kR O

Sollwert [%]
>

- N M T 0 ©

T— Einstellbar von 0 ... 25 %

94
95
96
97
98
99
100

BS 12 Betriebsanleitung-Nr. 803 899
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CIR.CAD
Wirksinn zwischen Eingangssignal und Sollposition

Werkseinstellung: DIR.LK/SF

Uber diese Zusatzfunktion stellen Sie den Wirkungssinn zwischen dem Eingangssignal und der Sollposition des Antriebs ein.

o 0 Direkte Wirkungsrichtung
DIR.CAD_|[%2]» DIR CRISE Direkie WIkUngSIEhNg

20 mA bzw. 5/10 V - 100%)

Inverse Wirkungsrichtung
OIR.CFALL ~‘ (2B. 4mAbaw.0V - 100%

20 mA bzw. 5/10 V - 0%) E
7
—~
S
O
oS
Sollposition
T RISE
1000/0 \ ....................... ,
N .
N
N
N
N
N :
N (FALL
0% iy
0/4 mA 20 mA Eingangs-
oV 5/10 V signal

Typ 8635 S/HART BS 13
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4

OIR.ACT

Zuordnung des Beliftungszustands der Antriebskammer zur Istposition
Werkseinstellung: DIR. AR/SF

Uber diese Zusatzfunktion stellen Sie den Wirkungssinn zwischen dem Beluiftungszustand des Antriebs und der Istposition ein.

BIR FI'L-T > DIRHJ%EE Direkte Wirkungsrichtung
g (entliftet - 0% beluftet — 100%)
= V] E Inverse Wirkungsrichtung
8 DIR.AFALL (entliftet — 100% beluftet - 0%)
~ -
S LIR.ALT -
)
S
Sollposition
1 RISE
100% v ,
AN :
N
N\
AN
N\
N :
N L
FALL
0% SN,
entluftet beltftet Beluftungs-
zustand

BS 14
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SPLTRNG
Signalbereichsaufteilung (Split range); Min. und Max.-Werte des Eingangssignal in %, fur
den das Ventil den gesamten Hubbereich durchlauft

Werkseinstellung: SR =0 (%); SR =100 (%)
Mit dieser Zusatzfunktion schranken Sie den Sollwertbereich des Side Control SIHART durch Festlegen eines minimalen und
eines maximalen Wertes ein. Dadurch ist es mdglich, einen genutzten Einheitssignalbereich (4..20 mA, 0..20 mA, 0..10 V oder

0..5 V) auf mehrere Side Control SIHART aufzuteilen (ohne oder mit Uberlappung). Auf diese Weise kénnen mehrere Ventile
abwechselnd oder bei Uiberlappenden Sollwertbereichen gleichzeitig als Stellglieder genutzt werden.

SPITRNG —» | 5B, XX Eingabe des minimalen Wertes des Eingangssignals in %
(0..75 (%) des Einheitssignalbereichs)

co T XXX Eingabe des maximalen Wertes des Eingangssignals in %
i (25..100 (%) des Einheitssignalbereichs)

Aufspalten eines Einheitssignalbereichs in zwei Sollwertbereiche

Ventilhub [%]
A

100 f-======----=pmm————— oo

>
’

N
[e2]
o |+
N
o
N
N
N
~
N
(2]
N
oo

20 Sollwert [mA]
Sollwertbereich Sollwertbereich
SideControl 1 Side Control 2

Typ 8635 S/HART BS 15
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XL

Begrenzung des mechanischen Hubbereichs

Werkseinstellung: Lifn 1= 0%, L =100%

Diese Zusatzfunktion begrenzt den (physikalischen) Hub auf vorgegebene %-Werte (minimal und maximal). Dabei wird der

Hubbereich des begrenzten Hubes gleich 100 % gesetzt.
Wird im Betrieb der begrenzte Hubbereich verlassen, werden negative POS-Werte oder POS-Werte groRer 100 % angezeigt.

Eingabe des Anfangswertes des Hubbereichs in %
xLimr _ &2
Lif7 + XX 0..50% des Gesamthubes

Eingabe des Endwertes des Hubbereichs in %
50..100% des Gesamthubes

| LInTXXX |

@

fly
&
%))
-
=)
)
S

Der Mindestabstand zwischen Lifi 1. und LI ™ betragt 50%

Begrenzter Physikalischer
Hub [%] A Hub [%] A
i 1604 100
7’
Unbegrenzter ,
Hub 7’
a T~
Q '
= i 100 == === == [ e S
2 o
TS| g2
8 -8
T/ So 1 504
]
El 3 % Begrenzter
s % g Hub
o 28
3| @2
% Y (o AP O R i
n s
7
Yy 0 w04 0 } } } } } } i >
4 8 12 16 50 Sollwert [mA]
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X.TIME
Begrenzung der Stellgeschwindigkeit

Werkseinstellung: keine Begrenzung

Beim Ausfiihren der Funktion X TUNE wird fur 70PN und TCLS automatisch die minimale Offnungs- und SchlieRzeit fiir den gesam-
ten Hub eingetragen. Somit kann dann mit maximaler Geschwindigkeit verfahren werden.

Soll die Stellgeschwindigkeit begrenzt werden, so kénnen fir 70PN und T.£L5 Werte eingegeben werden, die zwischen den durch
die X.TUNE ermittelten Minimalwerten und 60 s liegen.

TOFM XXX — Offnungsgeschwindigkeit
Nl

Eingabe in s

Sy
O
%))
-
S
)
S

TLCLS XX | SchlieRgeschwindigkeit

Auswirkung einer Begrenzung der Offnungsgeschwindigkeit bei einem Sollwertsprung

Ventilhub A
[%]
100F-==-=--———-------=-----—-—--~---

Sollwert

Istwert

U

T.OPN

Typ 8635 S/HART BS 17
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X.CONTRL

Parametrierung des Stellungsreglers

[ xconree ][5 —> [x.co oano] (G2 —{ B0 Xx.x] J
(1 N[

) 5 -+ 0
) NI

fly
&
%))
-
=)
)
S

o
e ]

0 Unempfindlichkeitsbereich (Totband) des Stellungsreglers
Eingabe des Totbands in %, bezogen auf den skalierten Hubbereich; d. h. Lifi " minus L% 1 (siehe Funktion X.LIfT)

Durch diese Funktion wird erreicht, daR der Stellungsregler erst ab einer bestimmten Regeldifferenz anspricht. Die Funk-
tion schont die Magnetventile im Side Control SIHART und den pneumatische Antrieb.

Die Einstellung wird wahrend der Ausfiihrung von X.7UNE automatisch optimiert.

Xd1' A
Regel- i
Stellungssollwert differenz ’ zum Regler
Z - A -
7 '
, Xd1 Xd1
7
7
Totband
Stellungs-
Istwert

g Parameter des Stellungsreglers

X o XX X| Proportionalbeiwert fir Stellungsregler (zum SchlieBen des Ventils)

X T XXX | Proportionalbeiwert fur Stellungsregler (zum Offnen des Ventils)

9 Ende der Parametrierung des Stellungsreglers. Riicksprung zu X.CONTRL

BS 18 Betriebsanleitung-Nr. 803 899
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LODE

Codeschutz fur die Einstellungen

Werkseinstellung: CODE 0000

Einstellungen:

r @) C oy [0 Verriegelung aller Handlungen, die den Betriebszu-
EBDL > EBD" HLb E stand des Gerats verandern wirden.
(Die Anzeige am Display kann umgeschaltet werden.)
E CODERENL - Verriegelung des Einstiegs in die Konfigurierebene

Ny
O
%))
-
S
)
S

CODEXXXX |[4——  Eingabe des 4stelligen Codes

VYV Ist der Codeschutz aktiviert, wird bei jeder gesperrten Bedienhandlung zuerst die Eingabe des Codes
LOOEXXXX verlangt:

@@ Verandern der blinkenden Stelle/Ziffer

Bestatigen der Ziffer und Umschalten zur nachsten Stelle

Typ 8635 S/HART BS 19
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BIN-N

Aktivierung des Binareingangs

Auswahl der Funktion des

-P —> __ Binareingangs
A

Anfahren einer Sicherheits-

A S

) Eingabe der Sicherheits-
5PO5 XXX | 4 Losition (0..100%)

<H>

fly
&
%))
-
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)
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Typ des Binareingangs
-__ IPE | 1% > _'-" T o) normally closed
A NORM LLS 0.5V =1;10..30V = 0)
A
V]

normally open

NORM OPH 0.5V =0;10..30V = 1)

C & Ende der Einstellung des
i END -‘ Bin&reingangs

BS 20 Betriebsanleitung-Nr. 803 899



burkert BEDIENUNG DES STELLUNGSREGLERS

LCAL.USER

Nachtragliche Kalibrierung der Istwert-Anzeige und der Eingénge fur Stellungs-Sollwert, Prozef3-Sollwert und ProzeR3-
Istwert

o
LcaLpos | B — [ Posmm | ] ——

A

POS AX | 4¢———

(2]
AL mp | [g——> [ MPY1A

Ny
O
%))
-
S
)
S

<>
0

NP 20NA

e
caL FacT | Rel ] —

*

e Ende der Kalibrierung

@ (AL.POS Kalibrierung der Positionsanzeige (0 - 100 %)
Ubernahme der minimalen Position: minimale Position des Ventils iiber Pfeiltasten anfahren und durch
Dricken der HAND/AUTOMATIK-Taste bestatigen

Ubernahme der maximalen Position: Fahren Sie die maximale Position des Ventils {iber die Pfeiltasten
an und bestéatigen Sie diesen Wert durch Driicken der HAND/AUTOMAT IK-Taste

9 AL INP Kalibrierung des Stellungs-Sollwerts (4..20 mA)

Ubernahme des minimalen Eingangssignals (4 mA):
Legen Sie den minimalen Wert des Einheitssignals am Eingang an und bestatigen Sie diesen durch
Drucken der HAND/AUTOMATIK-Taste

Ubernahme des maximalen Eingangssignals (20 mA):
Legen Sie den maximalen Wert des Einheitssignals am Eingang an und bestatigen Sie diesen durch
Drucken der HAND/AUTOMATIK-Taste

g LAL FARCT Riicksetzen der Einstellungen unter fALUSER auf die Werkseinstellungen:
Halten Sie die HAND/AUTOMATIK-Taste gedruckt, bis der Countdown abgelaufen ist.

Typ 8635 S/HART BS 21
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SETFARCT

Rucksetzen auf die Werkseinstellungen

Mit dieser Funktion kdnnen alle vom Benutzer vorgenommenen Einstellungen auf den Zustand bei Auslieferung zurlickgesetzt
werden.

Alle EEPROM-Parameter mit Ausnahme der Kalibrierwerte werden auf Default-Werte zurtickgesetzt. Anschlie3end wird ein
Hardware-Reset durchgefihrt.

SETFF:{T % > . — 3s Halten Sie zum Ausldsen der Funktion die
HAND/AUTOMATIK-Taste ca. 3 s gedrickt, bis
f der Countdown abgelaufen ist.
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BEDIENUNG DES STELLUNGSREGLERS

Bedienung des Prozesses

Nach jedem Einschalten der Betriebsspannung befindet sich der Positioner automatisch in der Proze3bedienebene. Aus der
Konfigurierebene wechseln Sie durch Bestétigen des Mentpunkts ENG mit der -Taste in die Prozel3bedienebene.

Von der Prozel3bedienebene aus wird der normale Regelbetrieb ausgefiihrt und Gberwacht (Betriebszustand AUTOMATIK),
sowie das Ventil manuell auf- oder zugefahren (Betriebszustand HAND).

Wechseln zwischen den Betriebszustanden:

% 5 sec

Betatigen Sie zum Umschalten zwischen den Betriebszustanden HAND und AUTOMATIK die

-Taste.

Sowohl im Betriebszustand HAND als auch im Betriebszustand AUTOMATIK schalten Sie durch

Driicken der -Taste Uber 5 Sekunden in die Konfigurierebene um.

Beim Zuruckschalten in die Prozel3bedienebene wird der Betriebszustand eingenommen, der vor
dem Umschalten eingestellt war.

Betriebszustand Display

AUTOMATIK ein Hochkomma-Zeichen lauft standig von links nach rechts

HAND

Typ 8635 S/HART
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Betriebszustand AUTOMATIK

Im Betriebszustand AUTOMATIK wird der normale Regelbetrieb ausgefihrt und Uberwacht.

Bedeutung der Tasten im Betriebszustand =~ AUTOMATIK:

@ oder @ Umschalten der Anzeige

Anzeigen im Betriebszustand AUTOMATIK

E Beziglich des Stellungsreglers sind folgende Anzeigen mdoglich:
g * Ist-Position des Ventilantriebs: POS__XXX (0..100%)
% * Soll-Position des Ventilantriebs nach Umskalierung
durch evtl. aktivierte Split-Range-Funktion oder Korrekturkennlinie: nD__ XXX (0..100%)
» Eingangssignal fur Soll-Position: INP_XXX (0 .. 5/10 V oder 0/4 .. 20 mA)

Durch Betétigen der Tasten @ schalten Sie zwischen diesen Anzeigemdglichkeiten um.

Betriebszustand
AUTOMATIK Konfigurieren
Menupunkt
END
\\\\\\\\\\
Rty (> 5 Sek
T~ v
N vvv oder
PU S__/\/\/\ lzl @ Keine
Anzeige Bedien-
-F”J /\\//\\//\\, umschalten R handlung
/ /\/ [ \YAYAY4 Taste loslassen "
I VAY4AY4) > y
\ 4
Betriebszustand
HAND

BS 24 Betriebsanleitung-Nr. 803 899
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Betriebszustand HAND

Im Betriebszustand HAND kann das Ventil manuell auf- oder zugefahren werden.

Bedeutung der Tasten im Betriebszustand HAND:

@ Driicken der Taste @ im Betriebszustand HAND:
Auffahren des Antriebs

@ Dricken der Taste @ im Betriebszustand HAND:
Zufahren des Antriebs

@ @ Gedrickthalten der Taste und gleichzeitiges Driicken der Taste @:
und

Auffahren im Schnellgang

Ny
O
%))
-
S
)
S

@ @ Gedruckthalten der Taste @ und gleichzeitiges Driicken der Taste @:
und

Zufahren im Schnellgang

Anzeigen im Betriebszustand HAND:

* Angezeigt wird die zuletzt im Betriebszustand AUTOMATIK eingestellte Anzeige.
Mit der Auswahl von P05__ XXX kann die Ist-Position des Ventilantriebs Gberprift werden.

Normal-/Schnellgang bei Handbetétigung des Ventils:

Driicken Sie im Betriebszustand HAND die Taste @ , fahrt das Stetigventil uber den Antrieb kontinuierlich auf. Nach Loslas-
sen der Taste wird dieser Vorgang unterbrochen, und das Ventil bleibt in der eingenommenen Stellung stehen. Durch Driicken

der Taste @ fahrt das Ventil in entsprechender Weise zu.

Driicken Sie zusatzlich zu einer PFEIL-Taste die zweite PFEIL-Taste, fahrt das Ventil im Schnellgang in die Richtung der zuerst
betéatigten Taste.

Betriebszustand
AUTOMATIK
A
<l
. ]
Betriebszustand
HAND
™ 3 =
Ventil zu - - Keine > Ventil auf -
Normalgang Taste loslassen Bedien- Taste loslassen Normalgang
» handlung
A A A
&+ 2| |
loslassen (>5 Sek.) loslassen
A 4 v Mentipunkt A 4
Ventil zu - END Ventil auf -
Schnellgang Schnellgang
Konfigurieren

Typ 8635 S/HART BS 25



( ; BEDIENUNG DES STELLUNGSREGLERS bu rkert

fly
&
%))
-
S
)
S

BS 26 Betriebsanleitung-Nr. 803 899



burkert BEDIENUNG DES PROZESSREGLERS ( }

BEDIENUNG
DES PROZESS-

REGLERS

Inhalt:
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Automatischen Anpassung des Reglers an die Betriebsbedingungen ...............ccccovvcueeevsviiveaeessiirennnn, BP 3

AT 1 w4 (T (o g 1 7 A BP 4
Start der Routine zur Linearisierung der Prozef3kennlinie Ve BP 10
BEAIENUNG ES PIOZESSES ...ttt ettt ettt et s et eaes reessineeeninenes BP 11
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Manuelles Verandern des ProZeRSOIWEILS: .............cueee et e esta e estieaaees rareeas BP 13
BEtrieDSZUSTANT HAND ..........ooeeeeie ettt et st e e st e e et e s e sntsanesns autsesssseesnsnenes BP 14
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Werkseinstellungen des Prozelireglers

Funktion Werkseinstellung
RLO - DBND 1%

RLO - SETP SETPINT

PEO - FILT o

L0 - SCAL UMT L/s

Ny
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-
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Einrichten einer Prozel3regelung

Um den Side Control S/IHART als Prozef3regler betreiben zu kénnen, fiihren Sie folgende Schritte aus:

O Fihren Sie in jedem Fall zunachst die Selbstparametrierung fiir Stellungsregler ( X.TUNE ) durch.

O Nehmen Sie die Zusatzfunktion RPLONTRL GUber das Konfiguriermeni ins Hauptmenu auf.

Mit der Funktion PLONTRL wird die Funktion PZ'LiY automatisch ins HauptmenU eingefiigt.

O Nehmen Sie Grundeinstellungen fiir den ProzeRregler unter PLONTRL vor.

Linearisierung der ProzefR3kennlinie:
Falls es sich um eine DurchfluRregelung handelt, kann die ProzeRRkennlinie automatisch linearisiert
weden:

©e® ©©

O Losen Sie die Funktion PZ'LIN aus.

ACHTUNG!
Halten Sie folgende Reihenfolge in jedem Fall ein! X.TUNE
PacLin

BP 2 Betriebsanleitung-Nr. 803 889
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Q Selbstparametrierung fir Stellungsregler

X.TUNE

O Uber den Meniipunkt X.TUNE starten Sie das Programm zur automatischen Parametrierung des Side Control .
Folgende Funktionen werden selbsttatig ausgeldst:
¢ Anpassung des Sensorsignals an den (physikalischen) Hub des verwendeten Stellgliedes
¢ Ermittlung von Parametern der PWM-Signale zur Ansteuerung der im Side Control integrierten Magnetventile

«  Einstellung der Reglerparameter des S;_ellungsreglers. Die Optimierung erfolgt nach den Kriterien einer moglichst
kurzen Ausregelzeit bei gleichzeitiger Uberschwingungsfreiheit.

O Sie starten die Autotune-Funktion durch den Aufruf von X.TUNE im Hauptmend.

O Halten Sie anschlieBend die HAND/AUTOMATIK-Taste 5 Sekunden lang gedriickt.

<
O
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-
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Start der automatischen Anpassung des Reglers an die jeweiligen
Betriebsbedingungen

Display-Anzeige Beschreibung
N -
TUNE 5 Countdown von 5 bis 0 zum Starten von X.TURE _> X TUNE X
Autotune A 5s
TUNE Y
TUNE O
———— [l|xTunEEND
| XTUNE 7 Anzeige der gerade ablaufenden Autotune-
Phase
| XTUNE 2 (der Fortgang wird durch einen sich drehen-
den Balken am linken Rand des
| XTUNE 3 Displays angezeigt)
| X.TUNE Y
X.TUNE.END Anzeige blinkend => Ende der Autotune
XERR XX Anzeige bei Auftreten eines Fehlers
(Anzeige rechts: Fehlernummer
s. Kapitel "Wartung und Fehlerbehebung")

Anmerkung: Die Grundeinstellungen fur den SideControl S/HART werden werksseitig durchgefiihrt. Bei Inbetriebnahme ist
jedoch das Ausflihren von "X.TUNE” unbedingt erforderlich . Hierbei ermittelt der Side Control selbsttétig die fur die aktuell vorlie-
genden Betriebsbedingungen optimalen Einstellungen.

ACHTUNG! - — - - — - .
Vermeiden Sie eine Fehlanpassung des Reglers, indem Sie X.7UNE in jedem Fall bei dem im spéateren Be-
trieb zur Verfligung stehenden Versorgungsdruck (= pneumatische Hilfsenergie) durchfiihren.

Falls von der Strémung durch das Ventil erhebliche Storkrafte zu erwarten sind (z.B. durch starke Druck-
schwankungen), sollte X.TUNE ohne Mediumsdruck durchgefihrt werden.

Typ 8635 S/HART BP 3



( ; BEDIENUNG DES PROZESSREGLERS burkert

@ Zusatzfunktion PLONTRL

(siehe auch Kapitel "Bedienung des Stellungsregler - Konfigurieren der Zusatzfunktionen")

ADOFUNCT | G2 > CHARA

A
CUTOFF

DIR.CMD

DIR.

SPLTRNG

Ny
O
0
-
S
)
S

X.LIAT

X.TINE

X.CONTRL

Parametrierung des PID-Prozefreglers

S

<>
<H>]
o
=
=3 o
s 3 4

CODE

Bin-int

(AL USER
SETFACT

ENDFUNCT —‘

BP 4 Betriebsanleitung-Nr. 803 889
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® F~ooNTRL

Parametrierung des Prozel3reglers

PCONTRL |19 Unempfindiichkeitsberei - -
I N nempfindlichkeitsbereich (Totband) des PID-Prozef3
A PO DBND reglers
Parameter des PID-ProzeRreglers
L0 PARA P
Art der Sollwertvorgabe
RO SETP
3
ﬁ Filterung des ProzeR-Istwerteingangs L)
RLO FILT 5
)
]
Skalierung des Prozel3reglers
RO SEAL

ch E[\,D % —_ Speichern der neuen Parameter

Ende der Parametrierung des ProzeRreglers

Typ 8635 S/HART BP5
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BEDIENUNG DES PROZESSREGLERS burkert

FLO - DBND

Unempfindlichkeitsbereich (Totband) des Prozefreglers
Werkseinstellung: 1% (bezogen auf die Spanne des gewahlten ProzeR-Istwert-Eingangs)

Durch diese Funktion wird erreicht, da der ProzeRregler erst ab einer bestimmten Regeldifferenz anspricht. Dadurch werden die
Magnetventile im Side Control und der pneumatische Antrieb geschont.

_> Eingabe des Totbands in %
\ el

Eingabe des Totbands in % bezogen auf die Spanne des gewéhlten ProzeR-Istwert-Eingangs

Fir PV verwendeter Bereich Spanne (als Bezug Beispiel:

Eingangstyp fur das Totband) 1% Tontband entsprechen
4..20 mA 4..20 mA 16 mA 0,16 mA

Frequenz 0 .. 1000Hz 1000 Hz 10 Hz

Pt100 -20 .. +220°C 240°C 2,4°C

Unempfindlichkeitsbereich bei Prozeliregelung

Xd2' A

Regel- e
ProzeR-Sollwert differenz 7 zum Regler
- A -
e Xd2 Xd2'
7/
7
Totband
Prozel3-
Istwert

BP 6
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I 21100
RLO - PARA
Parameter des PID-Prozelreglers

Proportionalbeiwert
PL0 PARA > BP XX XX 0...99.99 (Werkseinstellung 1.00)
RIE]

A

— hstellzei
T XXX.X ’(;l.?..QS;%.EZJe(I:Nerkseinstellung 999.9)
N[

T hal i
TV XXX.X _ E)/.OSr..%St)%z.glt(Werkseinstellung 0)
&

<
a
) Arbeitspunkt
X0 XXX 0.0...100 % (Werkseinstellung 0 %) S
O
D 3
s. Anhang
g HINWEIS H Notieren Sie die eingegebenen Parameter in der Tabelle im Anhang C
[ CCTI
PLO - 5ETP
Art der Sollwertvorgabe (intern / extern)
SETRPINT Sollwertvorgabe intern {iber die Tasten am SideControl

PLO SETP g
CETP EXT _‘ Sollwertvorgabe extern Uber den Einheitssignaleingang

Typ 8635 S/HART BP 7
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( BEDIENUNG DES PROZESSREGLERS

] T
PLO - FILT
Filterung des ProzeR-Istwerteingangs. Glltig fur alle ProzeR3-Istwert-Typen.

Bereich: 0..9 Werkseinstellung: 0

PCo AILT | —{ Fit xx LT XX
@ Einstellung in 10 Stufen: 0..9

Einstellung in 10 Stufen

Einstellung entspricht Grenzfrequenz [Hz] Wirkung

Ny
&)
%)
-
S
QO
o

0 10 geringste Filterung

5
3
2

1

0,7

0,5

0,3

0,2

Ol [Nl ]|~ |lwW]|DN]|ER

0,1 groRte Filterung

BP 8
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FLO 505,

Skalierung des Prozel3reglers

Position des Dezimalpunkts fiir ProzeR-Istwert- und
PLO SCAL — [ 0P -X | x Sollwert

(Einstellbereich: 0..3)

% DV XXX Unterer Skalierungswert fir den ProzeR-Istwert
(process value);

der Wert wird 4 mA zugeordnet.

Oberer Skalierungswert fiir den Prozef3-Istwert
D
v XX XX % (process value);

der Wert wird 20 mA zugeordnet

Unterer Skalierungswert fir den ProzeR-Sollwert
SP—‘ XX-X- (setpoint); wird dem groBten Strom- bzw.
Spannungswert des Einheitssignals zugeordnet.

Diese Einstellung ist nur dann aktiv, wenn
PLO SETP / SETP EXT gewahlt ist.

<
O
(%)
-
S
)
S

SPTMNNX Oberer Skalierungswert fiir den ProzeR-Sollwert
(setpoint); wird dem kleinsten Strom- bzw.
Spannungswert des Einheitssignals zugeordnet.
Diese Einstellung ist nur dann aktiv, wenn
PLO SETP / SETP EXT gewahlt ist.

Skalierungsbeispiel:

Prozel3-Istwert vom Transmitter: 4..20 mA entspricht 0..10 I/min
Prozef3-Sollwert von SPS: 4..20 mA entspricht 0..8 I/min
Beispiel fiir die Eingabe von Skalierwerten
Skalierwert ProzeR3- ] ] ]
A [I/min] Istwert Variante 1 Variante 2 Variante 3
10} J/ pve | o 0 0
_________________________ Ry PV' |10 10.0 100.0
P . ProzeR- SP. |10 0 0
s . Sollwert SP 0.8 8.0 80.0
P :
Ve
7
7
Z
Z
0 - >
4 20 Eingangs-
signal [mA]
HINWEIS Bei der Eingabe kleiner Skalierungswerte werden zur Erhdhung der Anzeigegenauigkeit automatisch Nach-
kommastellen erganzt, so daf die maximal mdgliche Digitspanne zwischen dem jeweiligen unteren und obe-

ren Skalierungswert gegeben ist.
Die Verstarkung K, des ProzeRreglers bezieht sich auf die eingestellten Skalierungswerte.

Bei RO SETP / SETP INT (Sollwertvorgabe Uber die Pfeiltasten) ist die Skalierung des Sollwertes tiber 5P und
SPT nicht moglich. Der Sollwert kann entsprechend der skalierten Prozel3gréRe (PY 1, PV ) direkt eingegeben
werden.

Typ 8635 S/HART BP9



BEDIENUNG DES PROZESSREGLERS burkert

® rouy
Start der Routine zur Linearisierung der Prozel3kennlinie

Diese Funktion ist nur dann sinnvoll, wenn eine DurchfluRregelung durchgefiihrt werden soll

0O Sie starten die Routine zur Linearisierung der Proze3kennlinie durch Aufruf des Menipunktes PZ'Li im Hauptmeni und

Driicken der -Taste fir 5 Sekunden.

g HINWEIS

Mit dem Aktivieren der Funktion PCONTRL wird die fur die ProzeRregelung erforderlichen Funktionen P&'Li ins Hauptmeni kopiert.
Uber diese Funktion wird das Programm zur selbsttéatigen Ermittlung der Stiitzstellen fiir eine Korrekturkennlinie gestartet.

Die Funktion RPZ'LiY kann nur gestartet werden, wenn der Menupunkt PLONTRL / RLOINP / INPARFD
oder PLONTRL / RLOINP / INPY20 mA ausgewahlt wurde.

Das Programm erhoht in 20 Schritten den Ventilhub von 0 bis 100 % und mif3t die zugehorige Prozel3gréRe. Die Wertepaare der
Korrekturkennlinie werden als freiprogrammierbare Kennlinie unter dem MenUpunkt CHARACT/CHAFREE abgelegt und kénnen unter
diesem Menlpunkt angesehen werden.

Ny
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Wenn der Meniipunkt CHARACT nicht unter dem MenUpunkt ADZFUNC ins Hauptmenii ibernommen wurde, geschieht die Ubernahme
bei Ausfuihren der Funktion P2'LIN automatisch. Gleichzeitig wird der Menupunkt £HARALT/CHAFREE aktiviert.

Anzeige wahrend Aufruf und Durchfihrung der Routine

Display-Anzeige Beschreibung
pOLIN S Countdown von 5 bis 0 zum Starten
paLn 4 der Routine
OGN O
VRPaLNG Anzeige der Stutzstelle, die gerade angefahren wird
L RaLn g (der Fortgang wird durch einen sich drehenden Balken am linken Rand des
L RaLn e Displays angezeigt)
| ROLN 3
PO'LINEND (blinkend) Ende der Routine
QERR XX Anzeige bei Auftreten eines Fehlers
(rechts wird die Fehlernummer angezeigt - siehe Kap "Fehlerbehebung")

BP 10 Betriebsanleitung-Nr. 803 889
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Bedienung des Prozesses

Nach jedem Einschalten der Betriebsspannung befindet sich der Side Control SIHARTautomatisch in der Proze3bedienebene.
Aus der Konfigurierebene wechseln Sie durch Bestatigen des Menlpunkts END mit der -Taste in die ProzeRbedienebene.

Von der Prozel3bedienebene aus wird der normale Regelbetrieb ausgefiihrt und tberwacht (Betriebszustand AUTOMATIK),
sowie das Ventil manuell auf- oder zugefahren (Betriebszustand HAND).

Wechseln zwischen den Betriebszustanden:

Betatigen Sie zum Umschalten zwischen den Betriebszusténden HAND und AUTOMATIK die
7] -Taste.

N

Sowohl im Betriebszustand HAND als auch im Betriebszustand AUTOMATIK schalten Sie durch

/Q 5 sec Driicken der -Taste Gber 5 Sekunden in die Konfigurierebene um.

Beim Zurtickschalten in die Prozel3bedienebene wird der Betriebszustand eingenommen, der vor
dem Umschalten eingestellt war.

\
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Betriebszustand Display
AUTOMATIK ein Hochkomma-Zeichen lauft stéandig von links nach rechts
HAND -

Typ 8635 S/HART BP 11



BEDIENUNG DES PROZESSREGLERS burkert

Betriebszustand AUTOMATIK

Im Betriebszustand AUTOMATIK wird der normale Regelbetrieb ausgefiihrt und Gberwacht.

Bedeutung der Tasten im Betriebszustand ~ AUTOMATIK :

Umschalten der Anzeige
@ oder

Verandern des Prozef3sollwertes
oder > 3 sec Bei konfigurierter Zusatzfunktion RCONTRL / PLO SETP / SETP INT und eingestellter Anzeige 5P

§ Bei aktiviertem Prozefregler kdnnen folgende Grof3en angezeigt werden:
S « Istwert der Prozel3grof3e (Prozefistwert): PY__(-999..9999)
% ¢ Sollwert der ProzeRRgrofRe (ProzeR3sollwert): 5P (-999..9999)
« Ist-Position des Ventilantriebs: PO5__XXX (0..100%)
« Soll-Position des Ventilantriebs nach Umskalierung durch evtl. aktivierte
Split-Range-Funktion oder Korrekturkennlinie: £RD__XXX (0..100%)
¢ Innentemperatur im Gehéuse des Side Control: TEAP_XXX (in °C)

Durch Betétigen der Pfeiltasten schalten Sie zwischen diesen Anzeigemdglichkeiten um.

Bedienstruktur und Bedienablaufe im Betriebszustand AUTOMATIK

Betriebszustand
AUTOMATIK Konfigurieren
Meniipunkt
END
\\\\\\\\
P'I/_ \\\\\\\ (> 5 Sek.) v
5P A@Dder @ Keine ] sp
POS__ XXX Anzeige Bedien- Prozef3-
T handlung : sollwert
ma WYYy umschalten _ aktiv instoll
LIl AAA > einstellen
Taste loslassen
ITEImIP_/\\//\\//\\/ //, y Taste loslassen
fffffffff
- \ 4
Betriebszustand
HAND
HINWEIS Ist der Menupunkt 8if IN ./ BIt FUNC / FUNC 5P05 aktiviert und der Binéareingang wird geschaltet, erscheint
im Display die Anzeige 5AFE XXX.

Der Zahlenwert XXX gibt die zuvor ausgewahlite Sicherheitsposition in % an.

BP 12 Betriebsanleitung-Nr. 803 889
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Manuelles Verandern des Prozef3sollwerts:

@ @ Wurde beim Konfigurieren die Zusatzfunktion PLONTRL / BLO SETP / SETP INT

oder > 3 sec (Einstellen des Sollwertes Uber Tasten) spezifiziert, kann bei eingestellter Anzeige 5P (Setpoint)
durch Betétigen einer der beiden Pfeiltasten von langer als 3 Sekunden der Modus zum Veran-
dern des Prozef3sollwertes aktiviert werden. Nach dem Loslassen der Taste blinkt die erste
Stelle des ProzeRsollwertes.

@ @ Sie stellen die erste Stelle des Prozef3sollwertes ein.
oder
(@ Nach Bestatigen der Taste wird der eingestellte Wert Ubernommen.

In gleicher Weise verfahren Sie mit den Ubrigen Stellen. Nach Bestétigung der vierten Stelle erfolgt der Ricksprung.

<
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Betriebszustand HAND

Im Betriebszustand HAND kann das Ventil manuell auf- oder zugefahren werden.

Bedeutung der Tasten im Betriebszustand =~ HAND:

@ Driicken der Taste @ im Betriebszustand HAND:

@ Driicken der Taste [\/] im Betriebszustand HAND:

@ g @ Gedruckthalten der Taste @ und gleichzeitiges Drucken der Taste @ :
un

@ d @ Gedruckthalten der Taste @ und gleichzeitiges Drucken der Taste @:
un

Anzeigen im Betriebszustand HAND

» Angezeigt wird die zuletzt im Betriebszustand AUTOMATIK eingestellte Anzeige.
Mit der Auswahl von PV__XXX kann der Ist-Wert der ProzeRgréRe Uberprift werden.

Auffahren des Antriebs

Zufahren des Antriebs

Auffahren im Schnellgang

Zufahren im Schnellgang

» Zur Anzeige der Ist-Position des Ventilantriebs wahrend des HAND-Betriebes , stellen Sie zuvor im Betriebszustand AUTO-

MATIK auf die Anzeige PO5__XXX um.

Normal-/Schnellgang bei Handbetatigung des Ventils:

Driicken Sie im Betriebszustand HAND die Taste @ fahrt das Stetigventil Gber den Antrieb kontinuierlich auf. Nach Loslassen
der Taste wird dieser Vorgang unterbrochen, und das Ventil bleibt in der eingenommenen Stellung stehen. Durch Driicken der

Taste [\/] fahrt das Ventil in entsprechender Weise zu.

Driicken Sie zusatzlich zu einer Pfeiltaste die zweite Pfeiltaste, fahrt das Ventil im Schnellgang in die Richtung der zuerst beta-

tigten Taste.

Bedienstruktur und Bedienablaufe im Betriebszustand

HAND

Betriebszustand

loslassen (> 5 Sek.)
\4

A 4 Menupunkt

AUTOMATIK
A
1
- ]
Betriebszustand
HAND
¥
\’\Gentil zlu - < gei(;l_e | Ventil auf -
ormalgang Taste loslassen o h:nldellrj]r_]g Taste loslassen Normalgang
A 4 N

9@ |@ -8 |&

loslassen
\ 4

Ventil zu -

Schnellgang END

Konfigurieren

Ventil auf -
Schnellgang

BP 14
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( > WARTUNG DES STELLUNGSREGLERS

Der Side Control S/HART ist bei Betrieb entsprechend den in dieser Anleitung
angegebenen Anweisungen wartungsfrei.

FEHLERMELDUNGEN UND STORUNGEN

Fehlermeldungen auf dem LC-Display

Fehlermeldung beim Einschalten

Anzeige

Fehlerursachen

Abhilfe

INTERROR

Interner Fehler

nicht moglich, Geréat defekt

Ny
&)
%)
-
S
QO
o

Fehlermeldungen bei der Durchfiihrung der Funktion X.TUNE

Anzeige Fehlerursachen Abhilfe

XERR 1 Keine Druckluft angeschlossen Druckluft anschlieRen

XERR 2 Druckluftausfall wahrend Autotune Druckluftversorgung kontrollieren

XERR 3 Antrieb bzw. Stellsystem- nicht maoglich, Gerat defekt
Entliftungsseite undicht

XERR Y Stellsystem-Beluftungsseite undicht nicht moglich, Gerét defekt

XERRS Der Totbereich des internen Wegmel3- Ausrichtung der Achse des SideControl
systems wird Uberfahren Uberprufen und korrigieren (s. Kap. "Installation™)

Sonstige Storungen
Problem mogliche Ursachen Abhilfe

bzw.

POS = 0 (bei CMD > 0%)

POS = 100%, (bei CMD < 100%)

DichtschlieRfunktion (LUTGFF)
ist unbeabsichtigt aktiviert

Dichtschlie3funktion (CUTOFF) deaktivieren

WS 2
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Inhalt:
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Fehlermeldungen auf dem LC-DISPIAY ............cccuuiimii ittt WP 2
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( ; WARTUNG DES PROZESSREGLERS

Der Side Control S/HARTIst bei Betrieb entsprechend den in dieser Anleitung
angegebenen Anweisungen wartungsfrei.

FEHLERMELDUNGEN UND STORUNGEN

Fehlermeldungen auf dem LC-Display

Fehlermeldung beim Einschalten

Anzeige Fehlerursachen Abhilfe
< INTERROR Interner Fehler nicht moglich, Gerat defekt
&}
2
= Fehlermeldungen bei der Durchfiihrung der Funktion X TUNE
S

Anzeige Fehlerursachen Abhilfe

XERR 1 Keine Druckluft angeschlossen Druckluft anschlieen

XERR 2 Druckluftausfall

wahrend Autotune

Druckluftversorgung kontrollieren

XERR 3 Antrieb bzw. Stellsystem-
Entliftungsseite undicht

nicht moglich, Geréat defekt

XERRS Der Totbereich

XERR Y Stellsystem-Beliftungsseite undicht

des internen Wegmef3-

systems wird Uberfahren

nicht méglich, Gerat defekt

Ausrichtung der Achse des SideControl
Uberprufen und korrigieren (s. Kap. "Installation™)

Fehlermeldung bei der Durchfihrung der Funktion POLIN

Anzeige Fehlerursachen

Abhilfe

QERR 1 Kein Versorgungsdruck angeschlossen Versg

Keine Anderung der ProzeRgroRe

rgungsdruck anschlieen

Prozel3 kontrollieren, ggf. Pumpe einschalten
bzw. das Absperrventil 6ffnen

QERR 2 Aktuelle Stitzstelle des Ventilhubs wurde
nicht erreicht, da

« Versorgungsdruckausfall wahrend PQ'LiN

« keine RUTOTUNE durchgeflihrt wurde

» Versorgungsdruck kontrollieren

e RUTOTUNE durchfuhren

Sonstige Stoérungen

Problem

mdgliche Ursachen

Abhilfe

POS = 0 (bei CMD > 0%)
bzw.
POS = 100%, (bei CMD < 100%)

Dichtschlie3funktion (£UTGFF)
ist unbeabsichtigt aktiviert

Dichtschlie3funktion (CUTOFF) deaktivieren

WS 2
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->|FUNC NO I
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( } ANHANG. TABELLEN STELLUNGSREGLER burkert

TABELLE FUR IHRE EINSTELLUNGEN AM STELLUNGSREGLER

Einstellungen der freiprogrammierten Kennlinie

Stitzstelle Ventilhub [%]
(Stellungs-
sollwert in %) Datum: Datum: Patum: Datum:
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55

60
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95
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TS 2 Betriebsanleitung-Nr. 803 889



burkert ANHANG: TABELLEN PROZESSREGLER ( }

ANHANG:
TABELLEN
PROZESSREGLER [B

deutsch

Inhalt:;
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TABELLEN FUR IHRE EINSTELLUNGEN AM PROZESSREGLER

Einstellungen der freiprogrammierten Kennlinie

Stutzstelle Ventilhub [%]

(Stellungs-
sollwert in %) Datum: Datum: Datum: atum:
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65
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Eingestellte Parameter des Prozel3reglers

Datum: Datum: Datum: Datum:

KP

TN

TV

X0

DBND

DP

PV |

PV T

SP I

SP T

UNIT

KFAC
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Steuer- und Regeltechnik
Christian-Burkert-Str. 13-17
74653 Ingelfingen

Telefon (0 79 40) 10-0
Telefax (0 79 40) 10-204

Berlin: Tel. (0 30) 67 97 17-0
Dresden: Tel. (03 59 52) 36 30-0
Frankfurt: Tel. (0 61 03) 94 14-0
Hannover: Tel. (05 11) 902 76-0
Dortmund: Tel. (0 23 73) 96 81-0
Minchen: Tel. (0 89) 82 92-28-0
Stuttgart:  Tel. (07 11) 4 51 10-0

Australia: Seven Hills NSW 2147
Ph. (02) 96 74 61 66, Fax (02) 96 74 61 67

Austria: 1150 Wien
Ph. (01) 894 13 33, Fax (01) 894 13 00

Belgium: 2100 Deurne
Ph. (03) 325 89 00, Fax (03) 32561 61

Canada: Oakville, Ontario L6L 6M5
Ph. (0905) 847 55 66, Fax (0905) 847 90 06

China: 215011 Suzhou
Ph. (0512) 808 19 16, Fax (0512) 824 51 06

Czech Republic: 75121 Prosenice
Ph. (0641) 22 61 80, Fax (0641) 22 61 81

Denmark: 2730 Herlev
Ph. (044) 50 75 00, Fax (044) 50 75 75

Finland: 00370 Helsinki
Ph. (09) 54 97 06 00, Fax (09) 503 12 75

France: 93012 Bobigny Cedex
Ph. (01) 48 10 31 10, Fax (01) 48 91 90 93

Great Britain; Stroud, Glos, GL5 2QF
Ph. (01453) 73 13 53, Fax (01453) 7313 43

Hong Kong: Kwai Chung NT
Ph. (02) 24 80 12 02, Fax (02) 24 18 19 45

Italy: 20060 Cassina De'Pecchi (MI)
Ph. (02) 9590 71, Fax (02) 9590 72 51

Ireland: IRE-Cork
Ph. (021) 86 13 16, Fax (021) 86 13 37

Japan: Tokyo 167-0054,
Ph.(03) 53 05 36 10, Fax (03) 53 05 36 11

Technische Anderungen vorbehalten.

Korea: Seoul 137-130
Ph. (02) 34 62 55 92, Fax (02) 34 62 55 94

Malaysia: 11700, Sungai Dua, Penang
Ph. (04) 657 64 49, Fax (04) 657 21 06

Netherlands: 3606 AV Maarssen
Ph. (0346) 58 10 10, Fax (0346) 563 17

New Zealand: Mt Wellington, Auckland
Ph. (09) 570 25 39, Fax (09) 570 25 73

Norway: 2026 Skjetten
Ph. (063) 84 44 10, Fax (063) 84 44 55

Poland: PL-00-684 Warszawa
Ph. (022) 827 29 00, Fax (022) 627 47 20

Singapore: Singapore 367986
Ph.383 26 12, Fax 38326 11

South Africa: East Rand 1462
Ph. (011) 397 29 00, Fax (011) 397 44 28

Spain: 08950 Esplugues de Llobregat
Ph. (093) 371 08 58, Fax (093) 371 77 44

Sweden: 21120 Malmo
Ph. (040) 664 51 00, Fax (040) 664 51 01

Switzerland: 6331 Hiinenberg ZG
Ph. (041) 785 66 66 Fax (041) 785 66 33

Taiwan: Taipei
Ph. (02) 27 58 31 99, Fax (02) 27 58 24 99

Turkey: Yenisehir-lzmir
Ph. (0232) 459 53 95, Fax (0232) 459 76 94

USA: Irvine, CA 92614
Ph. (0949) 223 31 00, Fax (0949) 223 31 98

www.buerkert.com
info@de.buerkert.com

We reserve the right to make technical changes without notice.

Sous resérve de modification techniques.
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