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AC

STATION
Controlador programable multifuncion

* Regulador multilazo
* Micro PLC
* Paqueto matematico

en un solo instrumento

Certificado 1S0 9001
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El nuevo reto

en estrategias de control

4...8 entradas analégicas
4...8 salidas analdgicas
8...32 entradas digitales
8...32 salidas digitales

Conexion serie RS 485, Protocolo Modbus y J. bus
Comunicaciones bidireccionales en red, ARCNET

@ \Varios tipos de graficos de barras, @ Libre, facil y rapida programacion
tendencias, alarmas y menus de la estrategia de control
se muestran en una pantalla requerida por medio de un PC,
de cristal liquido de contraste gracias a una arquitectura de
elevado, alta resolucién y larga vida. ~ bloques estructurados soportada

@ La pulsacion de una tecla basta
para seleccionar una de las 12
estrategias de control
preprogramadas y residentes
en la biblioteca del instrumento.
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Esta familia de Controladores
Programables Multifuncion
ofrece lo Ultimo en
instrumentacion y supone
un giro radical en la
estrategia de control de
procesos. El uso de
componentes hibridos y de
SMT, hace que los
controladores AC sean

o

potentes, compactos y
fiables.

Amplio Hardware

8 entradas analogicas, 4
salidas analdgicas aisladas
(ampliabes a 8),

8 entradas digitales + 8
salidas digitales (ampliables

a 32 + 32), 3 puertos serie y

(2]

1 puerto de alta velocidad
para red local (LAN).
Alimentacion para
transmisores externos
(300 mA).

Multifuncion

Hasta 4 lazos de control con
algoritmo avanzado PID, con
auto-sintonizacion inteligencte

por la herramienta gréfica de
configuracion AC - PROGRAPH.
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e interactiva “In-Tune”.
Funciones ldgiocas y
secuenciales, asi como
matematicas complejas.
Registros historicos y
tiempo real (tendencias).
Gestion de alarmas,
Estaciéon Automatico/
Manual, monitorizacion
de variables, etc.
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Programable con libertad
Amplia biblioteca de bloques
funcionales.

Con el software grafico
AC-PROGRAPH que corre
en PC, se puede disefiar la
estrategia de control mas
adecuada a los requisitos de
cualquier proceso.

La programacion puede
realizarla el propio usuario,
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con garantia de secreto y

seguridad de la aplicacion.

Facil de usar

Posee 12 estrategias de
control residentes
preprogamadas,
seleccionables desde el
teclado.

Soporto técnico remoto.
Pantalla grafica de alta

resolucion para visualizar de
forma sencilla, clara y
completa: mends guiados
interactivos, graficos de
barras, tendencias, alarmas,
etc.

Tres niveles diferentes de
acceso: para programacion,
parametrizacion y
funcionamiento normal.

Muy compacto y ligero
Formato 72 x 144 DIN;
profundidad 260 mm y peso
1,6 kg.

Del lazo tnico al
minisistema de control
distribuido (SLC a DCS)
La riqueza del hardware, la
potencia del software, la
comunicacion serie
bidireccional, asf como su
sencillez de uso, permiten
utilizar estos instrumentos
no sélo como reguladores
de lazo Unico, sino también
como minisistema de
control distribuido, o como
parte de uno de éstos
integrado en un sistema
complejo.

Garantizado y certificado
Los controladores AC,
disefiados de acuerdo con
las normas IEC y EN,
cuentan con la marca
europea CE.

Al'igual que todos los deméas
productos ASCON, los
controladores AC se
fabrican de acuerdo con el
Sistema de Gestion y
Aseguramiento de Calidad
ISO 9001 / EN 9001.
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Pantalla

Pantalla de cristal liquido de
larga duracion, claray de alta
resolucion (128 x 300
pixels).

Formato 40 x 104 mm.

Su contraste regulable, y su
extendido rango de
temperatura de trabajo

(0 ... 55 °C) la hacen bien
visible, incluso ambientes
agresivos.

Péaginas

Se dispone de varias
paginas pre-formateadas
para mostrar valores
numéricos, gréaficos de
barras, tendencias, alarmas,
menUs, etc.

Disefiadas para satisfacer
una amplia gama de
requerimientos, pueden ser
personalizadas.

Menus

Los menus auto-explicativos
permiten un facil acceso a
los sub-menus y a los
comandos, estructurados de
manera jerarquica.

La ultima evolucion

de la interface hombre - maquina

Sistema personal de informacion de proceso

Varias paginas pre-formateadas personalizables
Menus interactivos, sencillos y guiados

Tres niveles de operacion con accesos diferenciados

Tres niveles operacionales
Para simplificar las
operaciones normales y para
evitar el riesgo de maniobras
errneas, el técnico de

Modo de punto de
puesta en marcha y el celign mg G
responsable de la planta consigna requerido
pueden establecer y e consiona
emplear codigos de '
proteccion (““passwords”) Gl ce
para acceder a diferentes la variable
niveles operacionales. deiiie=0
La programacion de la e
estrategia de control puede
hacerse de manera guiada Leroie
desde el teclado, o con valor e
ayuda de un PC. de barras

de salida

Ensayo de las entradas

Unidades técnicas )
3 caracteres (configurables por el usuario)

Indicador de rétulo
10 caracteres (configurables por el usuario)

Valor del punto de consigna
hasta 5 valores de pardmetros

Variable principal del proceso

Botones Subir/Bajar
(Punto de consigna
y valores de
parametros)

Seleccion del punto
de consigna

‘Enter” o seleccion
de pardmetros

Séleccion
de pagina

Mando
Auto/Manual

Botones Subir/Bajar
(Valor de salida)

Puerto de
programacion
Tornillo de bloqueo (bajo la portezuela) RS 232

(bajo la portezuela)

Auto-diagndstico

Con el fin de probar todos
los recursos del hardware,
puede activarse un programa
completo de diagndstico en
el propio instrumento, sin
necesidad de equipo

externo alguno.




Grafico de barras Tendencia Alarmas

Nivel de operador

El operador puede acceder a
las paginas de grafico de
barras, tendencia y alarmas.
Ademas, dependiendo del
codigo (‘password’)
introducido, puede tener
acceso también a funciones
permitidas de comando y de
modificacion, tales como
gestion del punto de
consigna, mando Auto/
Manual, etc.

Nivel de ingenieria

El técnico proyectista
establece las funciones de
control escogiendo de entre
las estrategias normalizadas
pre-programadas, 0
redisefiando parcialmente
alguna de ellas.

También puede crear una
estrategia de control
completamente nueva.
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Nivel de puesta en

servicio

El técnico de puesta en

marcha puede acceder a Pp———
todos los parametros de N
configuracion de los blogues §Y e |

funcionales y de control.
También define los codigos
de acceso y de proteccion
para el operador.

Arranque “In-Tune”

<>
<1>1 Bl

Seleccion de la estrategia Men( de bloques Men( de bloques
de control funcionales funcionales

) i
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“Pardmetros PID”




AC La maxima libertad

STATION " A . PR
para disenar la propia estrategia de control
Amplia biblioteca de bloques funcionales elementales y complejos

- Software de programacion para PC en entorno Windows

Almacenamiento en disco de las estrategias de control y de los parametros

Acondicionamiento de las
entradas

- Tabla de linealizacion

- Linealizacion polinémica

- Linealizacion de salida de termopar
- Linealizacion de RTD

- Cambios de escala

- Unidades técnicas

- Raiz cuadrada

- Filtro digital

- Compensacion de temperatura
- Compensacion de presion

Funciones matematicas

- Adicién - Sustraccion

- Multiplicacion - Division

- Valor absoluto

- Raiz cuadrada

- Potenciacion

- Seno - Coseno

- Exponencial - Derivada

- Logaritmos neperianos y decimales

Funciones légicas

Y /O /0 EXCLUSIVO /NO
Flip- flop

Laogica select

Expresiones complejas
Libremente configurables
p.ej., la ecuacion de estado de Koch

v=RL_A _ P2 B . C
P T )28 T \3 [T \34
(ﬁ)) (10_0) (1_0) Comparadores, selectores
- Seleccion de maximo y minimo
- Limitador

- Limitador de velocidad de cambio
- Multiplexor analdgico - digital

Péginas en pantalla

- Gréficos de barras (1,2,3 6 4)

- Tendencias

- Alarmas, estados légicos y

separacion de sefiales

- Men(s guiados e interactivos

- Parametros
- Otros, programables
libremente

Proteccion

- Diferentes accesos para el

proyectista, técnico de
puesta en marcha y
operador

- Limites para salida, entrada

y punto de consigna

- Enclavamiento de teclado

- Auto-diagnostico
- Asistencia técnica remota
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Alarmas

- Absoluta

- Desviacion

- Velocidad de
cambio

Gestion del punto de

consigna

- Local - remoto

- Punto de consigna de
seguridad

- 4 valores memorizados

- 4 niveles de prioridad

Salidas analégicas

- Limites maximos y
minimos

- Limites de velocidad de
variacion

- Valor de seguridad

- Seguimiento

- Mantenimiento

- Separacion de sefiales
maximas y minimas

- Salidas Caliente / Frio

Temporizadores y
contadores
- Totalizadores

- Sintonia inteligente “In - Tune”
- Programacion de la ganancia

- Sin sacudidas

- Control en adelanto

- Sefializacion de saturacion PID

- Contadores con puesta a cero

- 4 tipos de temporizadores

Control
- Algoritmo PID avanzado con 2

Secuencias

4 secuencias independientes

16 x 4 secuencias seleccionables
Max 100 pasos/secuencia
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En el controlador
multifuncion AC reside una
extensa biblioteca de
blogues funcionales
analogicos y digitales, desde
el sencillisimo modulo Y - O
(AND - OR) hasta los més
sofisticados, por ejemplo, el
modulo matematico para la
resolucion de las funciones
mas complicadas.

La utilizacion de esta
biblioteca es muy sencilla,
gracias al software gréfico
AC - PROGRAPH que corre
en entorno Windows y que
permite establecer la
estrategia de control
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grados de libertad para una
respuesta correcta aunque
varien la carga o el punto de
consigna.
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deseada simplemente
seleccionando, posicionando
y configurando los bloques
funcionales en un hoja de
trabajo, y dibujando los
enlaces necesarios.

El potente software hace
que se pueda emplear el
controlador AC como un
microsistema de control
distribuido. Sin embargo,
contiene unas estrategias
normalizadas pre-
configuradas que responden
a los requerimientos mas
frecuentes, y que se
seleccionan desde el
teclado del instrumento.

La configuracion de los
blogues funcionales y de
todos los pardmetros del
controlador se realiza bien
desde su frontal, o bien
desde un PC.

Es posible entonces su
lectura y archivo en disco,
tanto para su
almacenamiento como para
su seguridad.
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Programacion de la
ganancia

Para aplicaciones en
procesos de caracteristicas
no lineales, o que estan
influidos fuertemente por
agentes externos, la funcién
de programacion de la
ganancia permite modificar
los pardmetros PID para
adecuarlos a las diferentes
condiciones operativas.

La ley de variacion puede
definirse en forma de tabla o
mediante una expresion
matematica, por compleja
Que sea.

Las nuevas funciones
para un contro avanzado

Algoritmo PID con 2 grados de libertad y programacion de la ganancia
Sintonizacion “In - Tune”, inteligente e interactiva

Gestion completa, flexible y segura del punto de consigna

\ Variacién de lacarga |

| Variacién del punto de consigna]

®) B)
(B! —
S
B) (A2 /4
y ARG
7
—
== A Algoritmo tradicional PID optimizado para los cambios de carga
<-/ === B Algoritmo tradicional PID con parametros de compromiso
— ] . . .
2 } Algoritmo tradicional PID corregido por un factor §
Algoritmo PID con 2 consigna, y viceversa. separado las dos respuestas
grados de libertad Con el PID con 2 grados de de forma muy sencilla,

El PID tradicional optimizado
sobre las perturbaciones del
proceso no responde de
forma satisfactoria a los
cambios del punto de

libertad puesto a punto por
ASCON no es necesario
descender a respuestas de
COMPromiso, por cuanto es
posible optimizar por

PID con
dos grados [«
de libertad

Materia
prima

Aditivo

El control de densidad
afectado fuertemente
por la temperatura.

Se puede corregir uno,
dos o todos los
parametros PID de
acuerdo con las

> Producto terminado

actuando sobre un
parametro (2° grado de
libertad).

T1-T2 ... Pb1
T2-T3 ... Pb2
T3-T4 ... Pb3 ----
Tn-Tn ... Pbn

variaciones de
temperatura.

La correcion puede
expresarse como
funcién matematica

Y =£(T), o como tabla.




“In - Tune”

- Inteligente: de acuerdo con
el algoritmo seleccionado -
PID, PI, 0 simplemente P-
los pardmetros de control se
calculan por el método
conocido como “frecuencia
natural”.

La sintonizacion puede
efectuarse al variar el punto
de consigna o durante el
régimen permanente del
proceso.

El método se basa en el

Tunina and
View
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andlisis de la respuesta del
proceso a las pequefias
perturbaciones introducidas
por el propio controlador,
calculandose asi la
frecuencia natural del
proceso. El resultado
supone una gran mejora
respecto a los métodos
tradicionales de Ziegler y
Nichols.

- Interactivos: el método
ayuda al operador,
presentandole en pantalla el

Respuesta a un cambio de
carga con un algoritmo PID
no optimizado

Sintonizacion en curso

Respuesta a un cambio de carga con un
algoritmo PID optimizado

/N

@_

Arranque de
“In-Tune”

Final del
ajuste

A: Variable de proceso (PV)
B:Salida(MV)

Gestion del punto de
consigna

- Completa: ademas del
punto de consigna local
introducido desde el teclado
del instrumento, se dispone
también de los siguientes
puntos de consigna
memorizados: remoto
analdgico, remoto del
ordenador, y de seguridad.

- Flexible: la seleccion del
punto de consigna de
trabajo puede hacerse
desde el teclado, por logica
interna, por entradas l6gicas
0 por comunicaciones serie.
La seleccion del punto de
consigna de seguridad
prevalece sobre los demés.
- Segura: El controlador

permite asignar diferentes
niveles de prioridad para la
activacion del punto de
consigna de trabajo.

Esto evita el conflicto de
accesos en caso de
peticiones simultaneas,

aligual que el riesgo de
cambios ni autorizados ni
deseados.

comportamiento del
proceso durante la fase de
sintonizacion y ajuste, y
mostrandole al final de la
operacion los parametros
antiguos y los recien
calculados. El operador
puede elegir entre la
actualizacion automatica de
los pardmetros con los
nuevos valores, o la
reintroduccion manual de
los mismos, tras su
confirmacion.

SP MGT
1
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Puerto de comunicaciones
Maestro/Esclavo tipo

RS 485

Permite la supervision total
por parte de un PC o de un
ordenador principal. Pueden
supervisarse por la misma
linea hasta 31 controladores
de la familia AC.

La velocidad de comunicacion
puede llegar a 19,2 kbaudios.
El paquete de Software de
supervision ASCOVIS ,
desarrollado por ASCON para
PC estandar, permite
centralizar todas las
operaciones de proceso, asi
como proporcionar asistencia
técnica remota a planta.

Puerto RS 485 para
unidades de ampliacion o
seguridad

Los controladores AC 20
soportan la conexion de
unidades de ampliacion para
aumentar el nimero de
canales E/S: cada unidad
admite 4 salidas analdgicas y
32 E/S digitales.

También se cuenta con una
unidad de respaldo, con
salidas analdgicas y digitales,
para garantizar el estado de
seguridad preseleccionado
en caso de fallo del
controlador.

10

Maxima apertura e integrabiliciad
con 4 lineas de comunicacion

Para la supervision y asistencia técnica remota

Para la comparticion de recursos y/o la integracion en red local (LAN)
Para la expansion de los recursos del hardware y para el respaldo (back up)
Para la programacion

4 puertos de comunicacion  expandabilidad, asi como

confieren a los controladores  capacidad de integracion en
AC caracteristicas inigualables otros sistemas de control.
de versatilidad y

Pl

= Y 1 | [ T

RS 485 Modbus

jro s

RS 485 RS 232

LAN

PC portatil
Unidad Unidad
de ampliacion e socorro

o
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LAN

Puerto de Programacion
RS 232

Se dispone de un conector
frontal para cargar la
estrategia de control, 0
simplemente para configurar
blogues funcionales e
insertar pardmetros con

—

Comunicaciones
bidireccionales basadas en
la red ARCNET

Este puerto, disponible
€Omo opcién para el
controlador AC 20y AC 30
permite compartir los
recursos de hardware y
software de un conjunto de
instrumentos para
componer un sistema de
control distribuido pequefio
(minisistema de control
distribuido).

Ademas, esta red de alta
velocidad (que en el futuro
serd compatible con otras
redes normalizadas) facilita
la conexidn en tiempo real
con PLCy DCS (Sistemas de
control distribuido).

-
m

ayuda de un PC, de forma
rapida y sencilla.

También se pueden cargar
parametros y programas en
un PC, con objeto de grabar
y salvar los archivos de
configuracion del
instrumento.

Ordenador principal

!

1

Puerta de acceso

0o —

| N

Se puede acceder sin
reservas desde este puerto
a la bases de datos del
instrumento, permitiendo
tanto la ejecucion de
operaciones centralizadas,
como el soporte técnico
remoto.

También se pueden realizar
funciones de supervision
utilizando el puerto de
comunicaciones RS 485
Maestro/Esclavo.

Estaciones de operador

0oooo

Sistema de control distribuido

]
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AC AC 10 - El controlador multilazo
STATION multifunction

Hasta 4 lazos independientes

4 entradas analdgicas + 4 salidas analdgicas
8 entradas digitales + 8 salidas digitales
Conexion serie RS 485 con protocolo Modbus

12 estrategias de control pre-programadas seleccionables
desde el teclado del instrumento

Dentro de la familia de los - 8 salidas digitales
Controladores “Estacion Opticamente aisladas para
AC”, el modelo AC 10 ordenes y/ 0 alarmas

representa la solucién ideal o
para muchos problemas de Comunicaciones
control frecuentes, comolos  Un puerto serie RS 485 con

lazos sencillos y mdltiples, protocolo Modbus permite

relacion, cascada, etc. la conexion a un PC para
supervision,

Hardware parametrizacicon y

El Controlador AC 10 esta asistencia técnica remota.

equipado con: Un puerto serie RS 232

- 4 entradas analogicas para  permite, a través del PC, la

las variables a controlar, carga, lecturay

registrar o supervisar almacenamiento de los

- 4 salidas analgicas para parametros.

control y/o transmision

- 8 entradas digitales
Opticamente aisladas; para
activar el punto de consigna
remoto, de seguridad, o uno -

de los memorizados; para T 2 O O >

pasar al modo manual; para e

activar funciones especiales,

COMo seguimiento

(“tracking”), desplazamiento

(“bias”), control en adelanto, — e F "

etc.. e @ @ [ — A

Estrategias de control

Descripcion PID Puntode Puntode Control  Seguim. (“Tracking”) Automatico Salidade  Salida Salida  Retransmision Alarmas
cons.arem. cons. alm. de adelanto  Int. Ext. Manual  seguridad minima  maxima analdgica

1laz0 A 1 1 1 - 1 - 1 - - - 1 4

1Llazo B 1 1 3 1 1 1 1 - 1 1 3 8

1lazoC 2 1 3 - 1 1 1 - 1 1 2 6

2 Lazos A 1+1 1+1 1+1 - 1+1 - 1+1 1+1 - - 1+1 4+4

2 Lazos B 1+1 1 1+1 1 1+1 - 1+1 1+1 1 1 2 4+4

2 Lazos C 2+1 1 1+1 - 1+1 1 1 - 1 1 1 6+2

Relacion 2 1+1 1 - 1+1 - 1+1 1+1 1 1 - 7+1

Cascada 2 1 1 - 1+1 - 1 - - - 1+1 444

Sobrealcance 2 1+1 1+1 - 1 - 1 1 1 1 1+1 5+3

4 Lazos 4 - - - 1x4 - 1x4 1x4 - - - 2x4

4 Indicadores - - - - - - - - - - 1x4 2x4

Estacion A/IM - - - - 2 2 2 2 2 2 2 -

12



Interface y programacion
Gracias a un men0 guiado,
interactivo y facil de
comprender, la interface
hombre-méaquina (MMI)
resulta muy facil, claray
segura.

Todas las funciones y las
visualizaciones se activan de
forma sencilla pulsando las
teclas situadas en el panel
frontal.

Una de las caracteristicas
mas importantes de este
controlador es la
disponibilidad de una
biblioteca residente en
memoria con 12 estrategias
de control pre-programadas
(véase tabla). Una vez
elegida la estrategia de
control apropiada, el
instrumento muestra
mediante operaciones
guiadas sencillas -
Unicamente los pardmetros
a ella correspondientes.

La gran flexibilidad de uso y
su excepcional adaptabilidad
a los requisitos mas
frecuentes en el control de
los procesos industriales,

hacen al Controlador AC 10
ideal en muchas
aplicaciones: desde la
industria alimentaria a la
quimico-farmacéutica, de la
generacion de energia al
control medioambiental; de
la industria del vidrio a la del

Algunas aplicaciones

Lazo de control en cascada

Rem

Controlador AC10
Loc. S.P.

cemento, etc.

Control de temperatura de un
reactor quimico

Esta aplicacion requiere una
configuracion en cascada con el
lazo maestro (Master) controlando

4 Lazos independientes

Temperatura del aire de combustién

la temperatura del producto, y el
esclavo (Slave) la del fltido
calefactor de la camisa externa.
Ademas de las funciones de
regulacion, se dispone de las
siguientes:

Seleccion del punto de consigna
Local/Remoto

2 Retransmisiones anal6gicas

2 “Tracking” (seguimiento),
limitadores de la salida

6 alarmas y separaciones de sefial

Controlador AC10

Presién del aire de combustién

Temperatura de los gases

Presion de los gases

Actuador del aire de combustién

Actuador de los gases

Control de combustion de un
horno de calentamiento

Esta aplicacion requiere

4 controladores independientes
para presion y temperatura para
presion y temperatura del aire de

Valvula de admisién de aire

combustion, presion de los gases

Vélvula de gases

de escape y temperatura de los

humos a la entrada del recuperador.
Ademas, se dispone de las
siguientes funciones:

4 “Tracking” (seguimiento),

4 limites de la salida, 8 alarmas

y 4 separacion de sefiales.

13



AC

STATION

AC 20 - El microsistema de control

distribuido libremente programable

Hasta 8 entradas analdgicas + 8 salidas analdgicas - Hasta 32 entradas digitales + 32 salidas digitales
Conexion serie RS 485 con protocolo Modbus - Comunicaciones bidireccionalesen red ARCNET
Mdltiples estrategias de control residentes y una amplica biblioteca de bloques funcionales para programar,

conun PC, la que se requiera

El hardware rico y ampliable,
los 4 puertos de
comunicaciones Y, sobre
todo, la completa libertad
para programar estrategias
de control, hacen del
controlador AC 20 el mas
avanzado y potente de la
familia, adecuado para
cualquier proceso, por
complejo que sea.

AC 20

8 entradas 4 salidas
analégicas analégicas
_— —_—

8 entradas 8 salidas
digitales digitales
—_ —

24 entradas| RS-485
digitales

EE

EEE

Unidad

24 salidas 4 salidas
digitales | | analdgicas
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Hardware ampliable

La version bésica del
Controlador AC 20 esta
equipada con:

8 entradas analogicas

4 salidas analogicas

8 entradas digitales
Opticamente aisladas

8 salidas digitales
Opticamente aisladas.

La conexion de una Unidad
externa de Ampliacion
aporta, ademas:

4 salidas analogicas

24 entradas digitales
Opticamente aisladas

24 salidas digitales
Opticamente aisladas.
Como alternativa a la Unidad
de Ampliacion se puede
conectar una Unidad de
Seguridad, que permite
prefijar diversos niveles de
seguridad para las salidas
del equipo basico AC 20.

16 entradas
digitales

|

8 salidas 4 salidas
digitales | J analdgicas

MAST-SLAVE




Comunicaciones

Ademas del puerto serie

RS 485 Modbus para
supervision, y del puerto

RS 232 para la programacion,
el AC 20 esta dotado
también con un segundo
puerto RS 485 para conectar
la unidad de ampliacién o la
de seguridad; y con un
puerto para un red local
(LAN) ARCNET bidireccional,
capaz de establecer un
verdadero minisistema de
control distribuido

(ver paginas 9y 10).

Programacion

La estrategia de control
deseada puede elegirse
empleando las teclas del
panel frontal, o puede
programarse libremente con
un PCy el paquete de
software AC - PROGRAPH,
que funciona en entorno
Windows.

Este software facilita la
programacion sencilla y
guiada de dicha estrategia
de control, tomando de la
biblioteca residente los
bloques funcionales
necesarios (ver paginas 5y 6)
y conectandolos por
programa con un CAD .

Controlador AC20

Sistema
E/S digitales )|de gestiom
del quemador

Combustibile |

Aire A

Agua de

Se puede construir y
almacenar en disco una
biblioteca de estrategias de
control tipicas, para utilizarlas
después directamente, 0
con las oportunas
modificaciones para
adaptarlas a las exigencias
de la aplicacion especifica.

Controlador AC20

alimentacion |
t :

Regulacion completa de una
caldera con solamente dos
controladores AC 20

El primero controla la combustion
con el sistema antihumos y el
ajuste (“trim”) de oxigeno.

Se calcula también el flujo masico
del aire de combustion.

El segundo controlador gestiona la
regulacion del nivel del tambor de
tres elementos.

Ulteriores variantes pueden ser el
uso de dos tipos de combustible y
el control del recalentador.
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Manteniendo inalteradas
todas las caracteristicas de
hardware y software del

AC 20:

- canales de entrada/salida,
funciones de control,
programacion y
comunicaciones digitales

- el modelo AC 30 responde
a las espeficaciones del
control de procesos
discontinous.

Generacion de puntos de
consigna, secuencias de
operacion temporizadas para
tratamientos térmicos,
reaciones quimicas, control
ambiental, industria del
vidrio, etc.

16

AC 30 Controlador programador para
procesos continuos y discontinuos

Hasta 4 programas / secuencias independientes y sincronizadas
64 programas / secuencias configurables y seleccionables

Hasta 400 segmentos / pasos

Activacion de programas manualmente o temporizadas

Programas/secuencias
Hasta 4 programas/
secuencias pueden ser
simultaneamente activados:
cada modulo puede generar
un punto de consigna
prefijado con rampas y
mantenimiento, y ademas
puede producir un valor
auxiliar de punto de
consigna y hasta 16
comandos digitales (on-off)
para cada segmento/paso.
Cada programa/secuencia
contiene los siguientes
comandos: Arranque, Paro,
Siguiente paso, Rapido (para
una ejecucion rapida de la
secuencia) y Borrado. Es
posible configurar
automaticamente el paro de
programa en caso de
desviacione de la variable de
proceso con respecto al
punto de consigna
almacenado. Los programas
pueden ser repetidos
automaticamente varias
veces 0 bien
indefinidamente.

Gracias a los graficos la
comunicacion hombre-
maquina es muy sencilla.

PU-PROF 1LE
. 0.18

L=F. 2.8
Lid, i




Reloj de tiempo real

En algunos procesos de
hornos es necesario la
activacion automatica de las
operaciones de la planta o
de los equipos auxiliares.
Para resolver este problema
el AC 30 cuenta con un reloj

de tiempo real que puede Programador AC30
ser facilmente configurado
para generar hata 56 _— @
eventos en una semana. : :
Cuenta con una bateria ¥ v
interna para poder seguir 7T T conro f/—\ |
funcionandoencasodefallo i i e Loeico
de tension. . : _/-/_\_
Diagnostico y seguridad
EI AC 30 puede medir
desviaciones significativas : : : |
de las variables de control Pl | v
con respecto a los punto de P i @ ,
consigna almacenados, y ; : P o
detectar cortos o largos g @4"":‘ : | @ ---------------------------- L)
fallos de calefaccion. Como EoT P PN S P
consecuencia de estos @ E i P ’
chequeos, o | T
convenientemente logicos ,
puede ser activado Tovads E :
automaticamente
secuencias de seguridad. o,
Por ejemplo: o Retomo
- Disminuir calor
- Restar pasos previos
- Bloquear i gz} Frio
- Borrar . *
secuencias/programas. Fio § 92 @ Calor
Adicional 1
< g
Agua Residua EJ @
Control de un reactor control de cascada en - Ademés en reactores
Un solo instrumento puede procesos largos y lentos multiproducto pueden ser
controlar las siguientes fases: que requieren algoritmos almacenados varios
- Cargar ingredientes, de de calor/frio para control de recipientes y ser activados
acuerdo con las cantidades reacciones exotermicas manual o automaticamente.
preseleccionadas - Activacion de comandos de
- Par4metros de control del arranque/parad de
reactor de acuerdo con los movimientos, bombas de
valores y tiempos circulancion, ...
preseleccionados; distintas - Descarga y almacenaje de
estrategias de control son productos
posibles, por ejemplo, - Ciclos de lavado
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Una completa y homogenea
serie de unidades de
expansion para montaje en
rail DIN facilitando las
conexiones e incrementar el
nimero de entradas/salidas.

Unidades auxiliares

Acondicionamiento de sefiales del/al campo

Sefales de Entrada/Salida para diagnéstico y proteccion
Expansion del nimero de canales de Entrada / Salida
Simplificacion de conexiones con sensores y actuadores

Unidades de terminacion
Estan disefiadas para
acondicionamiento de
sefiales y facilita las
conexiones de sefiales de
Entrada/Salida con el
estacion AC.

Distintas unidades
configurables estan
disponibles, con diferentes
madulos (1, 2, 6 4 canales)
para cada tipo de sefial.
Estan equipadas con circuitos
de proteccion y diagndstico.
Estas series incluyen fuentes
de alimentacion de 24 Vdc
sencillas o multiples para
alimentacion de
transductores, contactos
libre de potencial y salidas
digitales.
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Entradas analdgicas

Modelo canales 0.5V 1.5V 0.10V 0.20mA 4.20mA TC-RTD Alim.Tx Isol. Fus.
TU-AINI 2-4 . . . . . - est. - o
TU-AINS 2-4 . . . o . - est. o o
TU-AIITX 12 - - - - - . - . o
Salidas analdgicas

Modelo canales 0.5V 1.5V  0.10V 0.20mA 4.20mA

TU-AO/00 2-4 . . . . .

Entradas digitales

Modelo canales contatto 24V Led Isol. Fus.

TU-DI/NI 2-4 . . . - (o]

TU-DINS 2-4 o . . o o

Salidas digitales

Modelo canales s.S.. 24V Relais Led

TU-DOILG 24 . - o

TU-DORL 24 -

o standard 0 opcidén - no disponible
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Unidades de Expansion
Cada unidad esta equipada
coNn una comunicacion

RS 485 que permite
expandir el nimero de
canales de I/0 del AC20 y
AC 30.

Conectados en el puerto de
expansion del controlador,
puede ser montado a una
distancia méxima de 1200 m
mediante un cable de bajo
coste.

Pueden ser conectados
hasta 3 unidades de
expansion a cada regulador.
Hay 2 modelos disponibles
con las siguientes
caracteristicas:

- EU/88
8 entradas digitales + 8
salidas digitales

- EU/88/4
8 entradas digitales + 8
salidas digitales + 4 salidas
analogicas (max. 1 unidad).

Datos tecnicos

ESTACION AC

AC10

AC20

AC30

Velocidad de muestreo

0,1...10 s. Ajustable

Entradas analdgicas

1...5Vdc/0...5 Vdc, (Impedancia >10 M Q)
4..20mA/0...20 mA (con shunt externo)
Precision >0,1%, resolucion 16 Bit

4

8

Entradas digitales

Pasivas, optoaisladas
Tension: On 8...36 Vdc Off 0...1,5 Vdc

[e0)

8-32*

8-32*

Entrada de frecuencia
Rango configurable 200 Hz, 2 kHz, 20 kHz

Salidas analdgicas

Aisladas galvanicamente de las entradas
1..5Vdc/0...5 Vdc /4...20mA / 0...20mA (sobre 500 Q)
Resolucion 13 Bit

4.8

4.8

Salidas digitales

Optoaisladas, relé de estado sélido
Carga maxima: 300 mA a 30 Vdc/ac
Protegidas con fusibles de auto-reposicion

8-32*

8-32*

Gestion PID

1... 4 lazos independientes

Algoritmo PID avanzado, 2 grados de libertad

con control en adelanto

Ganancia programable (“Gain scheduling”)

Ajuste avanzado “In-Tune”, del tipo de frecuencia natural

Sequencias

Modulos indipendientes
Segmentos / Pasos por modulo
Programas / Secuencias por modulo
Salidas analdgicas por modulo
Salidas digitales por modulo

100

Reloj de tiempo real

Bateria interna
Base de tiempo
Nombre de eventos

Estrategias de control

Residentes y preprogramadas
Preprogramadas disponibles en disco
Programables libremente con PC y AC - PROGRAPH

Comunicaciones

RS232 para programacion, grabacion y archivo
RS485 Modbus para supervision

Red local (LAN) tipo ARCNET (opcional)

RS485 para unidad de ampliacién o de seguridad

O QO e o

Unidad de ampliacion

Para afiadir: 4 salidas analogicas,
24 entradas digitales, 24 salidas digitales (opcion)

o

Alimentacion

Conmutable: 100...240 V, 50/60 Hz
18...28 V, 50/60 Hz 6 20...30 Vdc

Alimentacion auxiliar

24 Vdc / 300 mA max. Para transmisores externos

Dimensiones 72 mm x 144 mm (DIN), profundidad 260 mm
Peso 1,7 kg (maximo)
*Con unidad de ampliacion externa
Unidad de ampliacion EU/88 EU/88/4
Entradas digitales Opto-Aislades ) 8 8
Contactos libre de potencial

Salidas digitales Relé (220V 10A) 8 8
Salidas analdgicas 4..20 mA - 4
Comunicacion RS 485 1 1
Alimentacion 12 Vac 50/60 Hz J o
Montaje rail DIN DIN 6 DIN 9

105 mm 157.5mm

« standard 0 opcidn - no disponible
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Cadigos para pedidos
Modelo: AC10/

Alimentacion

100...240 V, 50/60 Hz

18...28 V, 50/60 Hz 6 20...30 Vdc
Lampara de repuesto

para la pantalla (opcién)

No suministrada

Suministrada

5

Modelo: AC20/

Alimentacion

100...240 V, 50/60 Hz

18...28 V, 50/60 Hz 6 20...30 Vdc
Lampada de repuesto

para la pantalla (opcion)

No suministrada

Suministrada

5

0]
1]

Puerto para unidades externas (opcion)

No suministrado
Suministrado

Puerto para LAN (opcion)
No suministrado
Tipo ARCNET

Modelo: AC30/

Alimentacion

100...240 V, 50/60 Hz

18...28 V, 50/60 Hz 6 20...30 Vdc
Lampada de repuesto

para la pantalla (opcion)

No suministrada

Suministrada

5

0
1
0

0000

L1 00/0000
T

Cadigo de
la estrategia
de control

0]
1]

Puerto para unidades externas (opcion)

No suministrado
Suministrado

Puerto para LAN (opcion)
No suministrado
Tipo ARCNET

Unidades auxiliares
AAC-EU/88

(=[]

0
1
(1 [1 00/0000
T
Cddigo de

la estrategia
de control

(=[]

ASCON spa

20021 Bollate

(Milano) Italy

Via Falzarego, 9/11

Tel. +39 2 333 371 - Fax +39 2 350 4243

Distribuidores:

Unidad de expansidn 8 ent../dig. + 8 sal./dig.

AAC-EU/88/4

Unidad de expansidn 8 ent../dig. + 8 sal./dig. + 4 sal./an.

AAC-TA

Alimentacion para 3 unidades de expansion
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